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ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ
К АВТОРСКОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ

(21) 4057749/31-26(22) 18.03.86(46) 15.10.87. Гзюл. До 38(71) Белорусский 1 1 ()литс.\ии'1 еский институт(72) О. Л. Белый, Д . П. Хулокормов,В. И. Глу.хоЕК'кий и ,Л. И. СкрЕэЕгаи(53) 621.928.97(088.8)(56) Страус В. 11р(т\и>1шленная очистка га­зов. М .: Химии, 1981, с. 396.Патент С Ш А  Ду 701,520, кл. В 01 Р  47/00, 1979.(54) С П О С О Б  О Ч И СТ К И  ВЫСОКОТРЛА- П Р Р Л Т У Р И Ы Х  ГА ЗО В Ы Х  П О Т О К О В  ОТ ПБ1ЛИ(57) Способ относится к мокрой очистке га­зон, можег б 1 .пт, исполь.зовап при очистке ваграноч 1 пл\ [азов в .зитейном производстве и позволяет поюлстт. 31{к|)ективиость улан- ливания мелкодиснсрсшлх фракций пыли и сократит1 ) рас.чо.т жидкости. Вагравонюле га- 31Л последош! гч'.н.ио контактируют с оро­шающей жилкосттж) и с водоноздушной фа­

зой при массовом соотношении воздушной фазы и жидкостм 1:(1,5 -1,7). При этом в водовоздушной фазе используется оборот­ная орошающая жидкость. Объемное соот­ношение орошающей жидкости и водоноз- лушиой фазы составляет 1:0,5. Уменьшение количества оборотной жидкости в водовоз- душной фазе [фи постоянном расходе водо­воздушной фазы менее 1,5— 1,7 приводит к неогфавданному расходу воздуха без каких- либо значительных увеличений суммарной поверхности контакта. При повышении ука­занного соотношения более 1.5 1.7 наб.тк)-дается увеличение размеров образующегося аэрозоля, уменыневие количества капель и увеличение расхода жидкости. Испол 1 ,зона- ние способа позволяет увеличить концентра­цию и дисперсность капель орошаюше)! жид­кости, создавать сильнотурбулиз1 ф оватпл ) 1  поток. Развитая поверхность контакта обес- нечипаст высокую эффективность очистки. 1 табл.
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Изобретение относится к способу очист­
ки ['азов (п мелкодисперсных фракций ныли 
и может быть использовано при очистке ваг­
раночных I aзoií н литейном производстве.

Целью изобретения ив.тнстся повышение 
зсЦЦ'ктившх' 1и \ланлиЕшния мелкодисиерс- 
Е1Е>1х фракциЕ! и сокращ еЕ1Ие р а с х о д а  жидкос­
ти. ( д ю с о б  осеш еетЕ стяк)I  с л е д у т о ш и м  о б р а ­зом .

Пример I. И сн 1>паЕЕие предлагаемого способа проводят на оныгЕШ-нромышлеЕИЕОй вагранке [фоизводительЕЕОстьн) 1 т./ч. О б р а ­з у ю щ и е с я  вазЕч с т е м п е р а т у р о й  бпО 850°(^ и заныленЕЕостью 6,7 7 е/еем  ̂ ЕЕзаЕЕМолейстЕЕу-ЮТ с ОроЕЕЕаЕОЕЕЕС'Й ЖИДКОСТЕИО. Р ееС.ХОД И ТСМ- ЕЕСраТура ЖЕЕДКОСТЕЕ составляют СООТВЕетСТВСЕЕ-
но 1,2 л /еем'* ее З о ^̂ С. Затем ензовезее еееегок коЕЕтактЕЕрует с водовоздудЕЕной ф а з о й  ( о б р а ­з у е м о й  ЕЕЕЕеВМаТИЧеСКЕЕМИ форСУЕЕКЕЕМ ЕЕ ) 1Е|)И
весовом СООГЕЕЕЕЕЕЕСЕЕЕЕЕЕ ВОЗДУЕЕЕЕЕОЙ (})ЕЕЗЕ;Е ЕЕ о б о -  РОТЕЕОЙ ЖЕЕДКЕЕСТЕЕ В ВОДОВОЗДу ЕЕЕ ЕЕОЙ ф а З С

1,7). ДавлсЕЕЕЕе ее темЕЕература воз- ду'ЕЕЕНой еЦ'езе.е (сжатого воздуха) Еваходятся 
в Еврсделах 6 7 ат.м ее 20 25°С, а жеедкой --
2- -6 атм ЕЕ 35 45°(.( соответствевЕЕВо. Объем-ЕЕОС СООТЕЕОВЕЕеВЕНС ОрОЕЕЕаЮЕЦСЙ ЖИДКОСТИ ЕЕ ВО-
ловозлунЕМОй фазы составляет 1:0,5. О с т а ­т о ч н о е  соде()жаЕЕие ееыл и  Ева вЕ>Еходе 0,05 - 
0,07 г/нм^. Те.мЕвература отходявдего гвотока 
Еве ЕЕревЕ>ЕЕЕЕает 50°(7.
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При соотноЕдениях выееес и.'еи ЕЕИже ука- 
завЕЕвых Евределов стеввень очистки вес ввревЕЛ- 
Епает 90°/о. УменьЕвЕСНие количества оборот- 
ЕЕой ЖЕЕДКОСТЕЕ В водовозлуЕЕШой (|)азе при 
ЕЕОСТОЯЕЕЕЕОМ раСХОДе ВСЕДОВОЗДуПЕНОЙ фазы 
меввее 1,5 1,7 ВЕрнводит к ЕЕеоввравдавЕНому
расходу воздуха без каких-либо ЗЕвачвЕтель- ных увеличений суммарной вЕоверхноетЕЕ ковв- 
такта. При соотЕЕОнвевЕии более 1,5 1,7 вваб-
людаетея увеличевЕие размеров частвЕВЕ обра- 
зуюЕцегося аэрозоля, умекьЕВЕеввие ко.тЕвчества 
каввель и уведЕичевЕие расхода жидкости.

Пример 2. ИегЕЕзЕтания ЕвредЕвагаемоЕо евво- соба Евроводят вври изменении ввараметров ЕЕЫлегазового виЕтока, орЕЕВЕвакЕвпей жидкости и воздувнной фазЕл в ввредслах зЕвачеввий, встречающихся в практЕвке обееввыливавЕия мелкодисЕЕерсЕЕЫх фракЕЕий евечли. На сечист- ку ЕЕЕЕСтутвает ввоток веее [ЕгЕВВочнвчх в а;Е(Е[Е с гемЕвературой еет 70 дее 850°С ее завЕЕчлеЕЕ- ЕЕОстью 2,5 7,1 в/нм-7 Постве в:ЕаЕЕМ(Едей-ствия с оршнаюЕцей жидкостью ваз контак­тирует с ВОДЕЕВОЗДу ЕВЕ ЕЕЕЕЙ фаЗЕЕЙ, (ЕбраЗУСМЕЕЙ ЕЕневматЕЕческЕЕМЕЕ (¡ЕорсувЕками. /1аЕ!левЕис и темЕвература воздутвпвЕЕЙ фазвч измсееяются еет 1 ДЕЕ 7 атм ЕЕ 20 7()°(/, а жидкой от 0,01ЛЕЕ () агм ЕЕ 25 бО^Г, СОВЕТВетСТВеВВЕВЕЕ./ЦнЕЕЕче исЕЕЕЧтавЕий ЕвредставлевЕЕЧ ее таб- ЛИЕ1С.
ИоклзЕЗтелЕЕ, сЕпределяющие э ф ф е к -  Ч еесловьес тЕЕВЕюстЕ! улавливания ч а с т и ц  пьвли ЗЕвачевЕИЯ Э ф ф е к т Е Е в -НОСТЬ ОЧЕЕСТКЕЕ,:
РшЕЧ'Вл-е о'пииценЕЕе к о л и ч е с т в а¡)СЧ:роТЕ1011 ЖЕЕТЕКОСТЕЕ К К О ЛИ чеСТВ У  В1)тд',л-.а :-5 видовоз,луЕ1Е1Еой (Ьазе
Оо'Е.емиое отв-ЕоЕпенЕЕе к о л и ч е с т в а  водовоздуееенееее  ейззы к  к о л Е т ч е с т в у  о рош аюшел“1 же едк о с  тее

( ¡ , 5 5 8 2 , 11 , 5 - 1 , 7 9 9 , 29 9 , 4
0 , 2 5 8 5 , 00 , 5 9 9 , 20 , / 5 9 9 , 21 9 9 , 2

АвЕаЛИЗ ТабЛЕЕЕЕЕЧ Е1Е)К,Ч:ЕЕЧВае Е , ч то  ПрЕЕ 
ДЕЕСТВЕЖеВЕИИ об'ЕДШ ЕЕОЕО ЕЕТЕЕОЕЕЕе'МЕ ЕЕЯ КОЛИЧС- с т в а  ВОДЕЕВОЗДуТЕЕЕЕОЙ ({)аЗЫ к КО.'ЕЕЕЧеСТВу ЕЕрЕЕ- 
ЕиакЕЕЕЕей жидкости 0,5 Еваб.ткЕдается макси­мальная СТеГЕСНЬ очистки с МИЕЕЕЕМаЛЬЕЕВЧМЕЕ э н е р г о з а т р а т а м и .  ДальЕвейнвее ЕвовЕЧНЕевЕне со- отЕЕОЕнения вве у в е .т и ч в Е в а е т  эффектЕввЕвость очистки, Евриводя к ЕЕеоЕвравданному ввере-
раСХЕЕДу ВЕЕДОВОЗДуЕЕЕЕЕОЙ фзЗЫ И ЖИДКОСТИ,и экономическЕЕ ЕвевЕелесообразЕЕо.

ИсЕЕользЕЕвание воздуха еюзвее.тяст сеез- 
дать высокоразвитую вюверхвЕость ковЕтакта за счет мелкодисвЕерсного дробления кавЕель и СЕЕОсобствует более интенсиввЕому ввроте- 
кавЕию ЕвровЕсссов тевЕЛО- и массообмена. 
П ееЭТОМУ ЕВрЕЕ ИСЕЕЕЕЛЬЗОВаНИИ В ВОДОВОЗДу ЕЕЕ-
НОЙ фазе воздуха наряду с инервЕионным
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о саж д сЕ Е и ем  частиЕЕ вва кавЕлях сувЕЕествевЕЕЕЕЕС влияЕЕие вва суммарвЕую эеЦ̂ есктивекесть (ечист- ки мелкодисЕверсньЕХ фраквЕий СЕказвчвает и янлевЕие диЕ̂ ЕфузиЕЕЕ|ЕЕЕреза, т. е. днижеввие частиЕЕ, возникаюЕЕЕее в резулвтгате врЕЕДиевЕ- та конЕЕентравЕии комгвовЕевЕтоп вазЕЕВЕЕЙ смеси.ИвЕтенсивЕЕое насыввЕевЕис и ЕЕхлаждеввие пьЕлегазового вютока, которЕЕе вврЕЕисходит Еври его контакте с высокодисвверснвчм веедя-НЬЕМ аЭрЕЕЗОЛе.М, ВЕЧХЕЕДЯЕЕЕИМ и з  СЕЕЕЕЛа, ВЕЧЗЫ- в а е т  к о н д е н с а в г и ю  в с е д я н ы х  нарЕЕВ в ЕвервукЕ очередь на Еюверхности каввелв). Каввли явля­ются как 6 еч ядрами кондеисав1 ии. При ис- ПЕэльзовавЕии воздуха в воздувЕЕввой смеси на выходе из сопла образуются более холодЕвые КЗЕЕЛИ, чем ЕЕрИ ИСЕ1ОЛ ЬЗО ВЗ ЕЕ И И ЕЕзра ( ПО про- ТЕЕТИПу), что ЗНаЧИТеЛЕИЕЕЕ ИНТеВЕСИфИЕЕИруеТ



1344392эффект явления диффузиофореза (повышен­ная температура капель при использовании пара снижает эффективность очистки).
Формула изобретенияСпособ очистки высокотемпературных га­зовых потоков от пыли, включающий кон­тактирование их последовательно с оро­шающей жидкостью и с рабочим агентом,

отличающийся тем, что, с целью повытения эффекти внести ул а вл и в а н и я м ел коли сие [ю iii)i х фракций пыли и сокращения расхода жид­кости, в качестве рабочего агента исполь­зуют водовоздушную фазу со сжатым возду­хом и оборотной орошающей жидкостью при соотношении соответственно 1:(1,5 1,7).при этом объемное соотношение количества орошающей жидкости и водовоздушной фа зы составляет 1:0,5.
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