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(57) Изобретение относится к литей­
ному производству и может быть ис­
пользовано при получении формовочных 
смесей, водно-противопригарных кра­
сок и покрытий для модельной оснаст­
ки, Цель изобретения -  повышение 
равномерности распределения эмульсии 
в объеме песчано-глинистых смесей 
или жидкостекольньпс красок за счет

повыи1ения устойчивости к коалесцен- 
ции и расслоению. Цель достигается  
благодаря тому, что эмульсия содер­
жит гидрофобный материал, выбранный 
из группы экстракта послефенольной 
очистки масел или мазута, или мине­
рального масла, 10-55 мac.%J омыля­
емые соединения с числом омыления 95 -  250 мг КОН/г 3 - 1 5  мас,%; 
омылитель неорганического типа, выб­
ранный из гидроокисей щелочных метал­
лов или водорастворимых солей бикар­
бонатов щелочных металлов, 0 ,3  -  1,5 мас.%; воду -  остальное. При 
этом состав в качестве омыляемых сое­
динений с указанным числом омыления 
содержит жировой или масляный гудрон 
или кубовые остатки синтетических 
жирных кислот, или соапсток, а соот­
ношение между гидрофобным противопри­
гарным материалом, эмульгатором и 
омылителем(в мас.^) соответственно 
( 4 - 1 8 ) ; 1 : ( О , 1 - 0 ,5 ) .  Изобретение поз­
воляет благодаря высокой устойчивос­
ти при длительном хранении противо­
пригарной эмульсии к процессу коалес-  
ценции или расслоению лучше рассре­
доточивать эмульсию в процессе сме-  
сеприготовления и вводить ее при 
этом в меньшем количестве, а также 
получать отливки из чугуна практиче­
ски без пригара.’ 2 з * п , ф-лы, 6 табл.
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1 1423250И зобретение о т н о си т ся  к литейному п р о и з в о д с т в у  и может 6ь;ть и с п о л ь з о в а ­но при получении формовочных с м е с е й ,  во дн о -п р оти во п р и гар н ы х к р а с о к  и п о -   ̂крытий для модельной о с н а с т к и .Цель и зобретен ия -  повышение р а в ­номерности р а сп р ед е л е н и я  эмульсии в объеме п е с ч а н о -гл и н и с т ы х  см е сей  или жидкостекольных к р а с о к  за сч е т  повы- шения у ст о й ч и в о с т и  к коалесден ции и р а ссл о е н и ю .В к а ч е с т в е  гидрофобного м а т е р и а л а , выбранного из группы э к с т р а к т а  п о с л е -  фенольной о чистки м а с е л ,  м огут быть ^5 и с п о л ь з о в а н о : э к с т р а к т  селективн ой очистки м асел (ЭСОМ), гидрофобиэатор калийный (ГФ К ), пластиф и катор нефтя­ной (П Н -6) ,  м азут и отработанные м а с­ла р а зл и ч н о го  н а з н а ч е н и я .  ЗСОМ п о л у -  20 чают при о ч и с т к е  фенолом масляных фракций при п е р е го н к е  м а з у т а .  Он п ред­с т а в л я е т  собой в ы сокоар ом атизир он ан - ное соединение м асляного т и п а ,  ГФК- продукт п е р е р а б о т к и  нефти, в котором 25 содерж ится 65% пысокоароматиче с к 1гх фракций и 35% л е г к и х  и средних фрак­ций нефти. Т ем п ер атур а застывания не выше З П °С , п л от н о ст ь  0 ,9 6 5  -  0 ,Р 9  г/смки н ем ат и ч еская  в я з к о с т ь  при 100 С 15-25 с с т , ,  сто им о сть 26 р у б / т .П11-6 (ГОСТ 12861-67) получают на V'e-фтеперерабатывающих за в о д а х  путем до бавл ен ия  Б ост ат оч н у ю  в ы сокоар ом а- тнзирс.ванную фт;акцию л е г к и х  и с р е д ­них фрскиий э к с т р а к т а  селективной ОЧИСТК1; м асел и ко л и че ст в е  до 15%, TeiTnepa.rypa застывания не выше 36 С ,  п л от н о ст ь  0 ,9 5  -  0 ,9 8  г/см ^ , с т о и ­мость 36 р у б / т .Продукты дeapü^íaтизaции м асел п р е д с т а в ;;я )01 cnOoii ароматические сое- 
Д1шения, полученные в результате п е ­р ер аботки ))ефтей зап ад н оси би р ски х мес порождений,М азут (ГОСТ 10585-75) яштяется нефтянь!м топливо.'-!, предназначенным для котельны'х у ст а н о в о к  и промыш­ленных п е ч е й ,  Ото тяжелый о с т а т о к  п о сл е отп'ип  из нефти топливных фракций. С в о й ст в а  м азута изменяются в широких п р едел ах в завиоим^зсти от исходь’ ой н еф т и , '’'сл овн ая в я зк о ст ь  
при  50” С измештется от 3 , 6  до 13 К , п л от н о ст ь  -  от 0,88 до 0 ,9 5  г / с .м " ,  температ> ]'а застыв.знил -  от - 8  до 
+42°С.ОтроботанньД! мас:ла я в л я е т ся  о т х о ­дом и п р е д о '! а н :1.чн1"' собой г руппу м а -
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с е л ,  применяемых для см азки в с е х  видов п ер едач  р а зл ичн ого промышлен­ного об<зрудования. Условия работы этих м асел р азн о о бр азн ы , поэтому в их с о с т а в  вводят различные п р и са д к и . Отработанные м асла с о с т о я т  преимуще­ств ен н о из см е сей  дистиллятных и остаточны х минеральных м а с е л .  В р е ­зу л ь т а т е  э к сп л у ат ац и и  м асла з а г у с т е ­вают и подлежат за м е н е .  Н екоторая ч а с т ь  отработанны х м асел п о д в е р г а е т ­ся р е г е н е р а ц и и , но значительный их объем вы б р а сы в а е т ся .В к а ч е с т в е  омыляемых эм ул ь гат о р ов  с числом омьпения от 95 до 250 мг КОН/г -  жировой или масляный гудрон или кубовые о ст а т к и  си н т ет и ч е ск и х  г ■жир!.ых кислот (КО СЖК) или с о а п с ю к .Масляный гудрон -  о т х о д ,  п о л у ч а е -  мь;й в п р о ц е сс е  очистки жиров от при­месей отстаиван ием  и фи.чьтранией с последующей дистилляцией п р о д у к т а ,  содержит м а с л а ,  карбоновые кислоты н м ехан ические при'яеси сфг-аническпго и н е о р г а н и ч е с к о г о  т и п а .Жировой гудрон -  отход мыловарен­ного п р о и з в о д с т в а ,  получаемый после дистилляции жирных: кислот п п р о ц е сс е  расщепления твердых жиров. Основной е го  частью  яв.ллюгся .жирные кислоты , в к а ч е с т в е  примесей присутствую т н е -  расщепленные глицериды, глицерин и др угие в е щ е ст в а .По внешзему виду г у д р о т з  п р е д с т а в ­ляют собой густую  вязкую .массу р а э -  !юй консистенции (от жидкотекучей до твердой) от тем н о -к о р и ч н е в о го  до ч е р ­ного ц в е т а .  Их физические с в о й с т в а  и.зменяютол в широких п р едел ах в з а в и -  симо”сти от исходных продуктов и т е х ­нологии п о л у ч е н и я . В к а ч е с т в е  эм уль­га т о р о в  могут бь1ть использован!-! т а к ­же друг’ие гудроны (н априм ер, кислые гудроны п ер ер аботки нефте!! ,  гудроны с о а п с т о к о в ,  вторые жиров!1е гудроны и т . д . )  при у с л о в и и , что число их омыления н аход и т ся  в п р едел ах от 95 до 250 мг КОН/г.В к а ч е с т в е  омылителя !!е о р г а и и ч е с -  кого типа используют гидроокиси ще­лочных металлов (ще.'ючи К01! или НаОИ) или водорастворимые соли би кар ­бон атов щелочных металлов (кальцини­рованная с о д а ,  пoтarJ) ,Соотношение отдельных компонентов эмульсии обусло;зле1;о ее св о й ств ам и : р е о л о ги ч е ск о й  и седиме.чт.здионной у с ­тойчив остью , д и с п е р с н г .п  1-ю, ко н и ен т-



:! ! д.:рашн'п лиспорсн ои | Ь т м ,  у ст п и ч и н п - стью к к о а л е сц е н п н и . Оптимальное с о ­держание гидрофобного п р о т и н оп р и га р - ного материала (дисп ерсн ой флчы) в лмульсии н аход и т ся  » предел ах от 10 до 55 м а с .% .Р а сх о д  э м ул ь га т о р а  пбуслонлен требованиями к степ ен и р а эд р о б л е н н ос-  ти ди сп ер сн о й фазы, седиментацнонной уст о й ч и в о ст и  и у ст о й ч и в о с т и  к к о а л е с -  ц енции.При данном вещественном с о с т а в е  механизм формирования эмульсии с о с ­тоит в следуюиюм. Пои взаим одействии эм ул ьгато р а и омылителя образую тсянатриевые или калиевые М11лн жирных кислот с определенной (до 12 до 18 атомов у гл е р о д а )  ^длиной молекулярной цепи и иеразветвленным ст р о ен и ем . Указанные соединения в силу о с о б е н ­н о ст е й  с в о е г о  молекулярного cтpoef(ия являются весьм я эг))фе к тинным защитным сл о е м , который надежно укрывает кап ­ли диспергированньос противопригарных до б а н о к .Т а к  им образом создаю тся вь1Со- 'кодисперсные и устойчивые эмульсии высоких концентраций.Для приготовления данных эмульсий р е ко м ен дует ся  применять мягкую воду с числом ж е ст к о ст и  около 8 м г э к в / л .П р и м е  р .  Р а сч е т н о е  к о л и ч е с т ­во противопригарн ого материала ( 1Ш - 6) и эм ул ь гат о р а (жирового гуд р он а) н а ­гревают до ж и дкотекучего состоян и я (50 -  бО^С) и смешивают до полу­чения однородной массы (в течение 2 -  3 м и н ) , Отвеше?шый омылитель -  к а у ­сти ческую  со д у  -  растворяю т в подо­гр ето й до 60 -  65°С  в о д е .  К оличест­во воды для р аств ор ен и я  омылителя п о дби р ается  с таким р а с ч е т о м ,  чтобы полученный р а ст в о р  имел концентрацию не ниже 3%. Жидкотекучую см е с ь  про­тивоп р игар н ого м атериала с э м у л ь г а ­тором равномерно заливают при н е п р е ­рывном перемешивании в быстроходной (около 2000 об/мин) мешалке в г о р я ­чий водный р а с т в о р  омылителя и после окончания з а г р у з к и  см е си  перемешива­ют 10 мин, после ч е г о ,  если н е о б х о ­дим о, добавляют оставшуюся в о д у  и п е­ремешивают еще 3 мин. П ри готовлен ­ные таким образом  эмульсии п о д в е р г а ­ются т ехн ол о ги ч ески м  испытаниям. Ре­зультаты  испытаний приведены в т а б л ,  I .Аналогичные резул ьт ат ы  получены при исп ол ьзован ии эмульсий с м а с л я -

12 50  '»ными гудронами с различным числсьм омыления, приведены в т а б л ,  2 .Спстаны и с в о й с т в а  эмульсий на о сн ов е м азута приведены в 1 а б л .  3 .“ словная в я з к о с т ь  су сп е н з и и  ч е ­рез 0 , 5  -  5 су т  приведен в т а б л .  4 .  Как видно из представленны х э к с п е р и ­ментальных материалов у сл ов н а я  в я з -  
10 кость предлагаемы х с о с т а в о в  эмульсий значительно ниже, чем и з в е с т н о г о  и пр акти ч ески  не изм ен яется  в течение дл и т ел ьн о го  промежутка врем ени.С в о й ст в а  при и сп ол ьзован ии п р е д -  
15 лагаем о!! противопригарной эмульсии в формовочной п е с ч а н о -г л и н и с т о й  смеси н в покрытии для кокилей при­ведены в т а б л .  5 и 6 .С о ст ав  смеси для сырых форм,
20 м ас.% :Оборотная см есь 95 Освежающая д о б а в ­ка 3Омульсия 2 ,5  ( с в е р х  100)25 При этом освежающая д о б а в к а  с о д е р ­жит м ас .% ;Песок 8 0 , АЗКентоннт 16,0 9Гудрон 2 , 9
30 С о с т а в  покрытия, м ас .% :Наполнитель (т а л ь к )  15Жидкое стекло 3Эмульсия № 3г:о т а б л .  5

35 Краска имеет удельный вес 
' 1 1 2 0  кг/м^ и н а н о с и т ся  на кокиль с теплоизоляционным покрытием при 

¿50 350° С п у л ь в е р и з ат о р о м .Использование п р едл агаем о в о  и з о ­бретения п о зв о л я е т  бл а го д а р я  высокой у ст о й ч и в о с т и  при длительном хранении противопригарной эмульсии к п р о ц е с с у  коалесценции или расслоению  лучше р а с с р е д о т о ч и в а т ь  эмульсию в п р о ц е сс е  см есеп р и го т ов л ен и я  и вводить ее  при этом в меньшем к о л и ч е с т в е ,  а также получают отливки из ч у г у н а  п р а к т и -  
50 ч ески  б е з  п р и г а р а .Ф о р м у л а  и з о б р е  т е н и я1 .  С о ст а в  противопригарной эм ул ь - 
55 сии для литейн ого п р о и з в о д с т в а ,  вклю­чающий гидрофобный м а т е р и а л ,  выбран­ный из группы э к с т р а к т а  п о сл еф ен о л ь - ной очистки м асел или м а з у т а ,  или минерального м а с л а ,  э м у л ь г а т о р ,  в о -



5 U23250
д у, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что, с целью повышения равномерности 
распределения эмульсии в объеме пес­
чано-глинистых смесей или жидкосте­
кольных красок за счет повышения у с­
тойчивости к коалесценцйи и расслое­
нию, состав в качестве эмульгатора 
содержит омыляемые соединения с чис­
лом омыления 95 -  250 мг КОН/г и 
дополнительно -  омылитель неоргани­
ческого типа, выбранный из группы 
гидроокисей щелочных металлов или 
водорастворимых солей бикарбонатов 
щелочных металлов при следующем соот 
ношении ингредиентов, мас.%;

Гидрофобный материал, 
выбранный из группы 
экстракта послефе- 
нольной очистки

10

омыления 95 -
250 мг КОН/г 3 - 5 5

Омылитель неорганичес­
кого типа, выбранный

из гидроокисей щелоч­
ных металлов иди 
водорастворимых со­
лей бикарбонатов ще­
лочных металлов 0 ,3  -  1,5

Вода Остальное

15

2. Состав по п . 1, о т л и ч а ю ­
щ и й  с я тем, что в качестве омы­
ляемых соединений с числом омыления 
95 -  250 мг КОН/г состав содержит 

(жировой или масляный гудрон, илу 
кубовые остатки синтетических жирных

20
масел или мазута, 
или мине рал ьно1’о 
масла

Омыляемые соединения 
с числом

1 0 - 5 5

25

3, Состав П О П . 1 ,  о т л и ч а ю ­
щ и й с я  тем, что гидрофобный про­
тивопригарный материал, эмульгатор 
и омылитель имеют следующее соотноше­
ние соответственно, мас,%; ( А -1 8 ):1 :  
: ( 0 , 1 - 0 , 5 ) .

Т а б л и ц а 1
Компоненты, мас.% 
и свойства --------

Эмульс ИИ
Г “ “

пн-6 10 20 40 55

Каустическая сода 0,3 0,5 1,0 1,5

Жировой гудрон
('/.о . 110 мг/г) 3 5 10 15

ДР-РАС - - - -

Вода 86,7 74,5 49 28,5

Средний размер ка-
пель, ’мкм 10 7 7 7

Состояние через 
5 ч.

пена Нет Нет Нет Незначи-

коалесценция Нет Нет Нет

тельная

Нет

расслоение Нет Нет ^ет Нет

загустение Зет Нет Нет Нет

Состояние через 
24 ч
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Продолжение табл.1

Компоненты, мас,% 
и свойства

Эмульсии

пена Нет Нет Не" Нет

коалесценция Нет Нет Нет Нет

расслоение Нет Нет Нет Нет

загустение Нет Нет Нет Нет
Т а б л и ц а 2

Компоненты и свой­
ства

Эмульсии

ГФК-1

Сода кальцинирован­
ная

Масляный гудрон

4 . 0 .  85

4 .0 .  95

4 .0 .  150

4 .0 .  250

4 .0 .  300 
Вода

Коалесценция 
через 5 ч 
через 24 ч

Расслоение 
через 5 ч 
через 24 ч

Загустение 
через 5 ч

через 24 ч

' 1 1 ’ 1 ^ м
40 40 40 40 40

10 10
10

49 49 49

Неболь­
шая
Значи­
тель­
ная

Нет Нет 
Нет Нет

10

10

49 49

Нет Нет 
Нет Нет

Есть Нет Нет Нет Нет

Значи­
тель­
ное

Нет Нет Нет Нет

Нет Нет Нет Нет Заметное

Нет Нет Нет Нет Зйачитель-
ное
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Т а б л и ц а 3Kt мпонен'гм, мае . ■ " Г " ] -!

Эм'2 /льсии3 4 5 6
Мгчтут М 100 1 0 10 20 40 55 55Потао] 0 ,2 0 , 3 0 ,5 1 , 0 1 ,5 2 ,0С о а п ст о к  ( Ч .0 .1 3 П ) / 3 5 10 15 20Вода0pe;n-:i:ii д:!:--:етр 8 7 , 8 8 6 , 7 7 4 ,5  49 2 8 ,5 23
к а и е п ь ,Состон}1ие чере з  ̂ ч 15 7 5 5 6 8

петз 1̂ 1ет Нет Нет Нет Нет Естько л  а г ¡ 1, Ч! ц и я Н е з н а ­чи­те 
>43 я

Нет Нет Нет Нет Не т
рмссл<.и-ПГ1Чг Н е з н а -ч и -г е л ь -ное

Нет Нет Нет Нет Нет
заг у С 1 ениеСо СТОЯ}! lie ч ер е з  24 ч Нет Нет Нет Нет Нет Нет
neiia Нет Нет Нет Нет Нет Нетк о а л с c u e иция Н е -  J, б о л ь ­шая Нет Нет Нет Нет Нет
р а ссл о е н и е Н е- С о л ь -  гао е Нет Нет Нет Нет Нет
з а г у с л е и л е Нет Нет Нет Нет Нет Е сть
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п/п

Т а' б Н и ц а 4

Компоненты Содержа- У е л о вная вязкость, с . через
эмульсий н ие,м ас.%

0 ,5  ч 1 1 с у т . 1 3 су т . 15 су т .

ГФК -  1 10 11 ,0 11 ,0 11,2 11,5
Сода 0 ,3
Гудрон 3,0
Вода 86,7

ГФК -  1 АО 12, 3 12, 2 12, 5 13,0
Сода 1,0
Гудрон 10
Вода А9

ГФК -  1 55 16,5 16, 7 . 16, 7 18, 0
Сода 1,5
Гудрон 15
Вода 28,5

Мазут М100 10 11,3 11, 2 11, 3 11, 3
Поташ 0 ,3
Соапсток 3,0
Вода 86,7

Мазут АО 12,9 13, 0 13, 0 13, 5
Поташ 1,0
Соапсток 10
Вода А9

Мазут 55 17,0 17, 0 17, 3 17, 7
Поташ 1,5
Соапсток 15Вода 28, 5

ПН -  6 10 12, 0 12,3. 12, 3 12, 8
Сода 0,3
Г удрон 3,0
Вода 86,7

ПН -  6 АО 13,7 14, 0 14, 0 14,5
Сода 1,0
Гудрон 10
Вода А9

ПН -  6 55 17, 8 18, 0 18, 5 22,0
Сода 1.5
Гудрон 15
Вода. 28,5



11 1423250 Т 1 4а б л и ц а 5Сл'ойства смеси и Гдини- С о с т а в  смеси сотливок цы и з - эм ульсией № 3ме р е ­ния по т а б л ,  1№3
Влажность г 3 ,4Сырая прочло сг ь  на сжатие Мл а 0 ,1 3 5Содержание у г л е ­рода % 0 ,7 5Г а з а с м ' / г 4 , 5  -Наличие при 1'ар а на о 1'лиБках % 0 - 2

Т а б л и ц а бС в о й ст в а единицыизмерения С о с т а в  покрытия с эм ульсией № 3 по т а б л ,  117 3 .............
Ко1!Нчествос'ъемов шт 12 -  15Ш ероховатость поверхн ости о т ­ливок : :км 60 -  45Сед! 1меитанионнаяу сго н ч и п о с т ь  Визуально Без изменений

С о ст а в и т е л ь  И .К уницкаяРед а к т ор  И .К а с а р д а  Т е х р ед  М .Х о д а н и ч  Корректор Л .П а т а йЗ а к а з  4470/13 Тираж 741 ПодписноеВНИИПИ Г о с у д а р с т в е н н о г о  ком итета СССР но делам изоб р етен ий и открытий 113035, М о с к в а , Ж -35, Раушская н а б , , д .  4/5П р о и з в о д ст в е н н о -п о л и гр а ф и ч е ск о е  п р е д п р и я т и е , г". Ужгород, ул. П р о е к т н а я ,  4


