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(57) Изобретение относится к области 
строительства, а именно к производст­
ву центрифугированных изделий из сбор­
ного бетона и железобетона. Цель - 
повышение производительности. Для 
этого форма для изготовления центри­
фугированных изделий из бетонной сме­
си снабжена подпружиненной относи-
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тельно торцов вкладышей крыльчаткой 
11 с упорными выступами на ее наруж­
ном торце и обдувочным приспособле­
нием в виде импеллера 15 с упорной 
храповой гайкой 14 на его ступице, 
смонтированной посредством оси 18 
на одной из крышек, выполненной с 
контактирующими с крыльчатой 11 внут­
ренними двуплечими Г-образными ры­
чагами 21 с грузами 20 на их наруж­
ных концах. При этом упорная храпо­
вая гайка 14 ступицы импеллера 15 
контактирует с упорными выступами 
крестовины. Для создания набегающе­
го потока воздуха достаточной силы, 
необходимого для работы втулки с им­
пеллером, на форме установлена крыль­
чатка 11. При вращении формы 1 уста­
новленная на ней крыльчатка 11 соз­
дает воздушный поток для вращения в 
противоположную сторону импеллера 15.
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Изобретение относится к строитель- 

стпу, предназначено для производства 
изделий из сборного бетона и железо­
бетона и является усовершенствовани­
ем изобретения по авт. св, № 1296431 .

Цель изобретения - повьпиение про­
изводительности за счет генерации 
воздушного потока, необходимого для 
вращения импеллера.

На фиг. 1 изображена форма, про­
дольный разрез; на фиг. 2 - вид А 
на ф и г .1.

Форма для изготовления центрифу­
гированных изделий с симметричным 
некруглым поперечным сечением из бе­
тонных смесей содержит две полуформы ‘
1 и 2, внутренние контуры которых 
обусловливают внешнее очертание фор­
муемого изделия. Полуформы имеют по 
линии разъема продольные фланцы 3 с 
соединительными замками 4. Форма за­
мыкается торцовыми крышками 5 и 6, 
Крышка 6 выполнена с центральным от­
верстием для пропуска питателя для 
загрузки формы бетонной смесью. Кро­
ме того, на ней выполнены центриру­
ющие углубления 7. Между крышками 6 
и 5 расположены вкладыши 8, которые 
посредством рамок 9 и отжимных пружин 
10 соединены с крестовиной, выполнен­
ной в виде крыльчатки 11, Пружина 10 
крепится к вкладышу 8 и фиксатору 12, 
и во избежание загрязнения бетоном 
вставлена в стакан 13. Крьшьчатка 11 
взаимодействует с упорной храповой 
гайкой 14, имеющей упорные выступы. 
Последняя вместе с импеллером 15 за­
креплена на втулке 16, которая на 
подшипниках 17 установлена на оси 18 
импеллера 15. Для предотвращения сме­
щения втулки 16 по оси 18 и для ре­
гулирования контактного просвета на 
конце оси 18 установлена стопорная 
гайка 19, в которой имеется паз для 
свободного вращения втулки 16. Кон­

такт крыльчатки 11 и упорной храпо­
вой гайки 10 осуществляется с помощью 
подпружиненных грузов 20, перемещаю- 
щихся по двуплечим Г-образным рыча­
гам 21 .

Форма работает следующим образом.
После сборки и установки формы на 

ремни через отверстие в крышке 6 за- 
10 гружают формуемую смесь и начинают 

процесс центрифугирования. При вра­
щении формы установленная на ней 
крыльчатка 11 создает воздушный по­
ток достаточной силы для вращения в 

15 противоположную сторону импеллера 15 
вместе с втулкой 16, установленной 
на подшипниках 17 и насаженной на 
ней упорной храповой гайкой 14, име­
ющей упорные выступы, контактирующие 

70 с соответствующими выступами крыль­
чатки 11. Вращение формы с крыльчат­
кой 11 и импеллера 15 происходит в 
противоположных направлениях. При 
вращении формы на крыльчатку 11 пос- 

'̂5 тоянио оказывает воздействие сила, 
прижимающая его к упорной храповой 
гайке 14 рычагами 21 за счет центро­
бежной силы, действующей на подпру­
жиненные грузы 20.

30 Наличие у упорной гайки 14 упор­
ных выступов и у крыльчатки 11 в 
месте контакта с упорной храповой 
гггйкой 14 соответствующих выступов 
ы,1зывает толчки, передающиеся через 
крыльчатку 11, рамки 9 на вкладыши 8.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Форма для изготовления центрифу- 
тированных изделий с симметричным 
некруглым поперечным сечением из бе­
тонных смесей по авт. св. № 1296431, 
о т л и ч а ю щ а я с я  тем, что, 
с целью повышения производительности, 

4 5 крестовина выполнена в виде крыль­
чатки .
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