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(57) Изобретение относится к технологии 
изготовления оптических деталей, может 
быть использовано для обработки сфери­
ческих поверхностей оптических линз и поз­
воляет повысить производительность обра­
ботки путем автоматизации процесса. Для 
этого в процессе обработки крупного изде­
лия или блока охватывающий элемент 
4 прижимают к наружной поверхности верх­

ней части двустороннего разжимного конуса 
1 с целью увеличения жесткости лепестков 
его путем подачи сжатого воздуха в пнев- 
йокамеру 10, шток которой при этом нажи­
мает на приводную вилку, воздействующую 
роликами на элемент 4, опускающийся при 
этом на конус 1. При отводе инструмента
12 по окончанию обработки он своим дис­
ком 13 опирается на внутреннюю поверх­
ность нижней части разрезного конуса 1, 
что позволяет отделить инструмент 12 от 
обработанной поверхности и удерживать его 
в приспособлении. Пон необходимости за­
мены инструмента 12. охватывающий эле­
мент 4 отводят вверх, удаляя сжатый воз­
дух из пневмокамеры 10, уменьшая тем са­
мым упругость лепестков разрезного конуса а. 
!, а инструмент 12 подают вниз (например, 
захватом манипулятора). При этом диск
13 разжимает лепестки разрезного конуса, 
высвобождая инструмент из приспособ­
ления. 2 ил.
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Изобретение относится к машинострое­
нию и может быть использовано при обра­
ботке сферических поверхностей, например, 
шлифовке и полировке оптических деталей.

Цель изобретения — повышение произ­
водительности путем автоматизации про- 5 
цесса.

На фиг. 1 представлено устройство, 
разрез; на фиг. 2 — разрез А-А на фиг. 1.

Устройство для обработки оптических 
деталей состоит из упругого прижимного 10 
элемента 1, выполненного в виде разрез­
ного двустороннего конуса, закрепленного 
на шпинделе 2 гайкой 3 и имеющего воз­
можность осевого перемещения, дополнитель 
ного охватывающего элемента 4, установ­
ленного с возможностью осевого переме­
щения по шлицам 5 и подпружиненного 
пружиной 6. В кольцевую канавку 7 эле­
мента 4 входят ролики 8 приводной вилки 
9, связанной с пневмокамерой 10 и под­
пружиненной возвратной пружиной 11. Ле- 20 
пестки прижимного элемента 1 в процессе 
работы контактируют с нерабочей поверх­
ностью инструмента 12, снабженного дис­
ком 13, при несовпадении осей инструмента 
12 и обрабатываемой детали 14.

Устройство работает следующим обра- ^5 
зо м.

В процессе формообразования детали 
устройство работает аналогично прототипу, 
за исключением того, что при обработке 
крупного изделия или блока, охватываю­
щий элемент 4 прижимают к наружной л 
поверхности верхней части двустороннего 
разрезного конуса с целью увеличения жест­
кости лепестков не путем предварительной 
ручной регулировки, а путем подачи сжатого 
воздуха в пневмокамеру 10, шток которой 
при этом нажимает на приводную вилку 
9, воздействующую своими роликами 8 на 
дополнительный охватывающий элемент 4, 
который при этом опускается по шлицам
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5 на разрезной конус, сжимая его лепестки, 
что позволяет регулировать жесткость лепест­
ков путем изменения величины давления 
сжатого воздуха в пневмокамере 10.

По окончании обработки охватывающий 
элемент 4 также прижимают с помощью 
пневмокамеры 10 к разрезному конусу. За­
тем устройство вместе со шпинделем 2 от­
водят вверх от детали 14. При этом инстру­
мент 12 своим диском 13 ложится на внут­
реннюю поверхность нижней части разрез­
ного конуса, отрываясь от детали 14 при 
дальнейшем подъеме устройства. Далее сжа­
тый воздух из пневмокамеры 10 удаля­
ется, возвратная пружина 11 отводит вил­
ку 9 в исходное положение, а пружина
6 возвращает охватывающий элемент 4 в 
крайнее верхнее положение до упора. При 
необходимости сменить инструмент 12, 
последний подают вниз (например, захватом 
манипулятора). При этом диск 13 разжи­
мает лепестки разжимного конуса, и инстру­
мент 12 извлекается из приспособления. 
Для установки нового инструмента его по­
дают вверх на приспособление, и диск 13, 
нажимая на закругленные края лепестков 
разрезного конуса 4, раздвигает последние 
и попадает в приспособление, самопроизволь­
ному выпаданию его откуда препятствует 
упругость лепестков.

Формула изобретения

Устройство для обработки оптических 
деталей по авт. св. № 1281379, отличаю­
щееся тем, что, с целью повышения произ­
водительности обработки, устройство снаб­
жено приводом и установленной с возмож­
ностью взаимодействия с ним шарнирно 
закрепленной вилкой, несущей дополнитель­
ный охватывающий элемент, подпружинен­
ный относительно разрезного конуса, выпол­
ненного двусторонним.
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