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(54) МОДИФИКАТОР
(57) Изобретение относится к литей­
ному производству, а именно к мрди*- 
фикаторам для внепечной обработки

расплава чугуна. Цель изобретения - 
увеличение продолжительности моди­
фицирующего эффекта. Модификатор со­
держит при следующем соотношении 
компонентов, мас.%: церий 27-31; маг­
ний 3,5-4,0; медь 12-13; кремний 
16-18; алюминий - остальное. Допол­
нительный ввод в состав модификато­
ра кремния и изменение соотношения 
других компонентов способствует уве­
личению в 4-5 раз длительности моди­
фицирующего эффекта за счет более 
активного подложечного зародышеоб- 
разующего действия компонентов моди­
фикатора. Предлагаемый модификатор 
можно применять при производстве от- с

(Оливок для станкостроения методом 
непрерывного лйтья. 1 табл. S
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Изобретение относится к литейному 
производству, а именно к модифика­
торам для внепечной обработки распла­
ва чугуна.

Цель изобретения - увеличение про­
должительности модифицирующего эффек­
та.

Модификатор,содержащий церий, 
магний, медь, алюминий, дополнитель­
но содержит кремний при следующем 
соотношении компонентов, мас.%.

Церий 27-31
Магний 3,5-4,0
Медь 12-13
Кремний 16-18
Алюминий Остальное
Кремний в составе предложенного 

модификатора при наличии химически 
активных элементов (алюминий, маг­
ний, церий) проявляет активное под­
ложечное зародышеобразующее действие, 
что благоприятно воздействует на 
структуру чугуна и способствует уве­
личению продолжительности модифици­
рующего эффекта. Предложенные пределы 
содержания кремния в модификаторе 
связаны с резким снижением длитель­
ности модифицирующего эффекта при 
содержании кремния в модификаторе 
ниже 16% или выше 18%.

Церий является активным раскисли- 
телем и оказывает интенсивно^ моди­
фицирующее действие на чугун> При 
содержании церия б модификаторе ме­
нее 27% снижается длительность мо­
дифицирующего эффекта. При превыше­
нии верхнего предела его содержания 
в модификаторе (31%) проявляется 
собственное отбеливающее чугун дейст­
вие церия, вследствие чего модифи­
цирующий эффект от применения пред­
ложенного модификатора снижается.

Магний, хорошо рафинирует сплав 
от примесей, растворенных в чугуне. 
Взаимодействуя с серой, кислородом, 
азотом, магний также образует туго­
плавкие соединения, которые служат 
"подложками" для зарождения графита. 
При содержании магния менее 3,5% 
снижается модифицирующий эффект до­
бавки, а превышение верхнего предела 
не пособствует увеличению времени, 
в течение которого модификатор благо­
приятно действует на структуру.

Мед., наиболее значительно влияет 
на эвтектолдное превращение в чугу­
не, т.е.' на условия образования 
структуры металлической матрицы,
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способствуя образованию тонкодис­
персного перлита. При содержании 
в модификаторе меди ниже нижнего 
предела это влияние меди не прояв­
ляется, а при ее содержании выше 
верхнего предела проявляется силь­
ное влияние меди на увеличение пере­
охлаждения расплава в период кристал­
лизации, что снижает общий модифи­
цирующий эффект.

Предлагаемый модификатор выплав­
ляет в индукционной печи ВЧГ-1-50 
с графитовым тиглем ТГ-75. В качест­
ве шихтовых материалов использовали: 
церий МЦ-75, магний МГ-2, медь М-1, 
кремний Кр1, алюминий АВ97. Перво­
начально на дно тигля загружали алю­
миний, после расплавления которого 
вводили остальные компоненты. Церий 
и магний вводили последними перед 
разливкой.

Для сравнительных испытаний моди­
фикаторов известного и предложенного 
составов в индукционной печи ВГЧ-1- 
50 емкостью 60 кг выплавили чугун 
следующего химического состава, %: 
углерод 3,1j кремний 2; марганец 
0,9; хром 0,17; никель 0,57; сера 
0,04; фосфор 0,16о Исходный чугун 
разливали в прутки массой 0,300 кг. 
Затем прутки чугуна расплавляли в 
силитовой печи при температуре 1360°С 
в тиглях из окиси алюминия. После 
расплавления и выдержки при заданной 
температуре в терние 7 мин в расплав 
чугуна вводили модификаторы в коли­
честве 0,2% от массы чугуна. Извест­
ный состав вводили в колокольчике, 
а предложенный - завернутым в сталь­
ную фольгу. Сравнение эффективности 
действия модификаторов производили 
по изменению глубины отбела техноло­
гической клиновой пробы. Пробы зали­
вали сразу же после модифицирования, 
а. также через 2,6 и 10 мин выдержки 
при температуре 1360ПС.

Составы модификаторов и результаты 
испытаний представлены в таблице.

Результаты испытаний показали, 
что дополнительный ввод в состав 
модификатора кремния при изменении 
соотношения других его компонентов: 
приводит к существенному (в 4-5 раз) 
увеличению длительности модифицирую­
щего эффекта.
Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Модификатор, содержащий церий, 
магний, медь, алюминий, о т л и ч а-
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ю щ и й с я тем, что, с целью  у в е л и - Церий
чення продолжительности модифицирую- Магний
щего эффекта, он дополнительно со- Медь
держит кремний при следующем соотт Кремний
ношении компонентов, мас.%: Алюминий

27-31 
3,3-4,0 
12-13 
16-18 
Остальное

Модификатор Сост авы модификаторов , мас.Х Отвел пробы, мм 
выдержке, мня

при

Се Si A1 Mg | Си Zn | РЗМ °  1 2 • •  1
,0

Иэвестньй - - а.1 Осталь­
ное

37,0 1,7 4,2 22,0 34,5 46,4 56,2

Предлагаемый 27,0 16,0 Осталь­
ное

3,5 12,0 - - 6,0 9,1 9,2 9,8

29,0 17,0 То же 3,75 12,5 - ' - 6,1 9,0 9,1 9,8

31,0 18,0 ^11^ 4,00 13,0 - - 5,8 8,9 9,0 9,7

Составитель А.Баркыков
Редактор А.Козориз Техред А.Кравчук Корректор

Заказ 6718/31 Тираж 595 Подписное
ВНИИПИ Государственного комитета СССР 

по делам изобретений и открытий 
113035, Москва, Ж-35, Раушская наб,, д. 4/5

Производственно-полиграфическое предприятие, г. Ужгород, ул. Проектная, 4


