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(57) Изобретение относится к области 
литейного производства и может быть 
использовано в качестве разделитель­
ного покрытия для предотвращения при­
липания формовочной или стержневой 
смеси к модельной оснастке. Цель

изобретения - увеличение количества 
съемов форм при однократном нанесении 
покрытия на оснастку и получение ка­
чественного отпечатка модели. Цель 
достигается за счет введения в состав 
разделительного покрытия побочного 
продукта переработки нефти - гачей. 
Разделительное покрытие включает, 
мас.%: органический растворитель 
80,0...90,0; побочный продукт пере­
работки нефти - гачи 10,0...20,0. 
Введение в состав разделительного 
покрытия гачей, обладающих высокими 
противоадгезионными и смазывающими 
свойствами благодаря тому, что мине- 
ралыше масла в них рассредоточены в 
•парафинах, способствует предотвра­
щению прилипания формовочных и стерж­
невых смесей, а также повьппению 
плотности смесей, что способствует 
улучшению качества отпечатка моделей.
2 табл.
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Изобретение относится н литейному 

производству и может бглть использова­
но в качестве разделительного покры­
тия для предотвращения ггрилипания 
формовочной или стержневой смеси к 5 
модельной оснастке.

Цель изобретения - увеличение ко­
личества съемов форм при однократном 
нанесении покрытия па оснастку и полу­
чение качественного отпечатка модели.

Сущность изобретения заключается 
в том, что в состав разделительного 
покрытия вводится гидрофобизатор - 
гачй, обладающий высокшчи противоад- 
гезионными и смазываюпдми свойства- 
ми, которые достигаются за счет того, 
что в гачах минеральные масла рассре­
доточены в молекуля]М1о-дисперсном 
состоянии в парафинах и при растворе­

нии в органический растворителях об­
разуют однородную по составу систему

Гачи представляют собой побочный 
продукт переработки нефти, получае- 
М1ай в процессе депарафинизации дис­
тиллятного рафината, и содержит н-па- 
рафины С - С ^ _-80-95 %, минеральные 
масла 5-20%. Температура плавления 
52-60‘’С, температура вспышки 190'’С.

Разделительное покрытие помимо 
гидрофобизатора - гачи содержит орга­
нический растворитель, в качестве 
которого используют керосин, дизель­
ное топливо, уайт-спирт и др.

Предлагаемые составы разделитель­
ного покрытия, приведены в табл.1, 
их технологические свойства - в 
табл. 2'.

Т а б л и ц а  1

Компоненты Содержание по составам,мае.%

1 1 2 3 А 5 6

Гач 10 15 20 10 15 20

Диэсильное топли-
В О 90 85 80 - — —

Кс-росин - - - 90 85 80

1" а б л и ц а 2

Состав
Покс.затсли

1 2 3 А 1 5 6

Плотность, кг/Г'!' 820 825 830 825 827 830

Вязкость по
ВЗ-4, с 1 5 1 9 26 1 А 1 7 21

'Т15)илипаемость
после 10 с'л.'СМО)? 0,08 0, 06 0,0 А 0,08 0,06 0,04

Перепад твердости
формы по высоте.
ед. 2 1, 2 1 2 1.5 1

Количес'пю с'ьемов 2А 26 27 2А 26 27



3
п р и м е р  . 100 г (10%) гача

вводят в 900 г (90%) нагретого до 
50 С дизельного топлива и перемеши­
вают до полного растворения 3 мин.

[323209
воляет получить экономический эффект 
за счет улучшения сортности и умень­
шения расхода покрытия в 2-2,1 раза., 
Кроме того, улучшаются санитарно-ги- 

Полученное покрытие наносят на поверх-5 гиенические условия труда при изго- 
ность модели с помощью распыляющего 
устройства до образования равномер­
ного тонкого слоя, после чего произ­
водят запрессовку формы. Остальные 
примеры получения разделительных по­
крытий осуществляли согласно этому̂  
примеру,

Как видно из данных табл.I и 2, 
при использовании данной смазки мож­
но получить до 25-27 съемов при од­
норазовом нанесении покрытия на мо­
дель. При этом стабилизируется плот­
ность набивки форм по высоте опоки 
на 4-5 единиц, прилипаемость формо­
вочной смеси не превышает 0,1 кг/см^.

Использование разделительного по­
крытия обеспечивает возможность мно­
гократного использования модельной 
оснастки при одноразовом нанесении 
покрытия, способствует получению ка­
чественного отпечатка в форме: и поз-
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товлении форм. 

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
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Разделительное покрытие для мо­
дельной оснастки, включающее органи­
ческий растворитель и углеводородсо­
держащую гидрофобную добавку, о т - 
ЛИЧ-, а ю щ е  е с я  тем, что, с 
целью увеличения количества съемов 
форм при однократном нанесении по­
крытия на оснастку и получения ка­
чественного отпечатка модели, в ка- 
_честве углеводоро^содержащей гидро­
фобной добавки покрытие содержит по­
бочный продукт переработки нефти-га- 
чи при следующем соотношении ингре­
диентов, мас.%:

Органический раствори­
тель 80, 0- 90,0
Побочный продукт пере­
работки нефти-гачи 10,0-20,0
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