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(57) Изобретение относится к Машино-^ 
строению, а более конкретно к устрой­
ствам для обработки резанием сталей 
цилиндрической или конической формы 
на токарных станках. Целью изобрете­
ния является расширение технологичес­
ких возможностей за счет регулирова­
ния амплитуды синусоидальной канавки.

Устройство содержит импульсный кван- 
товьш генератор, установленный с воз­
можностью углового поворота по оси и 
подпружиненный с одной стороны, а с 
другой стороны - с возможностью кон­
тактирования с кулачком, кинематичес­
ки связанным с двигателем постоянного 
тока. Генератор 11 совместно с пружи­
ной 19 жестко прикреплен к плите 20, 
установленной на суппорте станка с 
возможностью регулировочного переме­
щения вдоль главной оптической оси 
о'-О квантового генератора 11. Узел 
синхронизации выполнен в виде источ­
ника света б, зеркала 5, измерителя 
сигнала 7, усилителя 8, блока пита­
ния 9 и устройства управления 10, 
связанных с оптическим квантовым ге- , 
нератором I1 и двигателем постоянно­
го тока 16. 1 ил.
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Изобретение относится к машино­
строению, а более конкретно к устрой­
ствам для обработки резанием деталей 
цилиндрической или конической формы 
на токарных станках.

На чертеже представлено предлагае­
мое устройство.

Деталь 1, закрепленная в токарном' 
патроне 2 и поджатая задним центром 
3, обрабатывается резцом 4. К патро­
ну 2 прикреплено зеркало 5 узла синх­
ронизации, на которое через освети­
тельный элемент 6 подается световой 
сигнал, воспринимаемый фотоприемни- 
ком 7. Последний связан электричес- 1 

кой схемой с усилителем 8, блоком 9 
питания и блоком 10 управления, свя­
занным с оптическим квантовым генера­
тором П , установленным на оси 12 
суппорта 13 с возможностью углового 
поворота. С оптическ:им квантовым ге­
нератором П  контактирует кулачок 14, 
установленный на оси 15, который вра­
щается от электродвигателя 16,' приг­
нем электродвигатель 16 управляется 
также от блока 10. Зона резания обоз­
начена позицией 17. На суппорте 13 
установлена ось 18, которая посредст­
вом пружины 19 связана с оптическим 
кванТовьм генератором. Оптический ге­
нератор 11 совместно с пружиной I9 
жестко прикреплен к плите 20, уста- < 
новленной на суппорте с возможностью 
регулировочного перемещения вдоль 
главной оптической оси 0*-О* генера­
тора по продольному пазу 21. Фикса­
ция плиты 20 к резцедержателю осу­
ществляется винтами 22. На чертеже 
обозначено расстояние Ш =  (пере­
менное) от точки контакта кулачка 
до центра осевого вращения N. оптичес­
кого квантового генератора 11. С из­
менением этого расстояния (К'̂ ) изме­
няется угол качания оптического кван­
тового генератора ц) и, соответствен­
но, амплитуда синусоидальной канав­
ки Ь.

Устройство работает следующим об­
разом.
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При вращении детали 1 луч от ис- ' 

точника 6 через зеркало 5-за каждый 
оборот детали отражается в фотоприем— 
ник 7. Сигнал с фотопри^емника 7 про- 
ходит на усилитель 8, блок 9 питания 
и блок 10 управления, который включа­
ет оптический квантовый генератор I1 
и двигатель 16. При э том  от электро­

двигателя 16 получает вращение кула­
чок 14, сообщающий оптическому кван­
товому генератору возвратно-поворот­
ное перемещение. В результате тепло- 
дого действия луча, испускаемого ге­
нератором, на поверхности резания об­
разуется синусоидальная канавка, что 
способствует устойчивому и надежному 
стружкообразованшо при обработке де—
. тали 1. После отключения вращения де­
тали система автоматически отключает­
ся. Для изменения амплитуды Ь синусо­
идальной канавки ослабляют винты 22 
и смещают генератор совместно с пли­
той 20 параллельно главной оптичес­
кой оси о'-о' генератора 11, При 
этом для увеличения амплитуды канав­
ки необходимо перемещать плиту 20 
вниз от зоны резания, а для уменьше­
ния амплитуды - вверх - к зоне реза­
ния .

При увеличении амплитуда Ь про­
порционально уменьшается, а при 
уменьшении увеличивается. Приме­
нение устройства обеспечивает возмож­
ность регулирования амплитуды в широ­
ком диапазоне - до 20 мм, что обеспе­
чивает хорошее дробление стружки в 
широком диапазоне глубин резания,

Использование устройства позволя­
ет с помощью электронно-оптической 
схемы значительно повысить э^ектив-' 
ность стружкодробления, исключить 
вибрации, вносимые стружкодробящими 
элементами из-за наличия жесткой ки­
нематической связи с резцом и в ре­
зультате обеспечить получение на об­
работанной поверхности лучшей шерохо­
ватости и высокой геометрической точ­
ности..

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Устройство для токарной обработки, 
содержащее средство для нанесения на 
поверхность резания непрерывной сину­
соидальной канавки, установленное на 
суппорте станка и снабженное приво­
дом, узел синхронизации с блоком уп­
равления, о т л  и ч  а ю щ е  е с я 
тем, что, с целью расширения техноло­
гических возможностей, средство для 
нанесения на поверхность резания неп­
рерывной -синусоидальной канавки вы­
полнено в виде оптического квантово­
го генератора, подпружииеппого отно­
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сительно суппорта и установленного с 
возможностью углового поворота на 
оси И" установочного перемещения 
вдоль главной оптической оси 
квантового генератора, а привод 
выполнен в виде двигателя постоянно­

го тока, на валу которого установлен 
кудачок с возможностью постоянного 
взаимодействия с корпусом генератора,’ 
причем выход блока управления связан 
с двигателем постоянного тока и оп­
тическим квантовым генератором.
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