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(54) (57) СПОСОБ ИЗГОТОВЛЕНИЯ БЕТОН­
НЫХ И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЬРС ИЗДЕЛИЙ, преи­
мущественно тонкостенных, включаюпшй

приготовление сухой бетонной смеси 
путем перемешивания вяжущего с запол­
нителем, укладку ее в форму, уплотне­
ние вибровакуумпрессоваиием с после­
дующим увлажнением в обжатом состоя­
нии и тепловую обработку, о т л и ­
ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
повьвпения прочности, плотности, дол­
говечности и качества лицевой грани 
изделий, вяжущее предварительно по­
догревают до 105 - 110‘’с, перед уп­
лотнением дополнительно осуществля­
ют вакуумирование при 0,0001-0,01 МПа 
в течение 0,5-3 мин, а увлажнение 
производят кипяченой водой с теьтера- 
турой 90-100 С со стороны, противо­
положной лицевой грани изделия.
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Изобретение относится к производ­

ству тонкостенных бетонных и железо­
бетонных изделий и может быть исполь­
зовано при изготовлении изделий с по­
вышенными требованиями к плотности 
и прочности бетона, плит покрытия 
полов, облицовочных плит, тротуарных 
плит.

Цель изобретения - повышение^проч­
ности, плотности, долговечности и ка­
чества лицевой грани изделий.

Способ осуществляют следующим об­
разом.

Перед приготовлением сухой бетон­
ной смеси вяжущее подогревают до 
105 - 110°С, затем перемешивают с 
другими компонентами сухой смеси - 
заполнителями, имеющими температуру 
естественного хранения ^положитель­
ную вьнпе Ю^С), либо также подогре­
тыми. До указанной температуры может 
быть подогрета и вся сухая бетонная 
смесь.

Сухую бетонную смесь помещают в 
герметичную форму, в которой переме­
щается поршень с герметизирующей по­
лость формы прокладкой. Поверхность 
поршня образует лицевую грань изде­
лия. Противоположная часть формы 
перфорирована и через нее осуществля­
ют вакуумирование сухой бетонной сме­
си и подачу воды. Рыхлонасыпанную 
с>тсую бетонную смесь вакуумируют в 
течение 0,5-5,0 мин при давлении 
0,0001-0,01 МПа. Время вакуумирова­
ния определяется глубиной вакуума и 
количеством сухой бетонной смеси. 
Вакуумирование сухой бетонной смеси 
при давлении 0,0001-0,01 МПа в соче­
тании с подогревом вяжущего до 105- 
110°С позволяет быстро удалять из 
рыхлонасыпанноіі бетонной смеси не 
только воздух, находящийся в порах 
смеси, но и газы, адсорбированные 
на поверхности вяжущего и заполните­
лей. При этом удаляются молекулы во­
ды, адсорбированные на поверхности 
вяжущего и заполнителей. Адсорбиро­
ванная вода легко удаляется при 105 - 
110°С.

При больших температурах процесс 
интенсифицируется, однако связан с 
большими затратами энергии. Далее, 
в процессе вакуумирования сухую бе­
тонную смесь уплотняют вибрировани­
ем или прессованием, либо вибрирова-, 
HVTOM с последующим прессованием, ли­

бо вибрированием с одновременным 
прессованием.

Далее в сухую бетонную смесь, на- 
• ходящуюся под статическим давлени- 

5 ем, равным давлению уплотнения, и 
свободную от воздуха, подают горячую 
воду при 90 - 100°С. Насыщение сухой 
бетонной смеси водой можно произво­
дить как при атмосферном давлении,

■ 10 так и избыточном. Давление воды опре­
деляют в зависимости от толщины про­
питываемого изделия и требуемой дли­
тельности пропитки.

Воду, используемую для насыщения 
15 сухой бетонной смеси, предваритель­

но кипятят при атмосферном давлении. 
При этом иэ воды удаляется воздух, 
растворенный в жидкости, и который 
мог бы воспрепятствовать насьпцению 

20 сухой бетонной смеси водой.
Применение горячей воды и нагрето­

го вяжущего ускоряет насьпцение сухой 
бетонной смеси в связи со снижением 
вязкости воды, а таісяе исключает 

25 температурные деформации свежезатво- 
реиной бетонной смеси.

По окончании водонасьпцения изде­
лие извлекают из формы и помещают 
для дальнейшего твердения в емкость

■ 30 с горячей водой. Интенсивное тверде­
ние бетона позволяет получать гото­
вые изделия через 2-6 ч отверждения 
в горячей воде.

П р и м  е р. Изготавливают бетон- 
35 ные образцы размером 10 х 10 х 10 см 

из бетона с расходом цемента 360, пес-•ака 810 и щебня 1200 кг на м бетона.
Активность цемента составляет
49,0 МПа. Начальная те?чпература сухой

<0 бетонной смеси (цемент, песок, щебень O'* осоставляет 20 С, воды 17 С.
Образцы по предлагаемому способу 

изготавливают в следующей последова­
тельности. Портландцемент подогрева- 

45 ют до 105°С, затем перемешивают со 
щебнем и песком. Сухую бетонную смесь 
укладывают в форму с герметичными 
боковыми гранями. В нижней части фор­
мы расположен поршень, имеющий гер- 

50 метичную прокладку, скользящую по бо­
ковым граням. Поверхность поршня 
(матрица) тщательно отшлифована. На 
4юрму укладывают камеру, нижняя часть 
которой, контактирующая с сухой бе- 

55 тонной смесью, перфорирована. Перфо­
рация необходима для откачки воздуха 
из сухой бетонной смеси и последую- , 
щей подачи воды. Рыхлонасыпанную су-
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хую бетонную смесь, находящуюся в гер­
метичном объеме формы, вакуумируют 
в течение 3 мин. Затем при продолжаю­
щемся вакуумировании сзгхую бетонную 
смесь в течение 30с уплотняют вибри- 5 
рованием при стандартных параметрах 
(частота 50 Гц, амплитуда 0,5 мм) с 
одновременньм прессованием при давле­
нии 0,5 МПа, воздействуя на порвень. 
Далее при сохранении прессующего дав-10 
ления (фиксаддя объема) в камеру по­
дают воду, имеющую 90®С. Насьоцение 
сухой смеси водой производят при ат­
мосферном давлении. Воду, предназна­
ченную для насыщения сухой бетонной 15 
смеси, перед использованием кипятят 
в течение 10 мин при атмосферном дав­
лении. После окончания насыщения об­
разцы извлекают из Форш и сразу по­
мещают в емкость с горячей водой, 20 
имеющей температуру 80 С. Образцы 
твердеют в течение А ч, находясь в 
емкости, затем их хранят в нормально- 
влажностных условиях.

По известному способу образцы из- 25 
готавливают в следующей последова-
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тельностн. Перемешанн>;о сухую бетбн- 
ную смесь помещают в форму (устрой­
ство формы аналогично описанному вы-' 
ше), затем уплотняют (режим уплотне­
ния аналогичен описанному вьше) при 
одновременном вакуумировании при дав­
лении 0,02 МПа. Далее при сохранении 
прессующего давления, равного 0,5 МПа, 
в форму подают насыщенный водяной 
пар при давлении 0,8 МПа в течение 
15 мин. Твердеют образцы в течение 
6_ч при 190®С, затем их хранят в 
нормально-влажностных условиях.

Параметры изготовления и свойства 
бетона приведены в таблице. В вариан­
тах 1-19 для насьпцення сухой бетон­
ной смеси использована вода, подверг­
нутая кипячению; в вариантах 20 - 
21 - вода, используемая для насыще- ’ 
ния сухой бетонной смеси, предвари­
тельному кипячению не подвергалась.
В вариантах 18-19 рыхлонасыпанную 
сухую бетонную смесь не вакуумируют, 
а вакуумируют только в процессе уп­
лотнения и уплотненную общей продол­
жительностью 3 мин.
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Продолжение таблицы
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1. Воам. '' наса««жиа водой сухой бетонной смеси на всю толнику иэделня воэмохмо; навоз. -  иевозиожою.
2. Качество лицевой грани иэделмх оценивают вмэуалано, по наличию внештсх признаков:

"о”  -  поверхность ровнан, блестяцак,
"х " -  поверхность ровная, тусклая, отдельные волосные тревріны,
"у " "  поверхность без блеска, поры, сеть трецин, м4іпічйт»льйоа отделение цементного камня,
■  ”  трещины, отколы, отделение растворимой части, обнажение крупного заполнителя

3. При наезавенин водой сухой бетонной смеси не на всю толщину изделия параметры ьодонепроницаемости 
и морозостойкости бетона не определпот (в вариантах 13 я 17 эти параметры определяют, так как 
толщина слоя, не пропитанного водой, составляет 2 и I м< соответственио), а прочность определяют 
ял частях образцов, жас*еен*<х водой.
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