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(57) Изобретение относится к области про­
изводства трубчатых изделий и позволяет

обеспечить возможность их изготовления из 
сухих бетонных смесей. Это достигается тем, 
что устройство для формования трубчатых 
изделий из бетонных смесей снабжено раз­
равнивающим приспособлением в виде раз­
мещенного в полости формы параллельно ее 
продольной оси тросового элемента 6 со сто­
порными катками 5 на концах. Конны тро­
сового элемента б соединены посредством 
подпружиненных и регулируемых по длине 
анкеров 7 с основанием 9. Торцовые крыш­
ки 3 выполнены с кольцевыми беговыми до­
рожками 4, контактирующими с опорными 
катками 5. 3 ил.
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Изобретение относится к области произ­
водства трубчатых изделий из бетонных 
смесей.

Целью изобретения является обеспечение 
возможности изготовления изделий из сухих 
бетонных смесей.

На фиг. 1 схематично изображено уст­
ройство для формования трубчатых изделий 
из бетонных смесей, обший вид в разрезе; 
на фиг. 2 — узел I на фиг. 1; на фиг. 3 — вид 
А на фиг. 2.

Устройство для формования трубчатых 
изделий из бетонных смесей состоит из »цен­
трифуги 1, установленной на опорные и при­
водные ролики, составной из продольных 
сегментов 2 формы с торцовыми крышка­
ми 3, выполненными с кольцевыми беговы­
ми дорожками 4, которые контактируют с 
опорными катками 5, расположенными на 
концах пропущенного через них тросового 
элемента 6, расположенного параллельно 
продольной оси формы, причем его концы 
при помощи анкеров 7 с пружинами 8 за­
креплены на основании 9.

Устройство работает следующим обра­
зом.

Собранную и снаряженную форму уста­
навливают на опорные и приводные ролики 
центрифуги I, затем в ее полость вводится 
тросовый элемент б так, чтобы опорные кат­
ки 5 контактировали с кольцевыми беговы­
ми дорожками 4 торцовых крышек 3.
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Натяжение тросового элемента 6 регули­
руется пружинами 8 анкеров 7.

После этого в полость формы подают су­
хую бетонную смесь, вращают форму на ско­
рости распределения и срезают при этом тро­
совым элементом 6 излишек бетонной смеси, 
обеспечивая тем самым калибровку полости 
изделия. Затем подают в форму воду затво- 
рения, увеличивают скорость вращения фор­
мы до скорости уплотнения и производят 
окончательное уплотнение изделия 10.

Формула изобретения

^ 5  Устройство для формования трубчатых 
изделий из бетонных смесей, содержащее 
форму с торцовыми крышками, установлен­
ную на смонтированные на основании при­
водные и опорные ролики центрифуги, отли­
чающееся тем, что, с целью обеспечения 

20 возможности изготовления изделий из сухих 
бетонных смесей, оно снабжено разравни­
вающим приспособлением в виде размещен­
ного в полости формы параллельно ее про­
дольной оси тросового элемента с опорными 

2 5  катками на концах, соединенных посредством 
подпружиненных и регулируемых по длине 
анкеров с основанием, а торцовые крышки 
выполнены с кольцевыми беговыми дорож­
ками, контактирующими с опорными кат­
ками.
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