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(54) ПРЕСС-ФОРМА ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПОЛИМЕРНЫХ ЛЕНТ С ПРОФИЛЬНОЙ ПОВЕРХ­НОСТЬЮ(57) Изобретение касается изготовле­ния резиновых технических изделий и предназначено для изготовления поли­мерных лен т, в частности транспортер­ных, с профильной поверхностью. Цель изобретения -  расширение эксплуата­ционных возможностей пресс-формы.Для этого загрузочная камера выполне­на в виде секций 3 -5 . Подвижный плун-
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3 1495136жер состоит из набора отдельных эле­ментов 6- 8 , установленных в соответ­ствующих секциях загрузочной камеры. Верхние торцы вертикальных полостей ^9 для формования выступающих частей ленты расположены на уровне дна сек­ций загрузочной камеры 1. Укладывают плоские детали 13 ленты. Затем на о с­нование устанавливают верхнюю часть

2, в секции 3-5 которой помещают зластомер и устанавливают элементы 
6-8  плунжера. При перемещении послед­них прессом эластомер из секций вы­давливается в вертикальные полости 9 . Осуществляются формование вертикаль­ных ребер 14 ленты и соединение их при прессовании с плоскими деталя­ми 13. 3 ил.

25

Изобретение относится к области 15 изготовления резиновых технических изделий и предназначено для изготов­ления полимерных лен т, в частности транспортерных с профильной поверх­ностью. 20Целью изобретения является расши­рение эксплуатационных возможностей пресс-формы за счет обеспечения воз­можности изготовления лент с различ­ной конфигурацией выступающих час­тей ,На фиг. I изображена пресс-форма для изготовления полимерных лент; на фиг.2 -  то же, вид сверху; на фиг.3  -  разрез А-А на ф и г.1 . 30Пресс-форма для изготовления поли­мерных лент содержит основание для размещения плоских деталей ленты, подвижную относительно основания верхнюю часть 2 с загрузочной каме- 35 рой, выполненной из секций 3 -5 , и плунжер. Плунжер выполнен из набора элементов 6- 8 , установленных с воз­можностью аксиального перемещения в соответствующих секциях загрузочной 40 камеры. Секции загрузочных камер свя­заны вертикальными полостями 9 для формирования выступающих частей лен­ты. Верхние торцы вертикальных полос­тей 9 расположены на уровне дна се к - 45 ций загрузочной камеры. Боковая стен­ка 10 верхней части 2 выполнена съем­ной. Для герметизации формующей по­лости пресс-формы между основанием 1 и верхней частью 2 размещены уплотне-jQ  ния 11. Для разъема пресс-формы пред­назначены болты 12 .Пресс-форма работает следующим об­разом .На основание 1 укладываются плос- кие детали 13 ленты -  несущий слой и эластомер. Затем на основание 1 уста­навливается верхняя часть 2. В сек­ции 3-5 загрузочной камеры помещает­

ся эластомер, устанавливаются элемен­ты 6-8 плунжера и пресс-форма подает­ся под пресс (не показано^. При пере­мещении элементов под действием прес­са происходят выдавливание эластоме­ра из секций 3-5 и заполнение верти­кальных полостей 9 с формованием вы­ступающих частей -  ребер 14 ленты. Осуществляются прессование участка транспортерной ленты и его вулканиза­ция. После этого осуществляют разъем пресс-формы и извлечение готового участка следующим образом.Поднимается верхняя часть 2 с эле­ментами 6-8 плунжера, а на основании 
1 остается готовый участок транспор­терной ленты, который открывается от основания 1 и перемещается на задан­ное расстояние. Затем опускается верхняя часть 2 и производится изго­товление следующего участка ленты.При изготовлении второго и после­дующего участков ленты стенка 10 сни­мается. Вытеканию эластомера из фор­мующей полости при этом препятствуют уплотнения 11 и профиль готового участка ленты.Предлагаемая пресс-форма обеспечи­вает высокую производительность изго­товления лент с профильной поверхнос­тью и высокое качество последних.Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и яПресс-форма для изготовления поли- мернь1Х лент с профильной поверхнос­тью, содержащая основание для разме­щения плоских деталей ленты, подвиж­ную относительно основания верхнюю часть с загрузочной камерой, связан­ной с вертикальными полостями для формования выступающих частей ленты, и установленный в загрузочной камере подвижный плунжер, о т л и ч а ю ­щ а я с я  тем, что, с целью расши­рения зксплуатационных возможностей



5 1495136 6пресс-формы, загрузочная камера вы- ветствующих секциях загрузочной каме-полнена многосекционной, а плунжер ры, причем верхние торцы вертикаль-выполнен состоящим из набора отдель- ных полостей расположены на уровненых элементов, установленных в соот- дна секций загрузочной камеры.
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