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Реферат 

Дипломный проект: пояснительная записка - 151 с. ( 41 рисунок, 31 
таблицы, 21 источник), приложения - 28 с. 

Тема дипломного проекта: «Участок механического цеха по обработке 

деталей редуктора трактора МТЗ-82 с разработкой технологического процесса 

на «Шестерня 70-2407053». Объем выпуска 35000 штук в год». 
В дипломном проекте представлено описание объекта производства, 

указаны конструктивные особенности и характеристика эксплуатационных 

параметров автомобиля, в состав которого входит обрабатываемая деталь. 

Проведен анализ служебного назначения сборочной единицы и 

обрабатываемой детали, анализ технологичности конструкции детали. 

Определен тип производства (крупносерийное) и организационная форма 

производства (групповая). Анализ выбора способа получения заготовки 

показал, что целесообразно с точки зрения минимума приведенных затрат в 

качестве проектного способа получения заготовки использовать штамповку в 

закрытых штампах. 

Проведен анализ базового технологического процесса механической 

обработки детали «Шестерня». На основании анализа было принято решение, в 

качестве изменения в техпроцессе, объединили операции О 15-025 и выполнить 
обработку на одном станке - токарном с ЧПУ НААS SL-30. Указанная замена 
позволяет сократить время обработки за счет повышение режимов резания, 

уменьшение вспомогательного времени, более точное базирование заготовки. 

Спроектирована конструкция приспособления для токарной операции 

(поводковый патрон), соответствующая требованиям безопасности труда в 

соответствии с ГОСТ12.2.029-88. Произведен силовой и точностной расчет. 

Для операции фрезерная, спроектировали режущий инструмент - фрезу 

червячную. 

Решен комплекс вопросов организации производства. В энергетической 

части проекта выполнен расчет расхода основных видов энергии, применяемых 

на производстве. Также выполнены необходимые разработки по охране труда и 

окружающей среды. С помощью программного продукта Solid Works построена 
трехмерная модель детали. 

Выполнен соответствующий расчет величины инвестиций, себестоимости 

изготовления детали «Шестерня», основных технико-экономических 

показателей. Составлена таблица технико-экономических показателей проекта. 
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