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В пр u пр ктирования вне ны л дующн изм н ния в 

хпр u 
l. Пр дл ж н 1 тод получения заготовки попер чно -клиновой прокат 

ъ дин ние ш токарно-винторезны оп раций О 15 020 095 , 100 

115 , l _O l _5 в три токарно-винторезных с заменой станков 1бк20* 1400 

на танок ГС5_6У-О 1 которые в свою очередь уменьшают занимаемую 

и увеличивают производительность труда на 12% .; 

" Произв дена замена режущего материала червячной фрезы на 

быстрорежущую сталь повышенной производительности что 

позволило сократить время на обработку и количество затрачиваемой 

энергии. 

4. Разработана конструкuия приспособления , предназначенного для 

закрепления детали на сверлильной операuии выполняемой на 

радиально-сверлильном станке 2А554. 

5. Предложена автоматическая подача деталей между станками при 

помощи манипулятора lllБM-150 

Объектами возможного внедрения лементов дипло шого проекта могут 

служить: 

1. Предложенный метод получ ния заготовки поперечно-клиновым 

прокатом 

2. Конструкuия механизированного приспособления для закрепления 

детали. 

3. Материал режущего инструмента на шлиuефрезерной операuии. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

объективно отражает состояние разрабатываемого техлроuесса заимствованные 

из литературных и других источников теоретические и методические положения 

и концепuии сопровождаются ссылками на их авторов. 
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