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Реферат 

Дипломный проект: 155 стр . , 52 рисунка, 42 таблицы, 41 источник 
литер а туры, приложение. 

Участок механического цеха по обработке деталей универсального 

погрузчика «Амкодор 3 32С» с разработкой технологического процесса на деталь 
«Корпус 332С.61.521». Объём выпуска - 100 деталей в год. 

Объектом автоматизации является техпроцесс изготовления корпус в 

условиях единичного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 

заготовки и механической обработки корпус с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Предложен экономически выгодный метод получение заготовки, резка 
сортового пр оката, так как в условиях единичного производства данный меrод 

более целесообразен. 

2. В качестве улучшения технологического процесса механической 

обработки детали «Корпус» для увеличения производительности и уменьшения 
себестоимости обработки объединили операции 060 Комплексная с щту и 075 
Радиально-сверлильная выполняемые на станках VCN-535C и 2М55 
соответственно на операции 060 Фрезерная с ЧПУ выполняемую на 

обрабатывающем центреИР 800ПМФ4. Данная замена позволяетсократиТh время 
обработки, повысить точность базирование и улучшить качество обработки. 

3. В конструкторском разделе было сконструированы станочное 

приспособление - трехкулачковый клиновой патрон, инструмент - сверло, 

средство механизации - кран-балка. Которые позволяют увеличmъ 

производительность получения детали «Корпус» 

Объектамивозможноговнедренияэлементамидипломногопроектамогут 

служить: 

1. Применение фрезерного станка с ЧПУ ИР 800 ПМФ4. 
2. Использование современного режущего ин стр у мента. 
3. Использование современных средств контроля. 
Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатьmаемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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