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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: с., 32 рис.,3( табл., 13 источников., 4 прилож. 
Технологический процесс механической обработки деталей заднего 

моста гусеничного трактора «Беларус» с подробной разработкой техпроцесса 

изготовления шестерни, ведушей (дет. 2103-2400072-Б). Объём выпуска 

17000 деталей в год. 
Объектом разработки является технологический процесс изготовления 

шестерни, ведущей 2103-2400072-Б. 

Цель проекта: разработать прогрессивные технологические процессы 

получения заготовок, механической обработки шестерни, ведущей с технико­

экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

технологический процесс: 

1. Предложено замена оборудования на операции 005 и О 1 О 
2. Предложено усоверш~нствовать операции 005 и О 1 О с заменой всех 

устаревших токарных станков на новые станки с ЧПУ. 

3. Предложено заменить заготовку, используемую для изготовления 

детали. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

технологического процесса, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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