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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 120 с. , 40 рис., 37 таб .. , 25 источников, 1 · листов 
приложения . 

.... Тема ди~омного прое1'.1а: «Участок механического цеха по обработке де­
тален тормознои системы автомобилей семейства МАЗ с разработкой технологи­
ческого процесса на <<Корпус клапана управления тормозами» 6024.35.22.076. 
Объем выпуска- 21000 штук в год» . 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления кор­
пусной алюминиевой детали в условиях серийного производства. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта техпроцесса механиче­
ской обработки корпуса детали с технико-экономическим обоснованием приня­
тых решений. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления корпуса, внесе­
ны следующие изменения: 

1. было предложено перенести обработку с 8 станков (агрегатного, то-
карного, фрезерного и сверлильных) на один имеющийся в техпроцессе многоце­
левой токарный станок, что позволит провести обработку с одной переустановкой 
на одном станке. Наличие контр-шпинделя позволяет произвести автоматическую 
установку детали на вторую позицию и вести обработку одновременно двух дета­

лей , заменяя фактически два станка. 

2. бьшо разработан двухкулачковый специальный рычажный патрон для 

надежного закрепления заготовки сложной конфигурации; 

3. разработана конструкция комбинированного высокопроизводительно-

го инструмента - зенкера ступенчатого с механическим креплением твердосплав­

ных пластин. 

4. повышены режимы резания, следовательно, и производительность об-

работки. 
Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятых пред-

ложенных усовершенствований. 
Так, экономический эффект составил 8, 121 тыс. бел. руб., рентабельность 

увеличилась до ЗЗо/о. 
Областью возможного практического применения является обработка кор-

пусных деталей, полученных точным литьем. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех­
процесса все заимствованные из литературных и других источников теоретиче­

ские и м~одологические положения и концепции сопровождаются ссылками на 
их авторов. 
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