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(54) УСТРОЙСТВО ДЛЯ ТОКАРНОЙ ОБРАБОТ- 
• КИ НЕЖЕСТКИХ ЗАГОТОВОК
Х57) Изобретение относится к обработ­
ке материалов резанием и может быть 
использовано при токарной обработ­

ке нежестких тел вращения.Цель изоб­
ретения - повьппение производитель­
ности обработки путем автоматиза­
ции процесса. Устройство содержит 
группу цилиндрических дисков -1, 7 
с подпружиненными шариковыми фикса­
торами 3, установленными с возмож­
ностью последовательного соединения 
дисков 1, 7 шарнирными двухзвенни- 
ками 6, установленными на осях 5, 
закрепленных в вьтолненных в дис­
ках 1, 7 пазах .4. При этом в одном из 
периферийных дисков 7 выполнен 
фланец 8, предназначенный для взаимо­
действия с уступом 9 резцедержате­
ля 10. 2 ил.
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Изобретение относится к обработ­
ке материалов резанием и может быть 
использовано при токарной обработке 
нежестких тел вращения.

Целью изобретения является повы­
шение производительности рбработки 
путем автоматизации процесса.

На фиг. 1 изображено устройство, 
общий вид; на фиг. 2 - то же, прсле 
последовательного прорезания несколь 
ких канавок.

Устройство содержит группу дис­
ков 1 с подпружиненными упругими 
элементами 2 шариковыми фиксаторами 
3. На торцовых поверхностях дисков 
вьтолнены пазы 4, в которых на осях 
5 установлены шарнирные двухзвенни- 
ки 6, при этом один из периферийньк 
дисков 7 снабжен фланцем 8 , предназ­
наченным для взаимодействия с усту 
пом 9 резцедержателя 10 станка.

Устройство работает следующим 
образом.

Диски 1 и 7 устанавливают на заго 
товку 11, закрепленную в патроне 12, 
вводят в контакт фланец 8 с уступом 
9 резцедержателя 10 станка.

По мере резания канавок 13 резце­
держатель 10 перемещается вдоль обра­
батываемой заготовки 11 и уступом 9, 
воздействуя на фланец 8, последова­
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тельно перемещает диски, перекры­
вающие прорезанные канавки 13 и ори­
ентирующиеся относительно них посред­
ством фиксаторов 3, повышая тем са­
мым жесткость эаг'отовки 11.

Применение предлагаемого устройст­
ва обеспечивает повышение произво­
дительности обработки путем создания 
условий автоматизации процесса обра­
ботки нежестких заготовок.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Устройство для токарной обработ­
ки нежестких заготовок, содержащее 
группу цилиндрических дисков с под­
пружиненными шариковыми фиксаторами, 
предназначенную для установки на 
обрабатываемой заготовке, о т л и ­
ч а ю щ е е с я  тем, что, с целью 
повышения производительности обра­
ботки, диски последовательно связа­
ны между собой посредством введенных 
в устройство шарнирньк двухзвенников., 
концы которьгх шарнирно закреплены 
в выполненных в торцах дисков пазах, 
при этом один из периферийных дис­
ков снабжен фланцем, предназначен­
ным для взаимодействия с уступом 
резцедержателя станка.

фиг. 2
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