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(57) Изобретение относится к литей­
ному производству, а именно к соста­
вам для получения высокопрочного чу­
гуна с шаровидным графитом модифици­
рованием в литейной форме. Цель изоб­
ретения - улучшение качества высоко­
прочного чугуна за счет рафинирова­
ния его от серы и неметаллических 
включений и повышение ударной вязкос­
ти. Состав включает магний гранули­
рованный, криолит и ферросиликомаг-

нийбариевую лигатуру при следующем 
соотношении ингредиентов, мас.%: 
магний гранулированный 1-5; криолит 
0,1-5; ферросиликомагнийбариевая ли­
гатура, содержащая 10-20 мас.% бария, 
остальное. Рафинирование чугуна от 
серы и сульфидных включений обеспе­
чивается за счет совместного ввода в 
состав ферросиликомагнийбариевой ли­
гатуры и криолита. Барий усиливает- 
рафинирующее воздействие магния, 
связывая кислород и серу в неметал­
лические включения. В присутствии 
криолита последние укрупняются и пол­
нее улавливаются элементами литни­
ковой системы, в частности цетробеж- 
ным шлакоуловителем. Поэтому чугун 
в отливке становится чище по сере 
и неметаллическим включениям. Повы­
шение ударной вязкости чугуна при 
отрицательных (-60°G) и положитель­
ных (+20**С) температурах обусловлено 
модифицирующим воздействием ферроси­
ликомагнийбариевой лигатуры, которая 
обеспечивает формирование в литой 
структуре чугуна ферритной металли­
ческой основы и существенное сниже­
ние внутрикристаллйческой ликвации 
кремния. 2 табл.
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Изобретение относится к литейно­

му производству, а именно к составам 
для получения высокопрочного чугуна 
с шаровидным графитом модифицирова­
нием в литейной форме.

Цель изобретения - улучшение ка­
чества высокопрочного чугуна за счет 
рафинирования его от серы неметал­
лических включений и повышения удар­
ной вязкости.

Сущность изобретения заключается 
в следующем.

В составе для модифицирования чугу­
на в литейной форме, включающем маг­
ний гранулированный^ криолит и желе- 
зо-кремний-магниевую лигатуру в ка­
честве последней применяется ферро- 
силикомагнийбариевая лигатура при 
следующем соотношении ингредиентов, 
мас.%: магний гранулированный 1-5, 
криолит 0,1-5 и ферросиликомагнийба- 
риевая лигатура остальное.

Магний гранулированный является 
сфероиндицирующим модификатором. При 
контакте слоя модифицирующего соста-, 
ва с расплавом в реакционной камере 
образующиеся пары магния- барботируют і 
насыпной слой состава и обуславлива­
ют ̂ наиболее полное взаимодействие ин­
гредиентов состава с чугуном^ При- 
этом магний усваивается жидким ме­
таллом и обеспечивает формирование 
шаровидного графита в чугуне. Крио­
лит выполняет роль флюса, улучшает 
смачиваемость частиц состава распла­
вом и способствует агрегации неметал­
лических включений - продуктов вза­
имодействия состава с компонентами 
чугуна, прежде всего, с кислородом и 
серой. В результате усиливается про­
цесс пропитки насыпного слоя соста­
ва, ускоряются прогрев и растворение 
его,нижележащих частиц, укрупнение 
неметаллических включений создает бла 
гоприятные возможности для их удале­
ния из расплава. Введение в состав 
ферросиликомагнийбариевой лигатуры 
позволяет стабильно получать феррит­
ную структуру металлической■основы 
чугуна в литом состоянии. За счет об­
работки чугуна барием достигается 
уменьшение внутрикристаллической лик­
вации кремния. Эти факторы обеспечи­
вают повышение ударной вязкости чугу­
на при положительных и отрицательных 
температурах. Барий, кроме того, уси­
ливает рафинирующее воздействие маг­
ния, связывая кислород и серу в не­
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металлические включения. В присутст­
вии криолита последние укрупняются и 
полнее улавливаются элементами литни­
ковой системы, в частности центробеж­
ным шлакоуловителем. Таким образом, 
предупреждается их попадание в отлив­
ку. Так, при исходном содержании в 
расплаве чугуна 0,04% серы за счет 
связывания его'в сульфиды и улавли­
вания их в центробежном шлакоуловите­
ле количество серы в отливке снижает­
ся до 0,015%.

В составе используют ферросилико- 
магнийбариевую лигатуру следующего  ̂
состава, мас.%: магний 2-8; барий 
10-20; кремний 40-60 и железо осталь­
ное. Расход состава составляет 0,7- 
0,9 и 1,2-1,4% от металлоемкости фор­
мы при содержаниях серы 0,02-0,04% 
соответственно. Цостав в виде одно­
родной смеси порошкообразных материа­
лов с размером частиц 0,5-8 мм засы­
пают в реакционную камеру, располо­
женную в литейной форме, перед запол­
нением последней жидким металлом. ,

Варианты испытанных составов при­
ведены в табл. 1, а свойства чугуна, 
полученные при их. использовании в 
табл. 2.

Пр.именение состава обеспечивает 
снижение содержания серы в чугуне от­
ливки в 2 раза, уменьшение внутри­
кристаллической ликвации кремния в 
ферритной металлической матрице в 
2,5-3 раза, повышение ударной вязкос­
ти в 1,6-1,7 и 2,1-2,4 раза при тем­
пературах 20 и -60°С соответственно.

Реализация состава позволяет сни­
зить затраты на модифицирование чу=- 
гуна за счет удешевления модифицирую­
щей смеси и уменьшения ее расхода в 
1,5 раза.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Состав для модифицирования чугуна 
в литейной форме, содержащий магний 
гранулированный, криолит и ферросили- 
комагниевую лигатуру, о т л и ч а ю- 
щ и й с я тем, что, с целью улучше­
ния качества высокопрочного чугуна 
за счет рафинирования его от серы 
и неметаллических включений и повы­
шения ударной вязкости, указанная ли­
гатура дополнительно содержит барий в 
количестве 10-20 мас.%, а ингредиенты 
состава имеют соотношение, мас.%:
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Магний гранулирЪван- 
ный
Криолит

Йнгредиенты

1-5
0,1-5

1328065
Ферросиликомагний- 
бариевая лигатура 
с содержанием бария 
10-20 мас.% Остальное 

Т а б л и ц а  1

Содержание ингредиентов в вариантах состава,
мас.%

1 2 1 3 4 5

Магний гранулированный 1 3 3 3 5

Криолит 2,5 0,1' 2,5 5 2,5

Ферросиликомагнийбариевая
лигатура 96,5 96,9 94,5 92 92,5

1 Т а б л и ц а 2

Температу­
ра испыта-

Ударная вязкость чугуна при 
вариантов состава, кдж/м^

использовании

ния
1 2 3 L . i _ _ 5

20®С 1480 1500 1610 1490 1525

-бО'̂ С 1120 1175 1300 1120' 1160
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