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(54) СПОСОБ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ВИТЫХ ЛЕН­
ТОЧНЫХ МАГНИТОПРОВОДОВ
(57) Изобретение относится к техноло­
гии изготовления витых ленточных 
магнитопроводов и может быть исполь­
зовано в электро- и радиотехнике.

Цель изобретения - повьпчение качества 
магнита путем исключения повреждения 
изолирующего состава. Способ включает 
навивку ленты электротехнической 
стали на оправку, отжиг магнитопрово- 
да, выпрессовку оправок, пропитку 
магнитопроводов скленвающе-изолирую- 
щим составом, сугаку, разрезку, отжиг 
места разреза, снятие заусенцев и 
контроль электромагнитных параметров. 
Отжиг места разреза осуществляется 
индукционным способом путем переме­
щения места разреза над индуктором 
высокочастотной установки. Пластины 
стали в месте разреза ориентируют 
параллельно направлению тока индукто­
ра. 1 ил.
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Ияобретение относится к техноло­

гии изготовления витых ленточных 
магнитопроводов и может быть исполь­
зовано в злектро- н радиотехнике. ^

Целью изобретения является повьпие- 
ние качества магнитопроводов путем 
исключения повреждения изолирующего 
состава и замыкания вихревых токов.

На чертеже показана схема осуще- 10 
ствления способа.

Способ осуществляется следующим 
образом.

Магнитопроводы изготавливаю! путем 
навивки ленты из текстурованной элек- 15 
тротехническпй стали на прямоуголь­
ную оправку. Натем магнитопроводы 
подвергают отжигу, осуществляют вы- 
прессовку оправок, пропиткусклеиваю- 
ще-изолядноиным составом, сушку, 
разрезку магнитопроводов абразивными 
дисками и отжиг места разреза. Отжиг 
осуществляют установкой магнитопрово- 
да 1 местом разреза 2 на рабочую 
поверхность 3, выполненную из ди­
электрического материала, в которой 
вмонтирован индуктор 4 высокочастот­
ной нагревательной установки. По ин­
дуктору пропускают ток высокой часто­
ты I, На поверхности разреза 2 обра- 30 
зуется зона 5 металла, нагретого до 
температуры магнитных превращений.
Для отжига всей поверхности разреза 
2 магнитопровод I перемещают по рабо-
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чей поверхности 3, располагая пласти­
ны в месте разреза паралле.люю на­
правлению тока индуктора.

Нагрев толькг) узкой волш-1 разреза 
исключает повреждение склеивающе- 
изолирую1чего состава. Существенно 
сокра1цается время отжига деталей, 
значительно снижается расход энергии 
на отжиг торцов магнитопровода. 
Процесс отжига легко можно автомати­
зировать и выполнять сразу после 
разрезки.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ изготовления витых ленточ­
ных магнитопроводов, включающий на­
вивку ленты на оправку, отжиг, вы- 
прессовку оправок, пропитку магнито­
проводов изолирующим составом, супку, 
разрезку, отжиг места разреза, сня­
тие заусенцев и контроль электромаг­
нитных параметров, о т л и ч а ю ­
щ и й  с я тем, что, с целью повыше­
ния качества магнитопроводов путем 
исключения повреждения изолирующего 
состава и замыкания вихревых токов, 
отжиг места разреза осуществляют 
путем перемещения плоскости разреза 
над индуктором высокочастотной нагре­
вательной установки, располагая плас­
тины в месте разреза параллельно 
направлению тока установки.
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