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(54) РЕЗИНОМЕТАЛЛИЧЕСКАЯ ГУСЕНИЦА
(57) Изобретение относится к безрельсовым 
транспортным средствам, оснащенным гу­

сеничным движителем. Сущность изо­
бретения; резинометаллическая гусени­
ца содержит обкладочную резину 1 с 
грунтозацепами 2 и размещенные внутри 
нее поперечные армирующие элементы 3, 
охваченные тросом 4 так, что направление 
навивки петель при переходе от предыду­
щего к последующему армирующему эле­
менту выполнено в противоположных 
направлениях, при этом каждый соседний 
тросовый элемент на одном армирующем 
элементе выполнен с навивкой в противопо­
ложном направлении. 1 з.п. ф-лы, 8 ил.
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Изобретение относится it безрельсовым 
транспортным средствам, оснащенным гу­
сеничным движителем.

Известна резиномегаплическая гусени­
ца, содержащая обклздочную резину с грун- 
тозацепами, размещенные внутри нее 
поперечные армирующие элементы, взаи­
модействующие с зубьями приводной звез­
дочки и охваченные вокруг петлями 
тросового каркаса.

Недостатки данной конструкции следу­
ющие.

С.чема сборки тросового каркаса такова, 
что несущий слой должен состоять мз от­
дельных отрезков троса по длине гусеницы, 
.долговечность такого карісаса невысока.

При передаче усилия на гусеничное по­
лотно 3 зацеплении возникает момент, 
стремящийся провернуть поперечный ар­
мирующий элемент в петлях троса, что при­
водит к разрушению гуюеницы,

Наиболее близким техническирл реше­
нием, принятым за прототип, яізляется гусе­
ничная лента, содержащая обкладочную 
резину с груитозацепами и размещенные 
внутри нее поперечные ар,мирующие эле­
менты, взаимодействующие с зубьями при­
водной звездочки, и тросовые элементы, 
навитые по винтовой линии с различными 

. направлениями в одной и другой продоль­
ных частях гусеницы. Недостатками данной 
конструкции является то, что согласно фор­
муле Эй.черэ (Иванов М.И. Детали машин. • 
М., 1984, С.222--223) зз счет наличия сил 
трения между тросом и наружной поверхно­
стью втулки распре,целйні/.э растягивгэтоще­
го усилия вдоль гусеничной ленты различно 
в ОДНОК4 и том же тросе по разные стороны 
от какой-либо втулки.Это приводит к тому, 
что втулка стремится повернуться в теле 
гусеницы и снижает жесткость связи троса 
и втулки.

Целью изобретения является повыше­
ние надежности и долговечности ре.зиноме- 
таллической гусеницы.

Цель достигается тем, что в резиноме­
таллической гусенице, содержагцей обкла- 
дочиую резину с груитозацепами и 
размещенные внутри нее поперечные арми­
рующие элементы, вззимодействующие с 
зубьями приводной звездочки, и тросовые 
элементы, навитые по винтовой линии с раз­
личными направлениями в одной и другой 
продольных частях гусеийцы, навйііка тро­
сового элемента при переходе от предыду­
щего к последующему элементу выполнена в 
противополо.жных направлениях, при этом 
каждый соседний тросовьпУі .элемент на од­
ном армирующем .элементе выполнен с на­
вивкой в противоположном направлении,

количество поперечных армирующих эле­
ментов нечетное.

Благодаря тому, что в гусенице каждый 
поперечный армирующий элемент охвачен 

5 отдельно взятым тросом с одной стороны, а 
соседние армирующие элементы -  с проти­
воположной, при этом соседние петли троса 
на одном армирующем элементе выполне­
ны с различным направлением навивки и 

10 расположены с противоположных сторон 
армирующего элемента, кроме того, резино­
металлическая гусеница может иметь нечет­
ное количество поперечных элементов, 
возрастает срок службы гусеничного полот- 

15 на, так как в этом случае образуется жесткий 
каркас гусеницы с надежной фиксацией по­
перечных и продольных силовых элементов. 
За счет наличия сил трения между тросом и 
наружной поверхностью втулки согласно 

20 формуле Эйлера распределение растягива­
ющего усилия вдоль гусеничной ленты раз­
лично в одном и том же тросе по разные 
стороны от какой-либо втулки, в результате 
чего втулка стремится повернуться в теле 

25 гусеницы. Намотка троса несущего слоя на 
армирующие втулки в противоположном на­
правлении соседними нитями устраняет по­
ворачивающий момент, чем повышает 
на,цежность гусеницы. В известных техниче- 

30 ских решениях по резинометаллическим гу­
сеницам сходных признаков с заявленными 
не обнаружено, следовательно, признаки 
отличительной части отвечают критерию 
"суш,ественные отличия",

35 На фиг. 1 изображен участок резиноме­
таллической гусеницы с разрезом; на фиг. 2 
показана гусеница, поперечный разрез; на 
фиг, 3 -  схема намотки армирующего карка­
са; на фиг. 4 -  намотка армирующего карка- 

40 са; на фиг, 5 -  намотка армирующего 
каркаса тросом с изменением направления 
петли на поперечном элементе; на фиг. 6 -  
намотка армирующего каркаса по предло­
женной схеме; на фиг. 7 ■- схема намотки 

45 троса при четном числе поперечных элемен­
тов; на фиг, 8 -  схема намотки троса при 
нечетном числе поперечных элементов.

Резмиометаллическая гусеница на фиг, 
1 содержит обкладочный эластомерный ма- 

50 териал -- резину 1 с груитозацепами 2, раз- 
мещенные внутри нее поперечные 
армирующие элементы 3, взаимодействую­
щие с.зубья ми приводной звездочки (фиг. 2), 
охваченные вокруг петлями тросового кар- 

55 каса, навитого по винтовой линии с различ­
ными направлениями в одной и другой 
продольных частях гусеницы, причем каж­
дый армирующий элемент 3 охвачен отдель­
но взятым тросом 4 с одной стороны, а 
соседние армируюа^ие элементы -  с проти-
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воположной (фиг. 5), при этом соседние пет­
ли троса 4 на одном армирующем элементе 
выполнены с различным направлением на­
вивки (фиг, 6) и расположены с противопо­
ложных сторон армирующего элемента 3. 
На фиг. 7 показана схема намотки с четным 
числом поперечных элементов 3, в этом слу­
чае на последнем элементе производится 
изменение направления навивки петли вок­
руг втулок для создания требуемого армиру­
ющего каркаса. Для соблюдения схемы 
намотки, т.е. для сохранения пересечения 
нитей троса в пространстве между попереч­
ными элементами без изменения иаправле- 
ния петлеобразования на последнем 
элементе, количество армирующих втулок 
должно быть нечетным (фиг, 8). На фиг. 4 
показана схема намотки тросового каркаса, 
при которой при натяжении нити троса 4 
возникает момент, поворачивающий втулки 
в одном, направлении. На фиг. 5 представле­
на схема намотки, где сосе,цние втулки по­
ворачиваются в противоположных 
направлениях, но сам поворот не устраня­
ется. Натяжение двух нитей троса (фиг. 6) 
при передаче тягового усилия уравновеши­
вает каждый поперечный элемент, устраняя 
его проворачивание в теле гусеницы и уве­
личивая тем самым надежность и долговеч­
ность гусеницы, Соотношение между 
диаметрами втулок и троса, расстояния
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между поперечными элементами должны 
быть подобраны с учетом необходимой же­
сткости гусеничного полотна.

Таким образом, навивка троса с охва­
том каждой из втулок петлями противопо­
ложного направления препятствует 
проворачиванию армирующих элементов и. 
следовательно, повышает срок службы гусе­
ницы.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
1, Резинометаллическая гусеница, со- 

держагуая обкладочную резину с грунтоза- 
цепамй и размещенные внутри нее 
поперечные армирующие элементы, взаи­
модействующие с зубьями приводной звез­
дочки, и тросовые элементы, навитые по 
винтовой линии с различными направлени­
ями в одной и другой продольных частях 
гусеницы, о т л и ч а ю щ а я с я  тем. что, с 
целью повышения надежности и долговеч­
ности, навивка тросового элемента при пе- 
рехо,де от предыдущего к последующему 
армирующему элементу выполнена в про­
тивоположных направлениях, при этом каж­
дый соседний тросовый элемент на одном 
армирующем элементе выполнен с навив­
кой в противоположном направлении.

■ 2. і“усенйца по п. 1, о т л и ч а ю щ а я- 
■ с я тем, что количество поперечнгчх армиру­
ющих элементов нечетное.
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