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(54) УСТРОЙСТВО ДЛЯ НАНЕСЕНИЯ ПО­
КРЫТИЙ ИЗ МЕТАЛЛИЧЕСКОГО ПОРОШ­
КА

(57) Сущность изобретения: устройство со­
держит основание , источник нагрева, де­
формирующие ролики, средство для 
создания дополнительного давления, выпол­
ненное в виде пневмоцилиндра с двумя пор­
шнями, установленными с возможностью 
встречного перемещения в направлении к уп­
рочняемым поверхностям на 0-образном 
стержне, штоки пневмоцилиндров жестко 
связаны с накладками, к которым прикрепле­
ны установленные с возможностью вращения 
деформирующие ролики. 3 ил.

Изобретение относится к порошковой 
металлургии, к устройствам для нанесения 
твердосплавных металлических покрытий 
на сложные поверхности.

Целью изобретения является повыше­
ние производительности и упрощение кон­
струкции.

На фиг.1 показан общий вид предлагае­
мого устройства: на фиг.2 -  сечение по А-А 
на фиг.1: на фиг.З -  сечение Б-Б на фиг.1.

Позицией 1 обозначен источник нагре­
ва, 2 -  основание, на котором установлено 
средство для создания дополнительного 
давления, включающее пневмоцилиндр 3 с 
размещенными в нем поршнями 4, 5. Порш­
ни 4, 5 установлены с возможностью раз- 
движения в направлении к упрочняемым 
поверхностям 5-8 на 0-образном стержне 9 
(фиг.1 и 2). Пневмоцилиндр 3 жестко связан 
со штоками 10, 11 и накладками 12, 13, к 
которым прикреплены установленные с воз­
можностью вращения на осях 14, 15 дефор­
мирующие ролики 16, 17. Поршни 4, 5 и 
штоки 10, 11 изолированы герметичными 
уплотнениями 18, 19.20,21. Деталь 22 при­

креплена к основанию 2 винтами 23, 24, 25, 
26. Привод перемещения детали 22 содер­
жит реверсивный двигатель 27 с винтовой 
передачей, содержащей винт 28 и гайку, вы­
полненную в корпусе 29, установленном на 
направляющих "ласточкин хвост" 30! На ос­
новании 2 жестко закреплены контакты 31, 
32, а на корпусе 29 -  ответные контакты 33, 
34 с радиусными закруглениями, соединен­
ные проводниками 35, 26, 37, 38 с электро- 
м агнитны м  узлом 39 управления 
пневмоцилиндром 3 посредством патруб­
ков 40.

Устройство для нанесения покрытий 
из металлического порошка работает сле­
дующим образом. На криволинейные по­
верхности 5-8 предварительно методом 
газо-пламенного напыления наносят метал­
лическое твердосплавное покрытие. Деталь 
22 с нанесенным покрытием винтами 23-26 
прикрепляют к корпусу 29, который установ­
лен на направляющих "ласточкин хвост" 30. 
Включают источник нагрева (индуктор ТВЧ 
на фиг. 1-3 не показан) и узел вращения (дви-
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гатель 27). Патрубки 40 подключены к 
системе избыточного давления через 
электромагнитный узел 39 управления 
пневмоцилиндром 3.

В результате вращения винта 28 в кор­
пусе 29 последний совершает поступатель­
ное перемещение совместно с деталью 22. 
Воздействие повышенного давления (как 
показано на фиг. 1)со стороны деформирую­
щих роликов 14, 15 на упрочняемые повер­
хности 7, 8 с нанесенным покрытием 
обеспечивает плотную укатку покрытия при 
движении детали 22 влево. При этом допол­
нительное давление подается через верх­
ний и нижний патрубки, а также средний -  
40, поочередно воздействуя на поршни 4, 5 
пневмоцилиндра 3. Подача дополнительно­
го давления в пневмоцилиндр 3 (ту или 
иную полость) зависит от замыкаемых кон­
тактов 31, 34 или 32, 33, Контакты, в свою 
очередь, воздействуют посредством элект­
ронной схемы на электромагнитный узел 39 
управления пневмоцилиндром 3,

После окончания процесса формирова­
ния металлического покрытия источник на­
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грева и привод перемещения детали 22 ог 
ключают, деталь остужают и снимают с уст 
ройства.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Устройство для нанесения покрытий из 

металлического порошка преимущественно 
на детали с симметричными отверстиями, 
содержащее основание, источник нагрева, 
деформирующие ролики, установленные с 
возможностью вращения, средство для со­
здания дополнительного давления, включа­
ющее пневмоцилиндр и электромагнитную 
систему управления, о т л и ч а ю щ е е с я  
тем, что, с целью повышения производи­
тельности и упрощения конструкции, оно 
снабжено приводом перемещения детали, 
пневмоцилиндр выполнен с накладками и 
двумя поршнями, установленными с воз­
можностью встречного перемещения, при­
чем поршни размещены на общем стержне 
0-образного сечения, штоки пневмоцилин­
дра жестко соединены с накладками, а де­
формирующие ролики прикреплены к 
накладкам.
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