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(57) Использование: изготовление кольце­
вых полимерных изделий, в частности бес­
конечных зубчатых ремней. Сущность 
изобретения: устройство содержит две пол- 
уформы. дорн с центральным отверстием и 
упругие элементы для его отрыва. Послед­
ние выполнены в виде концентрично уста­
новленных в отверстии дорна торсионной 
втулки и торсионного вала, одноименные 
концы которых посре/)ством рычагов связа­
ны с верхней и нижней полуформами 2 ил.

Изобретение относится к области про­
изводства кольцевых полимерных изделий 
и может быть использовано для изготовле­
ния бесконечных зубчатых ремней.

Цель изобретения заключается в сниже­
нии трудоемкости изготовления и упроще­
нии конструкции устройства.

На фиг.1 изображен общий вид устрой­
ства; на фиг.2 -  продольный разрез по оси 
симметрии дорна с местным разрезом на 
верхней полуформе.

Устройство для изготовления кольце­
вых полимерных изделий (фиг.1) содержит 
верхнюю 1 и нижнюю 2 полуформы с ручка­
ми 3 для обслуживания пресс-формы, про­
филированный дорн 4 с центральным 
отверстием и упругие элементы для его от­
рыва. Последние выполнены в виде концен­
трично установленных в отверстии дорна 
торсионной втулки 5 (фиг.2) и торсионного 
вала б с рычагами 7, 8 и 9. 10 на концах.

Одним своим рычагом 7 и 9 соответст­
венно втулка 5 и вал 6 взаимодействуют с 
нижней попуформой 2, другим -  8 и 10 с 
верхней полуформой 1.

Устройство работает следующим обра­
зом. '

При разомкнутых полуформах 1 и 2 тор- 
сионы 5 и б находятся в разгруженном со­
стоянии. При смыкании полуформ 1 и 2 
рычаги 7, 8 и 9, 10 закручивают втулку 5 и 
вал 6, вращаясь навстречу друг другу при 
взаимодействии с опорными частями (на 
фиг,1 и 2 -  с ручками 3 полуформ 1 и 2) в 
момент смыкания полуформ 1 и 2, При раз­
мыкании полуформ 1 и 2 торсионы 5 и 6 
раскручиваются (показано на фиг.1 тонкими 
линиями), выталкивая дорн 4 из формующих 
полостей полуформ 1 и 2.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Устройство для изготовления кольце­

вых полимерных изделий, содержащее две 
полуформы, дорн и упругие элементы для
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его отрыва в виде установленных вдоль до- 
рна торсионов с рычагами на концах, о т л и ­
ч а ю щ е е с я  тем, что. с целью снижения 
трудоемкости изготовления и упрощения

виде концентрично установленных в по­
следнем торсионной втулки и торсионного 
вала, причем одноименные концы втулки и 
вала посредством рычагов связаны соответ-

конструкции, дорн выполнен с централь- 5 ствеино с нижней и верхней попуформами. 
ным отверстием, а торсионы выполнены в
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