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строительных материалов, приготовление 
минерального порошка для асфальтобетон­
ных смесей. Отходы сланцехимического 
производства, генераторную золу или кок­
созольные остатки нагревают до 210-280°С, 
обрабатывают 5-6% от массы сырья шла­
мом очистки сточных вод сланцехимическо­
го основного производства или шламом 
очистки сточных вод при получении синте­
тических моющих средств сланцехимиче­
ского производства и измельчаю т. 
Характеристики активированного мине­
рального порошка: величина сорбции паров 
воды 6,0-6,5 кг/г, энергоемкость помола 
101,9-105,7 кДж/кг. 4 табл.
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Изобретение относится к области про­
изводства дорожно-строительных материа­
лов и может быть использовано, в 
частности, при приготовлении минерально­
го порошка для асфальтобетонных смесей.

Целью изобретения является снижение 
энергоемкости процесса и повышение гид- 
рофобности минерального порошка.

Способ осуществляют следующим обра­
зом.

Минеральное сырье, в качестве которо­
го используют отходы сланцехимического 
производства, генераторную золу или кок­
созольные остатки, нагревают до 210- 
280°С, обрабатывают шламом очистки 
сточных вод сланцехимического основного 
производства или шламом очистки сточных

вод при получении синтетических моющих 
средств сланцехимического производства в 
количестве 5-6% от массы сырья. При обра­
ботке сырье остывает и поступает в помоль­
ный агрегат, где его измельчают до 
требуемой тонкости помола.

Генераторная зола -  отход сланцехими­
ческой переработки в генераторных уста­
новках. Химический состав, %: п.п.п. 18,29: 
Si02 24,62: АІ20з 6,65: Ее20зЗ,54: СаО 37,65: 
МдО 2,83: 50з 3,05: К2О 3,08: ЫазО 0,12.

Коксозольные остатки -  продукт слан­
цехимической переработки. Химический со­
став, %: п.п.п. 34,21: Si02 18,35: АІ20з4,59: 
РезОз 2,97: СаО 29,29: МдО 2,97: 50з 4,27: 
K20+Na20 3,50.
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Характеристики генераторной золы и 
коксозольных остатков приведены в табл. 1.

Шлам очистки сточных вод сланцехими­
ческого основного производства образует­
ся в очистных сооружениях на стадии 5 
флотации сточных вод при очистке их от 
масел.

Состав и свойства шлама приведены в 
табл. 2.

Шлам очистки сточных вод при получе- 10 
НИИ синтетических моющих средств сланце- 
химического производства
(пеноконцентрат) образуется в очистных со­
оружениях на стадии локальной очистки 
сточных вод при удалении из них поверхно- 15 
стно-активных веществ.

Состав и свойства пеноконцентрата 
приведены в табл. 3.

П р и м е р .  Минеральное сырье -  гене­
раторную золу или коксозольные остатки 20 
массой 1 кг нагревают до 210-280°С, сме­
шивают с водным раствором шлама очистки 
сточных вод сланцехимического основного 
производства или шламом очистки сточных 
вод при получении синтетических моющих 25 
средств сланцехимического производства в 
количестве 45 г (4,5% от массы генератор­
ной золы). Охлажденное сырье подают в ла­
бораторную шаровую мельницу и 
измельчают до тонкости помола, характери- 30 
зующейся остатком на сите 0,071 мм 20

мас.%. При этом фиксируют время измель­
чения, позволяющее вычислить удельную 
энергоемкость помола.

Состав, температурный режим приго­
товления и свойства минерального порошка 
приведены в табл. 4.

Таким образом, результаты испытаний, 
приведенные в табл. 4, показывают, что 
предложенный способ характеризуется по­
ниженной энергоемкостью и повышенной 
гидрофобностью минерального порошка.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ приготовления активированно­
го минерального порошка для асфальтобе­
тонной смеси, включающий нагрев до 
210-280°С минерального сырья, содержа­
щего органический компонент, охлаждение 
и помол, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью снижения энергоемкости процесса и 
повышения гидрофобности минерального 
поройіка, минеральное сырье, в качестве ко­
торого используют отходы сланцехимиче­
ского производства, генераторную золу или 
коксозольные остатки, обрабатывают 5-6% 
от массы минерального сырья шламом очи­
стки сточных вод сланцехимического ос­
новного производства или шламом очистки 
сточных вод, образующихся при получении 
синтетических моющих средств сланцехи­
мического производства.
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Т а б л и ц а 1

Показатели Генераторная зола Коксозольные остатки
Содержание в расчете на сухое веще-

ство, %:
минеральный диоксид углерода (СОг)'*м 16,2-22,8 12,2

зола прокаливаниЯчА *̂ 76,7 -  68,3 72,0
условная органическая масса

Ю0-(СО2)'^м"А‘̂ 7-9 15,8
Удельная теплота сгорания , мДж/кг 2,72 5,97
Остаточное содержание смолы,% 1,3 —
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Т а б л и ц а ^

При­
мер

Вид минерального 
сырья

Темпера­
тура на­
грева ми­
нерально­
го сырья,

"'с

Вид активи­
рующего ма­

териала

Количест­
во активи­
рующего 
материала, 
% от массы 
сырья

Свойства минерального порошка

Набухание 
снеси по­
рошка с 
битумом, 
О бД

Показа­
тель би- 
тумоем- 
ко сти , г

Величина 
сорбции 
паров во­
ды, к г / г

Знергоем- 
кость по­
мола, 
кДж/кг

1 Генераторная зола 200 Шлам очист- ‘>.5 2,1 6 7 ,2 7 ,0 106.3
210 ки сточных 5 ,0 1 ,7 67 ,2 6 ,5 105,1
250 вод сланце- 5 ,5 1 .6 67 ,0 6 .3 102,8
280 химического 6 ,0 1 .6 67,1  . 6 .5 101,9
290 . основного 6 ,5 1 ,9 67.1 7 ,2 101,4

производства
2 Генераторная зола 200 Шлам очистки '*,5 2 ,0 66,3 6 ,9 108,7

210 сточных вод 5 ,0 1 .6 6 6 ,3 6 .3 105,7
2S0 при получе- 5 ,5 1 .5 4 6 .2 6 ,0 103,1
280 НИИ синтети- 6 ,0 1,6 66 ,2 6 ,2 102,3
290 ческих мою- 6 ,5 1,8 46 ,2 7 ,1 102,1

цих средств
сланцехими-
ческого про-
И380детва

3 Коксозольные 200 Шлам очистки 6 ,5 2 ,2 67 ,3 7,1 106,1
остатки 210 сточных вод 5 ,0 1 ,7 67 ,2 6 ,5 105,0

250 сланцехими- 5 ,5 1,6 67 ,2 6 ,6 103,0
280 ческого ос- 6 ,0 1 ,7 67,1 6 ,5 102,1
290 новного про- 6 ,5 1,5 67,1 7 ,2 101,3

из водства
Jl Коксозольные 200 Шлам очистки 6 ,5 2,1 66 .3 7 ,0 101,5

остатки 210 сточных вод 5 ,0 1 .6 66 .3 6 .3 105,6
250 при получе- 5 ,5 1 .6 46 ,2 6 ,0 103 ,2
280 НИИ синтети- 6 ,0 1 ,6 46 ,2 6 ,1 102,1
290 ческих мою- 6 ,5 1 .9 66,1 6 ,9 102,1

щих средств
сланцехими-
ческого про-
изводства

По известному способу 250 «И. 2 ,5 32 ,0 9 ,8 156,2
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