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(54) УСТРОЙСТВО ДЛЯ ОБРАБОТКИ ША
РИКОВ
(57) Использование: в абразивной обработ
ке при шлифовании и полировании шари
ков. Сущ ность: устройство включает 
нижний неподвижный диск 1. приводную 
планшайбу 3 и свободно установленное 
кольцо 5. имеющее уступ б прямоугольного 
сечения для размещения обрабатываемых 
шариков. При вращении планшайбы 3 коль
цо 5 через шарики также вовлекается во 
вращение. 1 ил.
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Изобретение относится к абразивной 
обработке и может быть использовано при 
шлифовании и полировании шариков.

Целью изобретения является повыше
ние точности обработки шариков. 5

На чертеже изображена схема устрой
ства.

Устройство Содержит нижний непод
вижный диск 1 с кольцевой выемкой 2, внут
реннюю приводную планшайбу 3 с фаской 10 
4 и наружную планшайбу -  кольцо 5 с усту
пом 6 прямоугольного сечения, между кото
рыми размещ аю тся шарики 7. По 
периферии диска 1 имеется выступ 8, пре
пятствующий вытеканию абразивной пасты 15 
из рабочей зоны, а кольцо 5 установлено 
свободно относительно внутренней план
шайбы.

Устройство работает следующим обра
зом. 20

Внутреннюю планшайбу 3 и кольцо 5 
отводят вверх. Шарики 7 укладывают на 
кольцевую выемку 2, обеспечивающую 
предварительную установку их на непод
вижном диске 1. Кольцо 5 опускают таким 25 
образом, что оно опирается на шарики 7 пря
моугольным уступом 6. Затем опускают 
внутреннюю планшайбу 3 до касания фаски
4 шариков 7 и устанавливают требуемую
нагрузку. 30

При вращении приводной планшайбы 3 
шарики 7 перемещаются по кольцевой вы
емке 2 нижнего диска 1. Вследствие трения 
шариков 7 о прямоугольный уступ 6 кольцо
5 вращается в том же направлении, что и 35 
планшайба 3, но с меньшей скоростью. Пе
ремещение планшайбы 3 и кольца 5 относи

тельно нижнего диска 1 вызывает качение и 
верчение шариков 7 в рабочей зоне, что 
обеспечивает равномерное нанесение сле
дов обработки на сферическую поверхность 
шариков 7,

В процессе обработки кольцо 5 всегда 
устанавливается сооснр с приводной план
шайбой 3, Поэтому радиальное биение фас
ки 4 не влияет на точностные параметры 
шариков 7.

На предлагаемом устройстве обработа
на опытная партия заготовок шаровидных 
линз диаметром 5.8 мм из оптического стек
ла марки К-8. Количество одновременно об
рабатываемых заготовок 46 шт. Частота 
вращения внутренней планшайбы 120 
об/мин, кольцо при этом вращалось с часто
той 60 -  65 об/мин, обработка велась в три 
перехода со снижением зернистости абра
зивного порошка электрокорунда белого от 
М 27 до М 10, Разноразмерность стеклян
ных шариков в партии 2 мкм, отклонение от 
сферической формы не более 1 мкм.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Устройство для обработки шариков, 

размещенных между соосно расположен
ными нижним неподвижным диском, свя- 
за^шой с приводом вращения внутренней 
планшайбой с конической фаской и охваты
вающей ее наружной планшайбой, о т л и 
ч а ю щ е е с я  тем, что, с целью повышения 
точности обработки, наружная планшайба 
установлена свободно относительно внут
ренней планшайбы, при этом на ее рабочей 
поверхности выполнен кольцевой уступ 
прямоугольного сечения для размещения 
шариков.
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