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(57) Изобретение относится к машинострое
нию. Цель изобретения -  повышение на
дежности клеевого шва зубчатого колеса. В 
составном зубчатом колесе центрирование 
венца 3 обеспечивается базирующим по
яском на ступице 1, а сопрягаемые поверх
ности венца 3 и ступицы 1 имеют 
увеличенную длину. 2 з п. ф-лы, 4 ил.
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Изобретение относится к машиностро
ению и может быть использовано в зубчатых 
передачах.

Известно составное зубчатое колесо, 
содержащее зубчатый венец и ступицу, 
скрепленные посредством сварного шва.

Недостатками данной конструкции яв
ляются низкая долговечность зубчатого ко
леса вследствие термического влияния, 
вызванного процессом сварки на зубья, а 
также низкие виброизолирующие свойства 
соединения.

Наиболее близким к предлагаемому по 
технической сущности является составное 
зубчатое колесо, содержащее зубчатый ве
нец и ступицу, скрепленные посредством 
клеевого соединения, в котором между вен
цом и ступицей предусмотрен кольцевой за
зор для размещения кольцевых вставок на 
клеевом соединении.

В такой конструкции имеются сопряже
ния венца, ступицы и кольцевых вставок по 
наклонным и конусообразным поверхно
стям. Это не исключает возможности в слу
чае разрушения клеевого шва 
рассоединения скрепленных деталей и по
падания их в зоны движения других меха
низмов передачи. Следовательно, такая 
конструкция обладает недостаточной на
дежностью.

Цель изобретения -  повышение надеж
ности составного колеса.

Поставленная цель достигается тем, что 
в составном зубчатом колесе, содержащем 
скрепленные между собой венец и ступицу, 
ступица выполнена в виде разрезного коль
ца, а сопрягаемая поверхность венца вы
полнена с поднутрением, которое может 
быть выполнено виде сферы или волни
стой поверхности.

В этой конструкции клеевой шов имеет 
равномерную толщину по всхиу периметру 
сопряжения венца со сту і.̂ :і',ей, а венец кон- 
центричен оси колеса.

На фиг. 1 приведена конструкция зубча
того колесо со ступицей в виде разрезного 
кольца; на фиг. 2 -  зубчатое колесо с клее
вым соединением венца и ступицы в виде 
сферы, разрез А-А на фиг. 1; на фиг. 3 -  то 
же, с клеевым соединением венца и ступи
цы в виде конусообразных участков; на фиг. 
4 -  то же, с клеевым соединением венца и 
ступицы в виде волнистой поверхности.

Зубчатое колесо с клеевым соединени
ем венца и ступицы состоит из ступицы (фиг. 
1) с секторным вырезом 2, зубчатого венца 
3 и слоя клеевого состава 4. Секторообраз
ный вырез 2 выполняется по всей ширине 
ступицы 1 в радиальном направлении от ее 
периферийной части 5 до шпоночного паза

6, благодаря чему обеспечивается необхо
димая податливость ступицы 1 в диамет
ральной ее плоскости. В случае 
недостаточной податливости может быть 

5 выполнен секторообразный вырез 7 в ступи
це 1 в двух вариантах: продолжением (поз. 
8) ниже посадочного отверстия 9 ступицы 1 
или выполнен глухим (поз. 10) с диаметраль
но противоположной ее стороны. На ступи- 

10 це 1 со стороны секторообразных вырезов 2 
и 7 выполнен центрирующий поясок 11.

В поперечном сечении соединяемые по
верхности венца 3 и ступицы 1 могут быть 
выполнены в виде сферы (фиг. 2), конусооб- 

15 разными (фиг. 3)или периодического профи
ля (фиг. 4). Это позволяет увеличить 
суммарную площадь сопряжения и, тем са
мым, -  силы сцепления венца и ступицы без 
увеличения их осевого размера. При этом 

20 концентричность венца 3 относительно сту
пицы 1 обеспечивается блокирующим по
яском 11.

Сборка зубчатого колеса осуществляет
ся следующим образом. Ступица 1 колера 

25 устанавливается в зажимное приспособле
ние, например в трехкулачковый патрон то
карного станка (не показано), В момент 
зажима происходит сжатие ступицы 1, воз
можное благодаря прорезям 2 и 7. Наносит- 

30 ся слой клея 4 на наружную поверхность 12 
ступицы 1 и на внутреннюю полость 13 зуб
чатого венца 3. Затем ступица 1 в сжатом 
состоянии вводится во внутреннюю полость 
13 венца 3, после чего производится ее раз- 

35 жим. Благодаря действию сил упругой де
формации со стороны ступицы 1 в 
сопряжении возникают растягивающие 
удельные давления, направленные на внут
реннюю полость 13 венца 3, которые спо- 

40 собствуют более равномерному 
распределению клеевого состава 4 в сопря
жении деталей колеса, а также благоприят
ному режиму формирования клеевого шва 4 
и обеспечению концентричности соединяе- 

45 мых венца 3 и ступицы 1. Концентричность 
венца 3 относительно ступицы 1 обеспечи
вается базирующим пояском 11, предусмот
ренным на ступице 1. В сопряжении 
поверхности 13 венца 3 и пояска 11 ступицы 

50 1 клей отсутствует. Л ыски 14 выполнены для 
облегчения посадки ступицы 1 во внутрен
нюю полость 13 венца 3.

Зубчатое колесо работает следующим 
образом.

55 Зубчатый венец 3 вводится в зацепле
ние с сопряженным колесом зубчатой пере
дачи (не показано) и нагружается 
передаваемым крутящим моментом. Сило
вое взаимодействие зубчатого венца 3 со 

___ ступицей 1 осуществляется с помощью кле-
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евого соединения 4, нагрузочная способ
ность которого определяется физико-меха
ническими свойствами клеевого состава 4 и 
его адгезионной способностью к сопрягае
мым поверхностям венца 3 и ступицы 1.

В случае разрушения клеевого шва 4 
поднутрение, выполненное в венце 3, иск
лючает смещение венца 3 в осевом направ
лении и тем самым обеспечивает 
надежность колеса.

Таким образом, выполнение ступицы 
колеса в виде разрезного кольца, а также 
соединяемых поверхностей венца и ступи
цы в поперечном сечении в виде сферы, 
периодического профиля или конусообраз
ных участков и обеспечение концентрично
сти венца относительно ступицы 
блокирукэщим пояском обеспечивают повы

шение качества клеевого шва и надежности 
составного колеса в целом, .

Ф о р м у л а  и з о б р е т е  ни  я
1. Составное зубчатое колесо, содержа-

5 щее скрепленные между собой венец и сту
пицу с центрирующим поясом, о т л и ч а ю 
щ е е с я  тем, что, с целью повышения на
дежности, ступица выполнена в виде раз
резного кольца с лысками в местах разреза

10 на сопрягаемой поверхности, а сопрягаемая 
поверхность венца выполнена с поднутре
нием.

2. Колесо поп. 1,о т л и ч а ю щ е е с я  
тем, что поднутрение выполнено в виде сфе-

15 ры.
3. Колесо поп. 1, о т л и ч а ю щ е е с я  

тем, что поднутрение выполнено в виде вол
нистой поверхности.
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