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Сущность изобретения: муфта содержит две 
полумуфты 1 и 2 и размещенный! между ни 
ми упругий диск 5. Диск 5 армирован метал- 
лическими втулкам и 6 с винтовыми 
канавками треугольного профиля на наруж­
ных поверхностях и тросами, расположен­
ными в канавках втулок 6 и последовательно 
петлеобразно охватывающими каждую 
втулку. Направление навивки петель одина­
ковое, Диск 5 соединен с. полумуфтами поо­
чередно посредством пальцев 3. 6 ил.
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Изобретение относится к машиностро­
ению, в частности к устройствам для пере­
дачи крутящего момента.

Известна упругая муфта, Содержащая 
две полумуфты, соединенные упругой обо­
лочкой и тросом, проходящим через оболоч­
ку и отверстия в полумуфтах (авт.св. СССР 
ГФ 713540, F 16D 3/74, 1988).’

Недостатком данной конструкции явля­
ется сложность изготовления, таг. как тросы 
необходимо продевать в отверстия полу- 
муфт. Кроме того в местах резкого перегиба 
тросов в них возникают концентрации на­
пряжений. Это приводит к низкой надежно­
сти, долговечности данной упругой муфты.

Наиболее близкой по технической сущ­
ности и достигаемому результату к предла­
гаемой является  упругая муфта, 
содержащая две фланцевые полумуфты и 
установленный между ними упругий диск с 

' равномерно расположенными по окружно­
сти Отверстиями и размещенными в них ме-. 
талличёскими втулками, при .этом диск 
армирован нитями корда и поочередно свя­
зан с каждой из полумуфт посредством 
пальцев, установленных во втулках ді-іска. .

Недостатком известной упругой муфты 
является то, что каждая пара соседних вту­
лок соединена одним-двумя тросами. Одна­
ко до настоящегб времени нет способа 
надежного соединения встык двух тросов, а 
поэтому усилие, которое способны переда­
вать тросы при наличии такого соединения, 
намного (в.десять раз) меньше, например, 
разрывного усилия в тросе. Наряду с тем, 
что для этой конструкции характерны малые 
дуги обхвата тросами пальцев, обуславлива­
ющие передачу всей окружной силы соеди­
нениями тросов, приводят к тому, что муфта 
не способна передавать большие крутящие 
моменты. Недостатком является также 
сложность'йзготовлеіійя муфты, так как пет­
ли из тросов необходимо соединять встык, 
что технически очень слох<но и ненадежно.

Целью изобретения является повыше­
ние-надежности и нагрузочной способио- 

. сти. ■ ■
Указанная цель достигается тем, что уп­

ругая муфта содержит две фланцевые полу­
муфты и установленный между ними 

" упругий диск с равномерно расположенны­
ми по окружности отверстиями и рз.змещен- 
ными в них.металлическими втулками, при 

' этом диск армирован нитями корда и пооче­
редно связан с каждой из полумуфт посред­
ством пальцев, установленных во Втулках 
диска, причем каждая втулка выполнена с 
винтовой канавкой треугольного профиля, 
на ее наружной поверхности, а нити корда 
выполнены в виде отрезков троса, разме­

щенных в винтовых канавках втулок, и по­
следовательно петлеобразно охватывают 
каждую втулку с одинаковым направлением 
петель.

5 На фиг. 1 изображена упругая муфта, 
общий вид, разрез; на фиг. 2 -  вид А на фиг. 
1; на фиг, 3 -  разрез В-В  на фиг. 2; на фиг.
4 -  разрез Г-Г на фиг. 2; на фиг. 5 -  схема 
демпфирования нагрузки упругим диском; 

10 на фиг. 6 -  развертка намотки троса на втул-
КИ, , ■ ■ - ■ .

Упругая муфта содержит две фланцевые 
полумуфты 1 и 2, соединенные между собой 
с помощью пальцев 3 с упругим элементом 

15 4. Упругий элемент 4 выполнен в виде эла­
стомерного диска 5 с армирующими втулка­
ми 6. На наружной поверхности 
металлических втулок б выполнена винто­
вая канавка 7 треугольного профиля, имею- 

20 щая выступы 8 и впадины 9. Втулки 6 
охвачены тросом 10 таким образом, что об­
разованные тросом 10 петли 11 расположе­
ны между выступами 8 канавки 7 через 
одинаковое число шагов канавки. Пальцы 3 

25 закреплены жестко в полумуфтах 1 и 2 е 
помощью конуса 12 и гайки 13 и входлУй 
армирующие втулки б упругого элемента 4, . 
В эластомерном диске 5 упругого элемента 
4 выполнены технологические отверстия 14, 

30 причем намотанный спиральный трос 10 
расположен в диске над ними.

Муфта работает следующим образом.
При нагружении муфты' крутящим мо­

ментом он передается с полумуфты 1 по- 
35 средством пальцев 3, закрепленных на этой 

■ полумуфте, через, упругий элемент 4 на 
пальцы3второйполумуфты2.'

Благодаря тому, что втулки 6 имеют ка­
навку 7 треугольного профиля и петли 11 

40 троса 10 расположены между выступами 8 
канавки 7 через одинаковое число шагов 
канавки предотвращается аксиальное сме­
щение отдельных петель 11 троса 10. Ок­
ружная нагрузка передается тросом, 

45 завулканизированным совместно с втулка­
ми в упругий элемент муфты; что создает 
возможность передавать большие крутя­
щие моменты, А изготовление в эластомер­
ном диске технологических отверстий 14 и 

50 располохщния над ними троса приводит к 
довольно высокой крутильной податливости 
и демпфированию, а также хорошей ком­
пенсационной способности предложенной 
муфты.

55
Демпфирование нагрузки осуществля­

ется (фиг.5) путем раздвигания втулок 6, свя­
занных с пальцами различных полумуфт 1 и 
2. При этом диск 5 испытывает деформации 
сжатия и растяжения, На участке растяже-
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ния диска 5 между втулками 6 в дополнение 
к этому изменяется стрела прогиба троса 10. 
за счет чего достигается более эффективное 
демпфирование. Если бы трос был натяйут 
между втулками 6 по прямой линии (без 
наличия, стрелы прогиба), то эффективного 
демпфирования нагрузки достичь неудалось 
бы.

Таким образом, выполнение на на­
ружной поверхности армирующих 6fy- 
лок уп р уго го  эл е м ен та  муфты 
винтОвой канавки треугольного про­
филя, во впадинах которой размеще­
ны петли троса, повышает надёжность- 
и увеличивает передаваемый крутя­
щий момент. Предлагаемая .конструк­
ция технологична в изготовлении И 
проста конструктивно.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я  
Упругая муфта, содержащая две флан­

цевые полумуфты и установленный между 
ними упругий диск с равномерно располо- 
женн'ыми по окружности отверстиями и раз­
мещенными в них металлическими 
втулками, при этом диСк армирован нитями 
корда и поочередно связан с каждой из по- 
лумуфт посредством Гіальцев, установлен- 

10 ных во втулках диска, о т л и ч а ю щ а я с я  
тем, что, с целью првыщёйия надёжйости и 
нагрузочйой способности, каждая втулка 
выполнена с вичтовой канавкрй треугольно­
го профиля на её наружной поверхности, а 

15 нити корда выполнены в виде отрезков тро­
са. размещенных в винтовых канавКах вту­
лок и последовательно петлеобразно 
охватывающих каждую втУлк^с олинакояым 
направлением петель

Фие, Z

40

Фаг.3

Г-Г
В В

ФагЛ



1756679

W 10

Фиг. S

Редактор М. Янковйч
Составитель В. Шпилевский
Техред М.Моргентал Корректор И. Шмакова

Заказ 3078 Тираж Подписное
ВНИИПИ Государственного комитета по изобретениям и открытиям при ГКНТ СССР 

113035, Москва. Ж-35, Раушская наб,, 4/5

Производственно-издательский комбинат "Патент", г. Ужгород, ул.Гагарина, 101


