
 



 

                                                          РЕФЕРАТ  

 

Дипломный проект: 93 л., 53 рис., 15 табл., 27 источника, 1 прил.  

В дипломном проекте разработано инструментальное обеспечение обработки 

детали «Шестерня коническая», включая расчет и проектирование резцовой 

головки для нарезания конического зубчатого венца.  

Проведен патентно-информационный поиск и анализ выявленных 

конструкций резцовых головок и выбрана оптимальная конструкция для 

дальнейшего проектирования.  

Спроектирована резцовая головка.  

Разработано инструментальное обеспечение детали «Шестерня коническая», 

подобрано оборудование, режущий и вспомогательный инструмент.  

Разработано приспособление.  

Произведено технико-экономическое обоснование разработанного 

техпроцесса.  

Студент дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном проекте 

расчетно-аналитический материал объективно отражает состояние 

исследуемого объекта, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методологические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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