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Известно, что суммарная толщина покрытий и относительная толщина 
каждого слоя в нем при цинковании определяются рядом условий, наибо­
лее важными из которых являются темпераіура и продолжительность пре­
бывания изделий в ней.

Целью данной работы являлось установление экспериментальной за­
висимости температурного параметра процесса диффузионного насыще­
ния на толщину цинкового покрытия. Исследовали влияние следующих 
температур оцинкования: 400, 450, 500, 550°С. Опыты проводили в диф­
фузионной смеси, содержащей 40 % гартцинка, 59% А1>Оз и 1% NH4CI с 
выдержкой в течение 4 часов. Слой наносили на образцы из стали 3.

Результаты исследований позволили установить, что повыщение тем­
пературы термодиффузионного цинкования в системе гартцинк- AhOj 
приводит к увеличению толщины покрытия. Формирующиеся слои сосзо- 
ят из Г, 6 і и ę- фаз, которые характерны и для цинковых слоев в порошко­
вых средах на основе системы Zn -  AI2O3 в диапазоне температур 400- 
550°С.

Установлено, что рост толщины покрытия происходит за счет бгфазы, 
причем в диапазоне температур 500-550°С за счет зоны полисадов 5|П- 
фазы, а в диапазоне 400-500°С -  за счет 5|-  компактной фазы. Показано 
также, что формирование цинковых слоев в среде с гартцинком идет 
внутрь образца, что не противоречит предыдущим исследованиям [ 1 ,2 ]. 
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