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В современном производстве серийно выпускаемые изделия машино-
строения и приборостроения имеют сходные конструктивные решения, 
базирующиеся на хорошо отработанной конструкции. Конкурентоспособ-
ность изделий зависит от уровня их качества, которое определяется ком-
плексом характеристик функционально важных сопрягаемых поверхно-
стей деталей. К ним относятся физико-механические свойства материала 
и микрогеометрия поверхности. Эти свойства формируются технологией 
создания материала и особенностями формообразования поверхностного 
слоя. В настоящее время необходимо уделять повышенное внимание про-
блеме формирования микрогеометрии и нормированию ее параметров. 

 Изначально параметры устанавливали через требования к шерохова-
тости поверхности, при этом обращалось внимание исключительно на 
высоту микронеровностей.  

Стандарт устанавливал 14 «классов чистоты поверхностей», в каждом 
из которых нормировались только параметры 𝑅𝑎 – для средних «классов 
чистоты» и 𝑅𝑧 – для грубых и особо высоких «классов чистоты», при фик-
сированных значениях базовых длин. Для контроля любого «класса чи-
стоты» хватало одного из высотных параметров шероховатости. 

Большинство технологических процессов изготовления деталей связы-
вали окончательную обработку сопрягаемых поверхностей с использова-
нием лезвийного или абразивного инструмента. Такие технологии обеспе-
чивали достаточно устойчивые взаимосвязи между высотой и шагами 
микронеровностей с представительной базовой длиной. В таком случае 
выбор высотного параметра шероховатости был практически равноценен 
одновременному назначению базовой длины и косвенно определял шаго-
вые параметры профиля. 

Принятая концепция нормирования ограничивала возможности управ-
ления микрогеометрии поверхности. 

Повышение требований к точности и надежности привели к переоцен-
ке роли микрогеометрии сопрягаемых поверхностей, что привело к разра-
ботке и внедрению нового стандарта ГОСТ 2789 «Шероховатость поверх-
ности. Параметры и характеристики». Стали обращать внимание на на связь 
микрорельефа с несущей способностью и износом поверхностей, констати-
ровали роль микровпадин в удержании смазки и «потенциальных ям» для 
твердых частиц, включая продукты износа трущихся поверхностей. 
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В новой версии стандарта все так же присутствуют три высотных па-
раметра, но изменены их термины, определения и методики расчетов 
(𝑅𝑎 – среднеарифметическое отклонение профиля; 𝑅𝑧 – наибольшая высо-
та профиля; 𝑅𝑚𝑎𝑥 – полная высота профиля). 

Развитие формообразования поверхностей привело к развитию новых 
технологий обработки, например, прогрессивные методы пластического 
деформирования, порошковая металлургия, точное литьё, электро-
физические и физико-химические технологии, наплавка, напыление, а 
также аддитивные технологии. 

Особенностью микрорельефа «новых» поверхностей является отсут-
ствие взаимной зависимости. Это означает, что каждый параметр можно 
выбирать и нормировать автономно, исходя из требований к функциони-
рованию деталей. Появилась необходимость обновления подхода к нор-
мированию микрогеометрии поверхности. 

В соответствии с действующим стандартом микрогеометрию поверх-
ности можно нормировать с использованием 6 параметров. Также стан-
дарт позволяет рационально назначать базовую длину для любых норм, 
если есть необходимость. 

Параметры шероховатости можно использовать не только для оценки 
качества поверхностей, но и в качестве инструмента управления  
качеством. 

Таким образом, применение устаревших рекомендаций ограничивает 
возможность повышения уровня качества. 

Выходом из данной ситуации является планирование исследователь-
ских работ по разработке рекомендаций по нормированию шероховатости 
поверхностей. 
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