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Весь объем зехнологической подготовки производства можно разде 
лить на несколько этапов, каждый из которі.іх отличается и содержанием и 
методами выполнения. Из всех ззапов наиболее сложным и отвеіственным 
является размерный анализ техпроцесса. Размерным анализом зехнроцсс 
сов механической обработки и сборки машин называют совокунносгь сне 
циальных способов выявления размерных связей деталей в процессе их 
изгоговления и методы расчеза выбранных параметров путем решения 
технологических размерных пеней. Целью размерного анализа являются:

а) обеспечение качества и технологичности изделий, их элеменгв и за­
готовок;

б) получение размеров и предельных отклонений,необходимых .тля за­
полнения технологической документации, эскизов наладок, управляющих 
программ, расчета режимов резания и норм времени.

в) минимизация и:здержек производства.
Уіля безошибочного и быезрого выявления размерных связей по ходу 

технологического tiponecca необходимо осуществить целый ряд мероприя 
Г И Й .  основные из ко горых следующие:

1. Преобразование и проверка конструкторской документации.
2. Сос тавление карты исходных данных.
3. Разработка технологического маршруга обработки и нодробного 

плана операций.
4. Построение размерной схемы техпроцесса.
5. Выявление технологических размерных цепей но каждой операции и 

их расчет.
В данной работе было представлено следующее:

- технологическая размерная схема обработки детали типа вал пере
хояной;

- граф производного дерева;
- граф исходного дерева;
- граф совмещенного дерева;
- технологические размерные цепи;
- таблица расчетных зависимостей для определения размернглх па­

раметров составляющих звеньев технологических размерных цепей;
- результаты расчета технологических размерных цепей;
- обобщенная таблигза размерного анализа техпроцесса.
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