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В работе поставлена задача полу"чить на низкоуглеродистой стали 20 
борированные диффузионные с л о іі , которые возможно использовать в ус­
ловиях высоких контактных нагрузок.

Для этого предварительно це.ментованные образцы из стали 20 были 
подвергнуты борированию и закалке с низким отпуском. Обработка иссле­
дуемых образцов была проведена по следующим схемам; 1-борирование, 
2-борирование+закалка-готпуск, З-цементапия+борирование, 4- 
цементация+борирование+закалкатотпуск.

На предварительно цементованной стали 20 был полущен борирован- 
ный слой, состоящий из двухфазной боридной зоны, толщиной от 80 до 
220 мкм, и переходной зоны от 170 до 2800 ыкм.

В ходе исследований установлено, что термическая обработка повыша­
ет микротвердость боридов FeB и РегВ, как для цементованной стали, так 
и для стали без предварительной обработки. Максимальные значения мик­
ротвердости боридов FeB и FejB после закалки и отпу'ска составляют со­
ответственно 19300 и 17500 МПа.

Эффект повышения твердости боридов в результате термической обра­
ботки в большей степени проявляется для цементованных образцов, бори- 
рованных при температуфах 800, 850 и 900 °С. После термообработки 
микротвердость увеличивается на 4000 МПа для борида FeB и на 3000 
МПа для борида РсгВ,

Термическая обработки бороцементованных образцов из стали 20 зна­
чительно повысила твердость подооридной цементованной зоны. Макси­
мальная микротвердость переходной зоны непосредственно под боридным 
с.лоем достигает 10300 МПа при те.мпературе борирования 900 °С, мини­
мальная -  6100 МПа при 950 °С.

В результате термической обработки происходит понижение хру'пкости 
боридного слоя, как для цементованной стали, так и стали без предвари­
тельной обработки при температурах борирования 800, 850 и 900 °С. Сум­
марный балл хрупкости боридов после закалки и отпуска для предвари­
тельно цементированных образцов уменьшается в 3-8 раз.

Благодаря созданию твердой и прочной подложки под боридным слоем 
поверхностная твердость борированной стали 20 с предварительной це­
ментацией после термической обработки достигла 68 HR.C при температу­
рах борирования 850, 900 и 950 °С и 66 HRC при 800 °С.
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