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Традиционная термоциклическая обработка с печным нагревом на­
правлена на измельчение зерна стали и не имеет ограничений по количест­
ву циклов. Мелкодисперсное строение получают многократными фазовы­
ми превращениями ферритоперлнтнон структу'ры в аустенит с последую­
щим распадом в ферритокарбидную смесь. Чем больше количество пре­
вращений, тем выше дисперсность конечной структуры. Однако исследо­
вания структурообразования сталей марок 20 и 40Х при индукционном 
циклическом нагреве показали нецелесообразность длительного термо- 
циклирования. На поверхности развивается вторичная рекристаллизация, а 
в сердцевине устойчивая полигональная структура. Данное явление прояв­
ляется при скорости нагрева 40 °С/с и охлаждения 
5 °С/с от 4 и более циклов теплосмен, когда микроискажение кристалличе­
ской решетки увеличивается с 0,02 до 0,06. Последз'юшее температурное 
воздействие на сталь в стационарных условиях (полный отжиг) приводит к 
образованию разнозернистости в сердцевине стальных образцов.

Подобное явление разнозернистости возникает при повторных нагре­
вах легированных и углеродистых сталей и носит название структурной 
наследственности. Возникает вопрос: «Как отделить структурную наслед­
ственность от вторичной рекристаллизации слабодеформированного ме­
талла?» Известно, что нагрев легированных сталей со структура.ми мар­
тенсита или бейнита формирует аустенитное.зерно исходного размера, ко­
торый был сформирован предшествующей ковкой или термической обра­
боткой при повышенных температурах. При нагреве равновесных структур 
наследственность может проявиться, если в исходном состоянии был 
сформирован видманштет.

Полученные данные по микротвердости крупных зерен (120 HV 0.1), 
отсутствие игольчатых структур мартенсита и бейнита в циклах охлажде­
ния дают основание утверждать, что в анализируемом диапазоне режимов 
обработки (850...600 ^С/с) полностью исключается возможность проявле­
ния эффекта структурной наследственности при термоциклической обра­
ботке, а разнозернистость может быть связана только с процессами фазо­
вого наклепа и рекристаллизации зерен.
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