
не основного металла. Распределение остаточных напряжений в сварных 
соединениях CTajiefi 40Х и 10ХСНД, определенное методом рентгеновской 
тензометрии, свидетельствует о наиболее благоприятном распределении 
напряжений в обр.азиах. полученных ЭЛСс предварительным подогревом.
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Важнейшим технологическим фактором, определяющим структуру и 
свойства наплавленных покрытий при иидукиионнон наплавке, является 
температура плавления. Проведенные ранее исследования позволили вы­
явить некоторые закономерности. Оплавление диффузионно­
легированных отходов чугункой дроби ИЧХ28Н2 в струе плазмы с после­
дующим анализом показало значительное отклонение исходной и обрабо­
танной микрострукту'р [!].

Для высокотемпературного воздействия на диффузионно-легированные 
наплавочные порошки использовалась усгановка для дуговой сварки в 
среде аргона с вольфрамовым электродом. Порои,(ок оплавлялся следую­
щим образом. В предварительно пропиленный в металлической пластине 
паз 2хЗ>'50 мм засыпался исследуемый диффузионно-легированный на­
плавочный порошок и подводился вольфра.човый электрод. Расплавлен­
ные порошинки выдувались магнитным полем из паза и закристаллизовы- 
вались на воздухе.

Из предварительных результатов ксследованнй установлено, что изме­
нение микротвердости по сечению порошинок аналогично, описываемому 
в предыдущих работах. На отдельных порошинках видны, возникшие по­
сле кристаллизации расплава, первичные бориды правильной геометриче­
ской формы.

Исследование оплавления диффузионно-легированных порошков на 
установке УПУ-ЗД и на установке для дуговой сварки в среде аргона с 
вольфірамовым электродом позволило разработать экспериментальную ус­
тановку для предварительного высокотемпературного воздействия на 
диффузионно-легированные порошки. В настоящий момент идет работа по 
анализу оптимальных параметров установки.
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Фильтрующие материалы (ФМ) -  материалы, применяемые для очист­
ки жидкостей и газов, относящиеся к классу пористых сред, характери­
зующиеся наличием взаимосвязанной системы поровых каналов (пор), ко­
торые обусловливают их способность пропускать жидкость и задерживать 
находящиеся в них частицы загрязнений.

В зависимости от строения твердого каркаса и типа структурообразую­
щих элементов рассматриваемые ФМ можно разделить на 4 группы: порош­
ковые фильтрутощие материалы (ПФМ), волокнистые из дискретных воло­
кон— волокнистые фильтрующие материалы (ВФМ), из непрерывных ни­
тей— сетчатые фильтрующие материшгь! (СФМ) и высокопористые ячеи­
стые материалы (ВГІЯМ) [1,2].

В качестве основы для производства волокнистых фильтрутощих мате- 
риатов использоватись отходы кабельного производства. Было проведено 
предварительное диффузионное легирование медных волокон (цинкование в 
порошке цинка в подвижном слое) и последующие прессование и спекание 
по традиционной технологии.

В настоящее время проводятся исследования пористости, коэффициента 
проницаемости и фазового анализа полученных волокнистых фильтрующих 
материалов и сравниваются с получаемыми традиционным способом.

Предварительный анатиз результатов позволяет утверждать, что по 
сравнению с классическим спеканием медных волокон, предварительное 
диффузионное легирование позволило снизить температуру спекания с 
1020°С до 860°С и снизить давление прессования перед спеканием с 20-25 
тонн до 10-15 тонн.
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