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ЗУБЧАТЫХ РЕМНЕЙ
(57) Использование: изготовление зубчатых 
ремней. Сущность изобретения: пресс-фор­

ма содержит сердечник 1 с центрирующими 
фланцами 2 и 3, верхнюю 4 и нижнюю 5 
гильзы и прессующие сектора 6. По оси фор­
мы в отверстии нижнего фланца 2 располо­
жена вертикальная стойка 8. Последняя 
жестко закреплена нижним концом на опор­
ном диске'7, выполнена полой с выступами 
9 в верхней, части для разъемного соедине­
ния с нижним фланцем 2, По внутреннему 
диаметру фланца 2 выполнены радиальные 
вырезы для захода в выступы 9. Нижняя 
гильза 5 и стойка 8 выполнены по высоте, 
превышающей суммарную высоту сердеч­
ника 1 и нижнего фланца 2. 2 ил.
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Изобретень^е относится к изготовлению 
резиновых технических изделий и может 
быть использовано для изготовления беско­
нечных зубчатых ремней.

Целью изобретения является повыше­
ние удобства устройства в обслуживании.

На фиг, 1 показана пресс-форма, про­
дольный разрез: на фиг.2 ~ то же,попереч­
ный разрез.

Пресс-форма для изготовления зубча­
тых ремней содержит сердечник 1 с проф­
ильной цилиндрической рабочей частью и 
центрирующими элементами в виде флан­
цев 2 и 3 с центральными отверстиями, вер­
хнюю 4 и нижнюю 5 гильзы с внутренними 
коническими поверхностями, прессующие 
сектора б с нарезанными коническими по­
верхностями для взаимодействия с кониче­
скими поверхностями гильз. Верхняя гильза 
4 снабжена опорным диском 7.

Покоси формы в отверстии нижнего 
фланца расположена вертикальная полая 
стойка 8 с диаметром d, равным диаметру 
отверстия фланца.

В верхней части стойки 8 выполнены 
выступы 9 для разъемного соединения с 
нижним фланцем 2,10^по внутреннему диа­
метру которого выполнены радиальные вы­
резы 10 для захода s выступы 9, фланцы 2 и 
3 крепятся к сердечнику 1 болтами 11,

Нижняя гильза и стойка выполнены по 
высоте, превышающими суммарную высоту 
сердечника и нижнего фланца.

Пресс-форма работает следующим об­
разом.

На стол пресса помещают стойку 8 с 
опорным диском 7, На диск 7 по кольцевой 
проточке устанавливают нижнюю гильзу 5. 
Сердечник 1 с фланцем 2.3 с собранной за­
готовкой устанавливают на выступы 9 стой­
ки 8 таким образом, чтобы стойка 8 прошла 
сквозь отверстие фланца 2, а вырезы 10 
фланца 2 не совпадали с выступами 9 стойки 
8. В этом случае сердечник 1 стойт на стой­
ке. Затем между фланцами 2 и 3 устанавли­
вают прессующие сектора 6, гильзу 4, 
внутренний конус которой сопрягается с на­
ружным конусом прессующих секторов. За­
тем пресс-форму поворачивают на стойке

таким образом, чтобы вырезы фланца 2 сов­
падали с ёыступами 9.

Пресс-форма опускается до тех пор, по­
ка сектора 6 не упрутся в заготовку, собран- 

5 ную на сердечнике. Затем сближают плиты 
. пресса и осуществляют вулканизацию заго­
товки,

После окончания вулканизации отвин­
чивают болты 11 и оправкой 12 сквозь фла- 
нец 3 выталкивают сердечник 1 из 
прессующих секторов, фиксируемых в со­
мкнутом положении посредством гильз 4 и 

Изделие остается внутри секторов, а сер­
дечник лежит на опорном диске 7 (на фиг,1 

15 штриховыми линиями показано нижнее по­
ложение сердечника после выталкивания).

Пресс-форму разбирают, извлекают го­
товое изделие, поднимают сердечник.

Далее процесс повторяется.
20 Конструкция пресс-формы позволяет 

устранить элементы ручного труда при съе­
ме изделия с сердечником, что обеспечива­
ет удобство устройства в обслуживании.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  
25 Пресс-форма для изготовления зубча­

тых ремней, содержащая сердечник с проф­
ильной цилиндрической рабочей частью и 
центрирующими элементами в виде флан­
цев с центральными отверстиями, располо- 

30 женную по оси формы в отверстии нижнего 
фланца вертикальную стойку диаметром, 
равным диаметру отверстия флаТца,” ]&е^х- 
нюю и снабженную опорным диском ниж­
нюю гильзы с внутренними коническими 

35 поверхностями, прессующие сектора с на­
резанными коническими поверхностями 
для взаимодействия с коническими поверх­
ностями гильз, о т л и ч а ю щ а я с я  тем, 
что, с целью обеспечения удобства в 'обслу- 

40 живании, вертикальная стойка жестко за­
креплена нижним концом на опорном 
диске, выполнена полой с выступами в вер­
хней части для разъемного соединения с 
нижним фланцем, по внутреннему диаметру 

45 которого выполнены радиальные вырезы 
для захода в выступы, причем'нижняя гиль­
за и стойка выполнены по высоте превыша­
ющими суммарную высоту сердечника и 
нижнего фланца,
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