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(54) СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯ СМ АЗОЧНЫХ  
МАСЕЛ
(57) Сущность изобретения: для получения 
смазочных масел используют смесь 3-25 
мас.ч. нес{)яного масла с 1 мас.ч. вулканизатов 
резиновых смесей или вторичных резиновых 
материалов. Смесь нагревают до 180-330°С 
при 3TMOC(J)epHOM давлении и подаче газэ-но- 
сителя в количестве 0.2-4.5 л/мин • кг с по
следующим удалением  масла из зоны 
реакции при 160-320"С. 4 табл.

Изобретение относится к технологии 
прлученйя смазочных материалов.

Известны способы получения смазоч
ных материалов путем первичной перера
ботки нефти с использованием процессов 
нагревания, ректификации, деароматиза- 
цли, деасфальтизации, депарафинизации, а 
т.зкже путем термокаталитической обработ
ка пластичных полимерных материалов.

Недостатками этих способов являютей 
нэобходимость использования дефицитно
го сырья и вакуума, сложность процесса, 
небольшой выход продукта и низкие проти- 
вризносные свойства. .

Прототипом изобретения является спо
соб обработки каучука и.пластмасс [1]. сущ
ностью которого является переработка 
и|змельченных отходов до размера частиц 
5р25 в присутствии катализатора при тем
пературе в реакторе 482-510"С и давлении 
З'атм. Выход продукта 25.46-62.26 мас.%.

Недостатками способа являются слож
ность процесса и низкий выход конечного 
продукта.

Цель изобретения - упрощение процес
су и повышение выхода масел.

Сущность изобретения заключается в 
том, что в качестве исходного сырья исполь
зуют смесь 1 мас.ч, вулканизатов резиновых 
смесей или вторичных резиновых материа
лов и 3-25 мас.ч. нефтяного масла и нагрева
ют ' до 180-330*^0 при атм о сф ер н о м  
давлении и подаче газа-носителя в количе
стве о,2-4,5 л/мин • кг с последующим удале
нием масла из зоны реакции при 160- 320°С.

Для опытов использовались масла, при
веденные в табл. 1.

В качестве вулканизатов резиновых 
смесей использовали вторичные резиновые 
материалы (ВРМ) на основе каучуков: НК, 
СКИ 3, СКД (образец 1), СКН-18 (образец 2), 
найрита (образец 3).

Изобретение поясняется примерами.
П р и м е р о в  реактор вводят 9.6 мас.ч. 

дистиллатного минерального масла и 1- мас.ч. 
вторичных резиновых материалов (образец 1). 
Затем подают газ-носитель (азот) в количест
ве 0,6 л/мин - кг Смесь дистиллатного масла 
и вторичных резиновых материалов нагрева
ют при 275°С в течение 40 мин при атмосфер
ном давлении и постоянном отводе из 
реактора газа-носителя и летучих продуктов. 
Образовавшееся смазочное масло удаляют
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йз реактора при 275°С и направляют на ох- 
ла?кдекие.

Газ-нбЬйтёль Является перемешивающим 
агентом, обеспечивает быстрое и эффективное 
обновление реакционной поверхности, пред
отвращает локальные процессы поликондеи- 
сации реакционной массы, способствует 
снижению парциального давления низкомо
лекулярных углеводородов й других низкоки- 
пящих соединений и Их быстрому удалению 
из зоны реакции.

Характеристика полученного смазоннЬ- 
го маСла: ВязкОсть кинематическая при 
І0 0 °С  8,4 сСт, индекс вязкости 153, темпе-

10

15

ратура вспышки 227°С, содержание, мас.%: 
техуглерод 8.79; оксид цинка 0,42; вода от
сутствует: сера 0,25: механические примеси 
отсутствуют: водорастворимые кислоты и ще
лочи отсутствуют; кислотное число 0,008 мг 
кОН/г; коэффициент трения 0,057: выход на 
Исходное сырье 97,1 мас.%.

Другие примеры выполнений способа 
представлены в табл,2 и 3.

' Сравнитёльный анализ (табл.4) показы- 
дзёТі что благодаря существенным отлйчи- 
тельньіМ признакам, указанным в формуле 
йзёбретёйия, предлагаемый способ имеет 
прёйМущеёТва перед прототипом: :

Ф о р  м у л  а и з о б  р о т е н  и я

Способ получения смазочНМх масед гіу-. 
тем нагревания' смесй йёфтепроДу'кта с пол- 
имёргЩ!М’матёриалом, Ó т л И ч а ю Щ и й с я 
тём, что, Ć ■ целью уйрЬЩёнйя процёСсЙ’ й:; 
повышения вЬіхбДа Масел, в; качестве смё̂  ̂

;исПользуют,3-25 Мас.-ч. нёфтянёго'тиа'сДа и 1

мас.ч. вуЛканизаТов резиновых смесей или 
вторичных реёииовых Матёриалов, которую 

'; нагревают до 180-330°С прй.атмосферном 
20 давлений и подаче газа-носителя в количе

стве о,2-4,5 л /мин ( кг с последующим; уда
лени ем  Масла: из зоны ‘ реакции при 
ІбО-320'’d '

25

Физико-химическая характеристика образцов 
' ДйстИллаТных и остаточных Масел, а такке  

бтр'аббтанных минеральных масел (OiVIIV').

Т 3 б л и  ц а 1

Показатель

Образцы масел ■ . |
дистил-
латное

остаточ
ное

отработанные ■ / I

. ■- Т. 2 3 4 ■ ■ '  ̂ ■ЙязкОсТь кинематическая при 100°С, сСт 7,2 . 49,8 6,2 ^^8.6 . 15,4
Температура Вспышки, °С 216 . 321 , 115 '184 . 197 •
Содержание, Мае. %

|ВЬДы Следы . Следы 0,9 ■1,2 V . 5,7
серы 0,24’ 0,26 0,29 0,43 ■0,65
'йёХаййчёск'йх(;прймей ■ :лч'; w у?. ОтсутствуюТ^^
Гвё'дорас'твбримьгх кислот, щеЛоче Отсутств. Отсутств. 0.06 0,08 : 0,12
кислбтйое 'чиспо. мг КОН/г ОДОЗ 0,008 9,015 0,062 ■ . 0,093

Т а  б л и ц а 2

Условий оСущёётвлёййя процесса и'характеристика продуктов— смазочных Масел,

Наименование Примеры осуществлейия процесса
1 3 4 '■ 5 - 6
2 ■ "3 ■ , 4 5 6

Условйй получения смазочных масел : .4
Образец В РМ 1 1, , 1 2 3
Образец минерального масла ,1 2 3 4 5
Количество BP1V!, мае. ч. Г- 1 ■ 1 1 .: 1
Количество Масла, мае. ч. 3 25 10 10 ' -10
Температура нагревания смеси, "С 285 180 ' 265 270 . 276
Продолжительность нагреванИЯ , мин 15 . 120. 90 95 94
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Продолжение таблицы 2

Наименование Примеры осуществления процесса
2 3 4 5 6

1 2 3 4 5 6

Р
Т
3(

авление
асход газа- носителя, л/мин • кг смеси 
эмпература, при которой удаляются сма- 
)чные материалы. °С

Атмосферное
4,5

255

0,2

160

1,8

245

1.8

260

1.8

262
Характеристика и выход смазочных масел

В
И
т.с
Т(
0(
се

язкость кинематическая при 100°С, сСт  
ндекс вязкости 
гмпература вспышки, 
эдержаниё, мае. % 
хуглерод ■
:сид цинка
•ра , ■

20,4
151
234

18,53
0,94
0,27

50,1
143
339

3,85
0,15
0,24

35,4
148
226

7,16
0,37
0,26

8,9 
165 ■ 
239

'7,54
0,39
0,31

16,8
154
234

7,38
0,36
0,61

м
вс
щ

5ханические примеси 
щораСтвОримые кислоты
елочи, / . ■ ' . :

отсутствие 
- У - :  Отсутствуют

Ki
К(
В

іслотноё число, мг КОН/г 
)Э({>фициент трения ^ 
яход на исходное Сырьё, мае, %

0,014
0,047
94,9

0,008 
0,065 
99,1-:

0,013
0,051
98,0

0,035
0,048
93,7

0,084 
0,049 . 
96,3

Т  а б л и ц а 3

Условия осуществления процесса и xapaKTepnctnka продуктов -  сма'зйчмых мсп,сл

Наименование Зримеры осуществления процесса .........
7 , 8 9 10 11 12

Т  1 Т  ■ 2 3 4 5 6 7
Условия получения смазочных масел

о\)разец BPIVI '. . • 2
05)разец масла 4

l.Kc личество ВРМ, мае. ч. , ; 1
Кс личество маСел; мае; ч. 3- ■
Те мпёратура нагревания смеси, °С 330
ы іюдолжйтельноёть нагревания , мин 120
Д; івленйё • ; ;  Т ■ -  ' атмосс )ерное :
■расход газа- носителя, л/мин • кг сме- 2,5 0,2 Т5 0,5 , 1,5 , 4,5
си
Те мпература, при жоторой удалякэтся 320 290 263 274 289'. 296
см азОчные материалы, °С  ‘

Характеристика и выход смазочных масел
Вя зкость кинематическая при 100°С, 15,3 16,7 ■ 63,1 ■ 9,5 18,2 10,4
сСт  . ■; ' -Ч: ' ■ ; 152 148 146 165 157 161
Ие!дёкс ВЯЗКОСТИ" 296 232 314 249, 228 295 .
Те мпёратура вспышки, °С
Сбдержание, мае, %: 19,18 3,29 7.03 8,97 7,81 9,06
теіеуглерод • ' Т . 0,90 0,16 0,32 0,25 ■ 0,38 0,28
окЬид ци'нка ' •' 0,35 0,38 0,75 . 0,34 * 0,59 0,30
ęefea ■ - Т
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Продолжение таблицы 3

1 2 3 1 6' 7
механические примеси 
водорастворимые кислоты. 
щелочи

Отсутсвуют
отсутствие

Кислотное число, мг КОН/г 0,05 0,07 0.011 0.028 ! 0.075 0.021
Коэффициент трения 0,50 0,53 0.56 0.046 ! 0.0480 0.038
Выход на исходное сырье, мае. % 95,7 95,'3 97,4 94.6 i 94.9 1

Т а б л и ц а 4

Сравнительные данные, показывающие преимущества 
предлагаемого способа перед прототипом [1].

Наименование

Цель

I Усложнение и удорожание про
цесса достигается благодаря: 
использованию катализатора

повышению конечной темпе
ратуры
применению повышенного дав
ления
измельчению отходов

Выход смазочного материала- 
масляной фракции 340-430''С 
(650-800°F), мае. % 
Используемая среда

Используемые материалы 

Подача газа-носителя

Способ

2
Упрощение процесса, повыше
ние выхода, улучшение качества 
целевого продукта-смазочного 
масла

Катализатор не используется

Температура в реакторе 180- 
330°С
Нет необходимисти {давление 
атмосферное)
Не требуется измельчения

96,3-97,4
Нефтяные минеральные мас
ла, включая отработанные ми
неральные масла 
Вулканизированные материа
лы (отходы)-вулканизаты ре
зиновых сМесей 
0,2 -4,5 л/мин • кг

__протот^ип_______
" 3 .............. .

Переработка пластичных от
ходов

И спользуется  катализатор) 
НСНО (формальдегид) 
Температура в реакторе 482- 
510‘’ С (900-950"F)
Есть необходимость примене
ния давления 3 атм 
Требуется тонкое измельче
ние отходов до размеров час
тиц, проходящих через сито с| 
размерами частиц 5-25

25,46-62,26. 
Бензиновые фракции

Пластичные материалы (отхо
ды)
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