
 



РЕФЕРАТ 

 

Дипломный проект 79 с.,  9  рис.,  30  табл., 11 источников,  прил.  7 

 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕС, ШТАМПОВКА, ЗАГОТОВКА, ПРОБИВКА, 

ГИБКА, ВЫТЯЖКА, ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ, ТЕХНИКА 

БЕЗОПАСНОСТИ, ИНВЕСТИЦИИ, ОСНОВНЫЕ ФОНДЫ, ОБОРОТНЫЕ 

СРЕДСТВА, СЕБЕСТОИМОСТЬ, ПРИБЫЛЬ, ФОНДООТДАЧА, 

РЕНТАБЕЛЬНОСТЬ. 

 

Объектом разработки является цех мелкой штамповки завода по выпуску 

самосвалов МАЗ-5550. 

Тема работы – проектирование цеха мелкой штамповки завода по 

выпуску самосвалов МАЗ-5550. Программа выпуска – 54 тыс. комплектов 

штампованных деталей в год 

Цель работы – спроектировать цех мелкой штамповки завода по выпуску 

самосвалов МАЗ-5550, учитывая особенности производства, с целью 

определения наиболее эффективного и рентабельного технологического 

процесса для оптимизации производственных затрат. 

В процессе проектирования были выполнены следующие разработки: 

расчет технологическое части производства и выбор необходимого 

оборудования, экономические расчет с обоснованием выбора данного 

технологического процесса и оборудования, приведен принцип работы и расчет 

клещевой подачи, описание основных положений по охране труда на данном 

производстве. 

В результате проведенной работы разработан технологический процесс 

для цеха мелкой штамповки, соответствующий условиям и являющийся 

эффективным и выгодным согласно данным, полученным в ходе 

экономического расчета. Разработанный технологический процесс может быть 

использован в цехах мелкой штамповки машиностроительных предприятий. 

Студент-дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном 

проекте расчетно-аналитический материал объективно отражает состояние 

разрабатываемого объекта, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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