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Задача проекта – Разработка технологического процесса прокатки 

арматурной стали марки 25Г2С периодического профиля диаметром 40 мм на 
стане 320 на ОАО «БМЗ» - управляющая компания холдинга «БМК» 

Мелкосортный стан 320, введенный в эксплуатацию в 1984 г., уже не является 
высокотехнологичным автоматизированным агрегатом для прокатки металла, коим он 
был во время пуска. Для того, чтобы оставаться конкурентоспособным необходимо 
предусматривать реконструкцию станов горячей прокатки и модернизацию 
технологических процессов прокатки с увеличением объема производства, и 
расширением сортамента, а также вывод из эксплуатации морально устаревшего 
оборудования. 

Основной целью моего дипломного проекта является разработка процесса 
прокатки арматурной стали марки 25ГС2 периодического профиля диаметром 40 мм с 
целью повышения эффективности и расширения сортамента производства на стане 
320. В существующем технологическом процессе используется система вытяжных 
калибров овал – круг, данная система калибров недостаточно эффективна по 
сравнению с системой овал – ребровый овал, которая и будет представлена и 
рассчитана в данном дипломном проекте. 

В результате проведенной работы произведен подбор технологии 
производства, рассчитан технологический процесс: калибровка валков черновой, 
промежуточных и чистовой групп, скоростные и температурные режимы проката; 
произведены расчеты момента и мощности прокатки. Разработаны мероприятия 
по охране труда. Дано технологическое обоснование проекта. Разработка 
позволила спроектировать новый процесс производства арматуры диаметром 40 
мм в объеме 1 млн. тонн в год из заготовки заданного размера. Произведен анализ 
экономической целесообразности данного проекта. 

В дипломном проекте расчетно-аналитический материал полностью отражает 
состояние разрабатываемого объекта, все заимствованные из литературных и 
других источников теоретические и методические положения и концепции 
сопровождаются ссылками на их авторов. 
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