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(54) УСТРОЙСТВО ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
БЕСКОНЕЧНЫХ ЗУБЧАТЫХ РЕМНЕЙ 
(57) Изобретение относится к оборудованию 
для изготовления резиновых технических 
изделий и предназначено для изготовления 
бесконечных приводных ремней, в частно­

сти зубчатых. Цель изобретения -  повыше­
ние надежности устройства в работе и повы­
шение его производительности. Для этого в 
крышке 11 выполнено центральное отвер­
стие 23, превышающее по диаметру ограни­
чительные фланцы 4, 5 дорна 1. Между 
верхней 11 и нижней 12 крышками установ­
лены распорные пружины 24. Наружные 
секторы 10 снабжены хвостовиками 18. Хво­
стовики закреплены на наружной поверхно­
сти секторов и имеют симметрично 
расположенные в вертикальной плоскости 
клиновые направляющие 19, 20. Крышки 11 
и 12 имеют наружные конические поверхно­
сти 21,22 для взаимодействия с направляю- 
щими 19, 20. При работе устройства 
оператор манипулирует только с дорном, а 
детали пресс-формы все время находятся в 
собранном состоянии. 3 ил.
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Изобретение относится к оборудова­
нию для изготовления резиновых техниче- 
ских изделий и предназначено для 
изготовления бесконечных приводных ре­
мней, в частности зубчатых.

Цель изобретения -  повышение надеж­
ности устройства в работе и повышение его 
производительности.

На фиг. 1 изображено предлагаемое ус­
тройство для изготовления бесконечных зуб­
чатых ремней: на фиг. 2 -  то же, вид сверху: 
на фиг. 3 -  то же, в разомкнутом положении.

Устройство для изготовления бесконеч­
ных зубчатых ремней содержит централь­
ный дорн 1 и расположенную концентрично 
ему кольцевую форму 2. Центральный дорн
I имеет образующие рабочую поверхность 
внутренние секторы 3, установленные сим­
метрично у торцов секторов 3 ограничитель­
ные фланцы 4 и 5’и стягивающий стержень 
6. Фланцы 4 и 5 имеют центрирующие по­
верхности 7 и 8 и сжаты в осевом направле­
нии при помощи стержня 6 и гайки 9. 
Кольцевая форма 2 образована наружными 
секторами 10 и верхней 11 и нижней 12 
крышками. Секторы 10 в сжатом состоянии 
образуют формообразующую поверхность 
13, контактирующую с центрирующими по­
верхностями 7 и 8 ограничительных флан­
цев 4 и 5 дорна. Секторы 10 на внешней 
поверхности имеют конические участки 14 
для взаимодействия с внутренними кониче­
скими поверхностями 15 и 16 крышек 11 и 
12. Секторы 10 снабжены закрепленными 
на их внешней поверхности при помощи 
болтов 17 хвостовиками 18 с симметрично 
расположенными в вертикальной плоскости 
клиновыми направляющими 19 и 20. Для 
взaимoдeйctвия с последними на крышках
I I  и 12 выполнены наружные конические 
поверхности 21 и 22. В крышке 11 выполне­
но центральное отверстие 23, превышаю­
щее по диаметру Ограничительные фланцы
4 и 5 дорна 1. Между верхней 11 и нижней 
12 крышками установлены распорные пру­
жины 24, Внутри последних размещены по­
лые штанги 25 и штоки 26 с буртами 27.

Устройство для изготовления бесконеч­
ных зубчатых ремней работает следующим 
образом.

Между ограничительными фланцами 4 и
5 дорна 1 собирается заготовка зубчатого 
ремня, состоящая из ткани, кордшнура и 
сырого эластомера. Затем дорн 1 с собран­
ной заготовкой через отверстие 23 в крышке 
11 устанавливается в кольцевую форму 2 
так, чтобы его фланец 5 разместился на 
внутреннем торце крышки 12 (фиг. 3). Уст­
ройство в таком виде помещается между 
плитами вулканизационного пресса (не по-

казан), При сближении плит пресса контак­
тирующие с ними крышки 11 и 12 сближают­
ся. За счет взаимодействия конических 
поверхностей 15 и 16 крышек 11 и 12 и 

5 участков 14, наружных секторов 18 достига­
ется равномерное сближение последних к 
ценртальной оси устройства. В момент смы­
кания секторов 10 происходит их оконча­
тельное центрирование по поверхностям 7 

•10 и 8 ограничительных фланцев 4 и 5 и повер­
хностям 15 и 1 б крышек. Формообразующая 
поверхность 13 образует правильную ок­
ружность. концентричную дорну 1. Одно­
временно при принудительном сближении 

15 плит пресса и крышек 11 и 12 происходит 
сжатие пружин 24 (фиг. 1).

После окончания процесса вулканиза­
ции плиты пресса разводятся. Пружины 24, 
стремясь удлиниться, отталкивают друг от 

20 друга крышки 11 и 12. При разведении 
крышки 11 и 12 своими коническими повер­
хностями 21 и 22 входят в соприкосновение 
с клиновыми направляющими 19 и 20 хво­
стовиков 18. За счет чего происходит отрыв 

25 поверхности 13 секторов 10 от свулканизи- 
рованной заготовки ремня. Раздвигание 
крышек прекращается в момент касания 
буртов 27 штоков 26 дна отверстия штанг 25 
(фиг. 3). Дорн 1 с заготовкой извлекается из 

30 устройства через отверстие 23. После этого 
дорн разбирается для снятия изделия и 
вновь собирается. Далее цикл повторяется.

Предлагаемое устройство удобно в об­
служивании по сравнению с известными, 

35 так как оператор манипулирует только с до- 
рном, а детали,пресс-формы все время на­
ходятся в собранном состоянии.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  
40 Устройство для изготовления бесконеч­

ных зубчатых ремней, содержащее цент­
ральный дорн, имеющий образующие 
рабочую поверхность внутренние секторы, 
установленные симметрично у торцов сек- 

45 торов ограничительные фланцы и стягиваю­
щий стержень, и расположенную 
концентрично дорну кольцевую форму, об­
разованную наружными секторами с кони­
ческими участками на внешней поверхности 

50 и верхней и нижней крышками, имеющими 
внутренние конические поверхности для 
взаимодействия с коническими участками 
секторов, о т л и ч а ю щ е е с я  тем. что, с 
целью повышения надежности устройства в 

55 работе и повышения его производительно­
сти по меньшей мере в одной из крышек 
выполнено центральное отверстие, превы­
шающее по диаметру ограничительные 
фланцы дорна, а между верхней и нижней 
крышками установлены распорные пружи­
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ны, причем наружные секторы снабжены за­
крепленными на их внешней поверхности 
хвостовиками с симметрично расположен­
ными в вертикальной плоскости клиновыми

направляющими, а крышки выполнены с на­
ружными коническими поверхностями для 
взаимодействия с клиновыми направляю­
щими.


