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1(21) 4668095/23-33(22) 30.03.89(46) 30.11.90o Бюл. № 44(71) Белорусский политехнический ин­ститут(72) Л .Г . Ворошнин, ВоВ. Миронович,С .А ., Тамело и Ю.Г» Борисов(53) 666„651(088.8)(56) Авторское свидетельство СССР № 1004319, кл. С 04 В 41/88, 1979.Авторское свидетельство ■ СССР № 1017695, кло С 04 В 41/88,1982.(54) СОСТАВ ДЛЯ МЕТАЛЛИЗАЦИИ СЕГНЕТО- КЕРАМИКИ(57) Изобретение относится к соста­вам для металлизации сегнетокерамики насыщением и может быть использовано при изготовлении пьезокерамических элементов в радиотехнической, прибо­ростроительной и электронной отрас­лях промышленности. Для" уменьшения

Изобретегае относится к составам для металлизации сегнетокерамики на­сыщением и может быть использовано при изготовлении пьеэокерамических элементов в радиотехнической, прибо­ростроительной и электронной отрас-'^'  ̂лях промьшшенностИ;Целью изобретения является умень­шение диэлектрических потерь сегнето­керамики.Поставленная цель достигается тем, что состав для металлизации с е г-

диэлектрических потерь сегнетокерами­ки в состав для металлизации, содер- жашдй олово, алюминий и оксид алюми­ния, дополнительно вводят окиси свин­ца и хлористый олово-аммоний при сле­дующем соотношении компонентов,мае,%: олово 38-40; алюминий 20-22; оксид алюминия 34-38; хлористый олово-аммо­ний 1-3; оксид свинца 1-3 . Металлиза­цию насыщением проводят помещением образцов керамики в засыпку предложен­ного состава и термообработкой при 550°С в течение 4 ч , ДДя керамики ЦТСт БС-2 введение оксида свинца и хлористого олово-аммония позволяет увеличить количество активных атомов в насыщающей засыпке, При этом ско­рость адсорбции выше, чем скорость диффузии атомов в зону подслоя. За -счет этого уменьшается толщцна пере­ходной зоны до 20-40 мм и снижается в 1 , 6- 1 , 7  раза тангенс угла диэлект­рических потерь о 1 табл.
СЛ

нетокерамики, включающий олово, алю­миний и оксид алюминия дополнительно coдepжзiт хлористый олово-аммоний /(ПН4,)зБпС1 5 - (ТУ 6-09-02-186-78) и ок­сид свинца при следующем соотношении компонентов, мас.%;Олово 38-40Алюминий 20-22Оксид алюминия 34-38Хлористый олово-аммоний 1-3Оксид свинца 1-3
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1609784П р и м е р ,  Компоненты смешивали в порошкообразном состоянии в смеси­теле в течение 15-20 мин. Дисперсность компонентов смеси 50-150 мкм. Исполь­зовали образцы из сегнетокерамики ЦТСт БС-2 размером 28 х ' 1 0  мм, Перед проведением процесса образцы обезжи­ривали в ацетоне о Процесс металлиза­ции осуществляли в муфельной печи в контейнере из нержавеющей стали (^ 3 0 -5 0  мм, Ь 100-120 мм) при 550®С в течение 4 ч . Смесь засьшали в контейнер без уплотнения, в нее по­мещали образцы на расстоянии 5-10 мм друг от др уга.После металлизации производили по- ляризапдю образцов в жидком диэлект­рике ПЭС-5 при 135°С , напряженности электрического поля Е = 1 ,5  кВ/мм, Выдержка под максимальным полем сос­тавляла 1 ч .Свойства металлизационных покры­тий (удельное поверхностное сопротив­ление, прочность сцепления с сегн ето- 25 керамикой, толщина металлизационной зоны), полученных в предлагаемом со с­таве, не уступают свойствам покрытий.

полученных в известном составе, а тан­генс угла диэлектрических потерь в 1 , 6 - 1 , 7  раза ниже.
2 В таблице приведены составы, тол­щины металлизационного и переходного слоя и тангенс угла диэлектрических потерь сегнетокерамики,

1 0  Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и яСостав для металлизации сегнетоке­рамики методом насыщения, включающий олово, алюминий, оксид аммония и хлор- аммонийсодержащий компонент, о т л и ­ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью уменьшения диэлектрических потерь сегнетокерамики, он содержит в качест­ве хлораммонийсодержащего компонента хлористый олово-аммоний и дополнитель­но оксид свинца при следующем соотно­шении компонентов, мас.%;
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Олово 38-40Алюминий 20-22Оксид алюминия 34-38Хлористый олово-аммоний 1-3Оксид свинца 1-3
Пример Состав, кас,% Толщина слоя, мюн5п А1 МН^С! А Ц О , С8

1 38 22 342 39 21 - ■36 . -34(про- 40 20 38
тотип) 44 23 3 25 5

( Н Н ^ ) 5 5 п С 1 у РЪО
3 3
2 21 I

металли­зацион­ного25-3025-3025-30
25-30

переход­ного
20-4020-4020-40
50-100

Тангенс уг­ла диэлект- рнп. по­терь, t g í
0,00820,00840,0089
0,0150
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