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(57) Изобретение относится к строительной 
индустрии. Цель изобретения -  повышение

надежности в работе. Устройство имеет те­
лежку 1, соединенную посредством рычага 
9 с осью 10 поворота, дуговые направляю­
щие и средство для поворота, установлен­
ное на тележке и выполненное в виде 
приводной звездочки, взаимодействующей 
с роликами, закрепленными на дуговых на­
правляющих, а также механизм 3 фиксации 
форм 4, выполненный в виде подпружинен­
ных пальцев, воздействующих на упоры 
форм 4, взаимодействующих с установлен­
ным в направляющей втулке разжимным 
ползуном и с рамой конвейера. 1 з.п. ф-лы, 
6 ил.

со
|СЛ

Сл)

>



1685713

Изобретение относится к строительной 
индустрии и может быть использовано для 
передачи изделий с одной технологической 
линии на другую, замкнутых по торцам пе­
редаточным устройством.

Цель изобретения -  повышение надеж­
ности в работе.

На фиг.1 изображено предлагаемое ус­
тройство, замкнутое на транспортере ли­
ний, вид сверху; на фиг.2 " вид А на фиг.1; 
на фиг.З -  разрез Б-Б на фиг.2: на фиг.4 -  
переключатель в положении расфиксации; 
на фиг.5 “  вид В на фиг.З. промежуточное 
положение упора формы в механизме фик­
сации; на фиг.6 -  то же, форма в положении 
фиксации.

Устройство содержит передаточную те­
лежку 1 с установленными на ней рельсами 
2 и механизмом 3 фиксации форм 4, привод 
5 перемещения тележки 1 и звездочку 6 
Последняя сочленена с роликами 7 дуговой 
направляющей 8. Теле,жка 1 жестко соеди­
нена с рычагом 9, другой конец которого 
шарнирно соединен с вертикальной осью 10 
с помощью цапфы 11 и осей 12, и снабжена 
колесами 13. Колеса 13 передаточной те­
лежки 1 смонтированы на гладкой полосе 14 
направляющей 8, оси 15 колес 13 зафикси­
рованы. Формы 4 снабжены упорами 16. 
Механизм 3 фиксации форм 4 содержит по­
воротные рычаги 17, установленные на оси 
18 и подпружиненные относительно тележ­
ки 1 пру.жиной 19, пальцы 20, установлен­
ные подвижно одним концом в направ­
ляющей втулке 21, а другим -  в корпусах 22, 
пружины 23, переключающее устройство 
24, содержащее штангу 25 с регулируемым 
наконечником 26, которые установлены в 
опорах 27, разжимной ползун 28, установ­
ленный в направляющей втулке 21 и взаи­
модействующий с пальцами 20 посредством 
пружин 23 и опор 29 качения. Разжимной 
ползун 28 содержит цилиндр 30, имеющий 
проточку 31, плавно переходящий в ци­
линдр 32 меньшего диаметра посредством 
конуса 33.

Общая длина переключающего устрой­
ства 24 (разжимной ползун, штанга, нако­
нечник) больше длины стола поворота, за 
счет чего разжимной ползун 28 или наконеч­
ник 26 выступает за габариты последн.его. 
Переключающее устройство 24 поочередно 
взаимодействует с рамой транспортеров 34 
и 35. Для передачи форм с одной линии на 
другую имеются устройства 36 и 37.

Устройство работает следующим обра­
зом.

Для перемещения передаточной тележ­
ки 1 с установленной на рельсах 2 формы 4, 
упоры 16 которой замкнуты в механизме 3

фиксации, с транспортера 34 на транспор­
тер 35 необходимо включить привод 5. При 
эюм привод 5 вращает звездочку 6. которая 
в.заимодействует с роликами 7 дуговой на- 

5 правляющей 8, установленной неподвижно, 
и за счет этого получает поступательное пе­
ремещение, передаваемое тележке 1. Пере­
даточная тележка 1 перемещается по 
р;здиусу вокруг вертикальной оси 10 по ду- 

10 говой направляющей за счет обкатки колес 
13 по гладкой полосе 14 до стыковки с транс­
портером 35. В конце хода перемещения 
тележки 1 переключающее устройство 24 
механизма 3 фиксации форм взаимодейст- 

15 вует с рамой транспортера 35. Разжимной 
ползун 28 при этом перемещается, опоры 29 
качения выводятся из проточек 31 цилиндра 
30 и переводятся во взаимодействие с кону­
сом 33 и далее с цилиндром 32 за счет пере- 

20 мещения пальцев 20 пружинами 23.
Форма 4 в устройстве 36 для передачи 

форм в таком положении находится в поло­
жении расфиксации и может перемещаться 
приводом транспортера 35 (не показан) в 

25 направлении устройства 37 для передачи 
форм (фиг.4).

Устройство 36 для передачи форм в по­
ложении передаточной тележки, замкнутой 
на транспортере 35, устанавливает пальцы 

30 20 механизма 3 фиксации в положение фик­
сации (фиг.З). при этом опоры 29 качения 
взаимодействуют с проточкой 31 цилиндра 
30 разжимного ползуна 28, пальцы 20 вы­
двинуты.

35 Далее форма 4 перемещается по рель­
сам 2 транспортера 35 и поступает на тележ­
ку 1 устройства 37. В конце перемещения 
формы 4 упор 16 взаимодействует с рычагом 
17 (фиг.5) и поворачивает его, после чего, 

40 дойдя до упора ограничителей, форма оста­
навливается, при этом рычаг 17 замыкает 
упор 16, а следовательно, и форму на пере­
даточной тележке 1 (фиг.6) за счет поворота 
рычага 17 относительно оси 18 под воздей- 

45 ствием пружины 19. В таком положении 
(фиг.6) форма 4 оказывается зафиксирован­
ной на устройстве 37 для передачи форм. 
Далее включается привод 5, передаточная 
тележка 1 с формой 4. замкнутой механиз- 

50 мом фиксации 3, передается на транспортер 
34 и цикл повторяется. В устройстве 36 для 
ггередачи форм передаточная тележка так­
же перемещается приводом 5 до замыкания 
с транспортером 34, при этом переключзю- 

55 и.;ее устройство 24 переводит пальцы 20 в 
полгзжение приема форм 4 (фиг.1 и 3).

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
1. Устройство для передачи форм с од­

ной технологической линии на другую, со­
держащее тележку, установленную на
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дуговые направляющие и соединенную по­
средством рычага с вертикальной осью по­
ворота. средство для поворота тележки, о т- 
л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с целью повыше­
ния надежчости в работе, тележка снабже­
на механизмом фиксации форм с пере­
ключающим устройством, контактирующим 
с рамами транспортеров линий, средство 
для поворота тележки выполнено в виде 
смонтированной на ней приводной звездоч­
ки, контактирующей с роликами, закреплен­

10

ными на дуговых направляющих, при этом 
дуговые направляющие соединяют конвей­
еры линий по концам.

2. Устройство п о п . 1 , о т л и ч а ю щ е е -  
с я тем, что механизм фиксации форм вы­
полнен в виде контактирующих с упорами 
форм подпружиненных поворотных рычагов 
и пальцев, управляемых разжимным ползу­
ном, контактирующим с рамой транспорте­
ра с помощС'ю штанги, установленной в 
опорах,
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