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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 124 стр., 29 рис., 38 табл., 14 источника, прилож. 
Технологический процесс механической обработки вала 50-1601021. 

Объем выпуска - 14000 штук в год. 
Объектом является техпроцесс изготовления вала в условиях 

крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 

заготовки и механической обработки вала с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Базовый способ получения заготовки штамповка на ГКМ в открытых 
штампах заменен на поперечно-клиновой прокат. 

2. Заменен станок на сверлильной операции 010 с 2А125 на 2Р135Ф2, 
что позволило сократить время на обработку. 

3. Заменены две токарные операции 015 и 020, вьmолняемые на станках 
TGC-8/R на одну операцию 015 - токарную с ЧПУ, вьmолняемую на станке 
НААS ST-10, что позволило сократить время на обработку. 

4. Автоматизирован процесс контроля размеров на кругло­

шлифовальных операциях. 
Объектами возможного внедрения элементами дипломного проекта 

могут служить: 

1. Предложенный метод получения заготовки поперечно-клиновой 
прокат. 

2. Замена станка на операции 010 с 2А125 на 2Р135Ф2. 
3. Замена станка на операции О 15 с TGC-8/R на НААS ST-1 О. 
4. Внедрение сверлильного станочного приспособления на О 1 О 

операции. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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