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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 200 стр., 48 рис., 41 табл. , 16 источник., 37 прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей трактора МТЗ-82 с 

разработкой технологического процесса на вал 50-1701382-А. Объём выпуска 

- 3 0000 штук в год. 

Объектом автоматизации является техпроцесс изготовления вала в 

условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные тех.процессы получения 

заготовки и механической обработки вала с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. В качестве усовершенствования техпроцесса получения заготовок 

предложен метод получения заготовок поперечно-клиновой прокаткой, что 

позволяет повысить производительность, уменьшить припуски, снизить 

массу заготовки и, соответственно , поднять КИ11 по сравнению с методом 

получения детали из горячекатаного круглого проката. 

2. Объединили операции 010, он-} 020, 02.f Токарно-копировальные, 

выполняемые на станках 171 бЦ, 1713, 1713, 1Е713 соответственно и 

заменили их на операцию 01 О Токарная с ЧПУ, выполняемую на станке с 

ЧПУ Doosan РUМА 3100. Объединили операции 075, 080 

Круглошлифовальные, выполняемые на станках ЗМ151 , ЗВ151А 

соответственно, операции 085, 090, 095 Торцекруглошлифовальные, 

выполняемые на станках ЗТl 61 и заменили их на операцию 060 

Шлифовальная с ЧПУ, выполняемую на станке с ЧПУ Danobat CG-600. Обе 

замены позволили уменьшить производственную мощность, площадь, 

количество рабочих и время на механическую обработку. 

3. Автоматизировали процесс загрузки - разгрузки станков. 

Объектами возможного внедрения элементами дипломного проекта 

могут служить: 
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