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Дипло:мный проект: 116 стр., 36 рис., 33 табл., 16 источников, прилож. 
Участок механического цеха по обработке деталей трактора МТЗ- 1221 с 

разработкой технологического процесса на деталь рукав полуоси 1221-2407018-
Б. Объем вьшуска 20000 штук в год. 

Объектом является техпроцесс изготовления детали рукав полуоси 
1221-2407018-Б в условиях массового производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 
заготовки и механической обработки детали рукав полуоси 1221-2407018-Б с 

технико-экономическим обоснованием принятых решений. 
В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. У совершенствование базового способа получения заготовки отливки 
в песчано-глинистые фор:мы путём добавление в формовочную смесь 

специальных добавок, а так же изменение влажности, что позволило ещё 
больше приблизить размеры заготовки к размерам обрабатываемой детали, 
уменьшить припуски на механическую обработку, следовательно, уменьшить 

массу заготовки. 

2. Были произведены замены станков ИРSОО на ГД:НSОО на операциях 
005 и 015, что позволило значительно сократить штучное время при 
выполнении операций и высвободить производственную площадь. 

Объектами возможного внедрения элементами дипло:много проекта 

могут служить: 

1. У совершенствованный метод получения заготовки отливки в 

песчано-глинистые формы. 

2. Замена станков на операциях О 15 и 025 с ИРSОО на ГДНSОО. 
Подтверждаю, что приведенный в дипло:мном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 
техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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