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Реферат 

Дипломный проект: 182с., 29 рис., 32 табл., 14 источника, 4 прилож. 
Участок механического цеха по обработке деталей переднего моста 
автомобиля МЗКТ 6923 с разработкой техпроцесса на шестерню заднего вала 
6923-2506048. Объём выпуска 3500 штук в год. 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления 
шестерни в условиях среднесерийноrо производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные технологические процессы 

получения заготовок и механической обработки с технико-экономическим 
обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

технологический процесс: 

! .Предложен современный метод получения заготовок в закрытых штампах; 

2.Заменить операции 010+030+050, выполняемые на станке 1740ФЗ (Зшт) 

на операцшо 025 Токарная с ЧПУ, выполняемую на станке РUМА TL2500. 

3.Средство автоматизации- скоба активного контроля. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: предложен современный метод получения заготовок, объединение 

выше перечисленных операций и замена станков. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатьmаемого 

технологического процесса, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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