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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 167 с., 35 рис., 42 табл., 18 источников, 32 прилож. 

Технологический процесс механической обработки и упрочнения

восстановления крестовины 1522-2403062-Б. Объём вьmуска 7000 штук в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления крестовины в 

условиях среднесерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивный техпроцесс получения заготовок 

и механической обработки крестовины с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Ввели новый метод получения заготовок штамповкой на КГIIПI в 

закрытых штампах путём выдавливания и прошивкой. 

2. На операциях 090 и 095 заменили круглошлифовальные станки ЗМI 51, 

AFD630L50 на полуавтомат круглошлифовальный BCA-IR52BNC32. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчётно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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