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Дипломный проект: 146 с., 27 рис., 36 табл., 17 источников, 25 

прилож. 

Технологический процесс механической обработки и упрочнения

восстановления вала 50-1601023. Объём выпуска 15000 штук в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления вала в 

условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: выбрать способы получения заготовок и разработать 

прогрессивные техпроцессы механической обработки вала с технико

экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс производства: 

1. Выбран способ получения заготовки, в результате чего базовый 

вариант получения заготовки (прокат) был заменен на более экономически 

выгодный (штамповка в закрытых штампах). 

2. На операциях 005, 010, 015, 020, 025, 030 произведена замена 

станков на современные токарные с 1П1У Puma 2600, с сокращением числа 

операций. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных источников теоретические 

и методические положения и концепции сопровождаются ссылками на их 

авторов. 
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