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1 / источник, 

Участок механического цеха по обработке зубчатых колес переднего моста 
трактора "Беларус" МТЗ-1520 с разработкой технологического процесса 
изготовления шестерни (дет. 1520-2308062). Объем выпуска 46 тыс. деталей в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления шестерни в 

условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивный техпроцесс механической 

обработки шестерни с технико-экономическим обоснованием принятых решений. 
В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Предложен метод получения заготовки штамповкой на КI1IПI в 

закрытых штампах вместо открытых. 

2. На операции черновой токарной обработки восьмишпиндельный 
вертикальный токарный полуавтомат 1К282 заменен шестишпиндельным 
полуавтоматом модели 1К2826М с двойной индексацией, что позволило снизить 

себестоимость изготовления детали за счет уменьшения стоимости оборудования 
и занимаемой производственной площади. 

3. Всю чистовую токарную обработку детали предложено сосредоточить 
на токарном вертикальном двухшпиндельном полуавтомате мод. CMI 734, что 
позволило исключить из техпроцесса две токарные операции, вьшолнявшиеся на 

токарных станках с ЧПУ мод. 1П426ДФЗ. 

4. На операциях зубофрезерования в качестве режущего инструмента 
применены червячные фрезы из быстрорежущей стали повышенной 

производительности P9Kl О, что позволило уменьшить трудоемкость операций и 
количество зубофрезерного оборудования. 

5. Разработана конструкция механизированного приспособления на 
зубофрезерную операцию. 

6. Разработана конструкция цепного подвесного конвейера для 

межоперационной транспортировки детали. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: 

1. Предложенный метод получения заготовки штамповкой на КI1IПI в 
закрытых штампах. 

2. Конструкция механизированного приспособления для зубофрезерной 
операции. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

объективно отражает состояние разрабатываемого техпроцесса, заимствованные 

из литературных и других источников теоретические и методические положения 

и концеrщии сопровождаются ссылками на их авторов. 
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