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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 13& с., 2 ~ рис., 36 табл., 1 В источник, !!_ прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей автомоби.nя МЗКТ 8006 
с разработкой технологического процесса на шестершо дифференциала 6923-
2403050. Объем въmуска 3500 штук в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления шестерни 

дифференциала в условиях среднесерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивный техпроцесс механической 
обработки шестерни дифференциала с технико-экономическим обоснованием 
принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 
техпроцесс: 

1. Предложен метод получения заготовки шrамповкой на КI1Ш1 в 
закрытых штампах вместо открытых. 

2. Всю черновую и получистовую токарную обработку детали предложено 
сосредоточить на токарном станке с ЧПУ SK4085. За счет этой замены из 
техпроцесса исюпочены две токарные операции, вьшолнявIШJеся на устаревших 

токарных станках с ЧПУ 1740ФЗ и вертикально-сверлильная операция на станке 

2Г175. 

3. На операции протягивания отверстия горизонтально-протяжной станок 
7Б57 заменен вертикально-протяжным 7 А623, что позволило повысить точность 
обработки и уменьшить занимаемую площадь цеха. 

4. На шлифовальных операциях последовательное шлифование наружной 
поверхности и торца на станках ЗБ 161 заменено их одновременным пmифованием 
на торцекруглошлифовалъных полуавтоматах ЗТ161, что позволило снизить 

трудоемкость и себестоимость детали. 
5. Разработана конструкция приспособления, предназначенного для 

закрепления детали на вертикально~сверлильном станке 2Н135. 

6. Предложена активная форма контроля размеров на операциях 
шлифования поверхностей детали. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 
служить: 

1. Предложенный метод получения заготовки штамповкой на КГ1Ш1 в 
закрытых штампах. 

2. Конструкция приспособления для закрепления детали на вертикально­
сверлильном станке. 

3. Конструкция скобы активного контроля на операциях шлифования 
поверхностей детали. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 
объективно отражает состояние разрабатываемого техпроцесса, заимствованные 
из литературных и других источников теоретические и методические положения 

и концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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