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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 164 с., 38 рис., 35 табл., 14 источник, 34 прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей центрифуги ЦОГШ-

05.04 с разработкой технологического процесса на вал привода ЦОГШ-

05.04.003.01. Объем выпуска 1000 штук в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления вала в услови­

ях единичного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения за­

готовок и механической обработки вала с технико-экономическим обоснова­

нием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Ввели штамповку заготовок на ГКМ для уменьшения механической 

обработки заготовок. 

2. Уменьшили припуски под обработку за счет изменения метода полу­

чения заготовки, соответственно, сократили количество переходов на токар­

ных операциях и шпrnидировали операцию 005 фрезерно-отрезная, выпол­

няемую на станке 8Г663. 

3. Объединили токарные операции О 1 О и О 15 и применили токарный 

станок с ЧПУ 160НТ, а для обработки торцов и центровых отверстий на них 

применили фрезерно-центровальный станок мод. 2Г942. 

4. Заменили быстроре:жущую сталь Р6М5, применяемую для 

изготовления червяной фрезы на шлицефрезерной операции 025, на 

быстрорежущую сталь повышенной производительности P9Kl О, что 

позволило увеличить режимы резания: скорость - до 60-70 м/мин, подачу- до 

3-6 мм/об. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта мо­

гут служить: 
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