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(57) Изобретение относится к переработке 
природных полимеров и позволяет повы­
сить разжижающую способность и умень­
шить коррозионное действие получаемых 
добавок. Композиция содержит, мас.%: лиг- 
носульфонат 20-80; модификатор 20-80. В 
качестве модификатора использована смесь 
капрола -  кубового остатка дистилляции 
капролактама и щелочного стока производ­
ства капролактама при их массовом соотно­
шении соответственно (0,6-9,0): (91,0-99,4). 
1 табл.

Изобретение относится к переработке 
природных полимеров и касается компози­
ции для получения добавки к цементным и 
буровым растворам для снижения их вязко­
сти.

Целью изобретения является повыше­
ние разжижающей способности и уменьше­
ния коррозионного действия получаемой 
добавки.

В композиции использован техниче­
ский лигносульфонат с содержанием сухого 
вещества около 50%.

Капрол -  отход производства капролак­
тама (кубовый остаток дистилляции кап­
ролактама) содержит капролактам и 
натриевую соль е -аминокапроновой кисло­
ты, составляющую 2-3% от общего количе­
ства капрола.

Щелочной сток производства капролак­
тама (щепК) -  отход производства капро­
лактама в виде ВОДНОГО' раствора, 
содержащий 25-45% сухого вещества, ос­

новной частью которого являются натрие­
вые соли адипиновой и валерьяновой кис­
лот, присутствующие в смеси по 40-50% 
каждая.

П р и м е р  1 (в соответствии с известной 
композицией). Добавка получена при взаи­
модействии 50 г технического лигносульфо- 
ната (сульфитно-дрожжевая бражка с 
содержанием сухого вещества 49,6%) 
и 200 г 12%-ной азотной кислоты при 45°С 
в течение 0,5 ч.

5%-ный водный раствор модифициро­
ванного лигносульфоната имеет поверхно­
стное натяжение 56,7 • 10~^Н/м, Коррозия 
образцов из Ст. 3 в 0,45%-ном растворе 
равна 1,85 ■ 10“  ̂ г/см^ • мес.

П р и м е р  2. Добавку получают взаимо­
действием 50 г технического лигносульфо­
ната с вторым компонентом, содержащим 
1,0% капролактама и 99% ЩСПК, который 
используют в количестве 50 г. Смесь компо-
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нентов перемешиваютг при 20°С в течение 
0,5 ч, pH смеси 7.

5%~ный раствор полученной добав­
ки имеет поверхностное натяжение

10  ̂г/см мес. (Общее время испы-

50,5 ' 10 Н/м. Коррозия образцов Ст. 3 5 
в 0,45%-ном растворе добавки равна 
0,22
таний на коррозию 6 мес).

В таблице представлены составы ком­
позиций и свойства получаемых на их осно- 10 
ве добавок.

Примеры 3-13 выполнены аналогично 
примеру 2, но при других соотношениях 
компонентов. Снижение величины поверх­
ностного натяжения свидетельствует о по- 15 
вышении разжижающей способности 
добавки. При использовании добавки для. 
разжижения цементного шлама, растекае- 
мость последнего увеличивается от 50 до 
70 ед, а вязкость бурового раствора умень- 20

шается от 25 до 5 с (условная вязкость буро­
вого раствора с добавкой одного лигносуль- 
фоната составляет 10 с.

Ф о р м у л а и 3 о б р е т е н и я 
Композиция для получения добавки, по­

нижающей вязкость цементных и буровых 
•растворов, включающая лигносульфонат и 
модификатор,отличающаяся тем,что, 
с целью повышения разжижающей способ­
ности и уменьшения коррозионного дейст­
вия, в качестве модификатора композиция 
содержит смесь капрола -  кубового остатка 
дистилляции капролактама и щелочного 
стока производства капролактама при их 
массовом соотношении соответственно 
(0,6-9,0): (91,0-99,4) при следующем соотно­
шении компонентов, мас.%:

Лигносульфонат 20-80
Указанный модификатор 20-80

Состав и свойства . Показатели по примеру
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

Состав компоэи' Ч
ции. мае. %

лигносульфонат
модификатор
Соотношение

50.0
50.0

80.0
20.0

20.0
80,С^

19.0
81.0

80,0
20.0

80.0
80.0

82,0
18.0

20.0
80.0

20.0
80.0 100 100

100

компонентов а
модификаторе 
капрол: ЩСПК 

pH смеси 
Поаеркиостное 

натяжение 5%*но*

2
1.0 ;9Э,0 

7
0.8 ;В9.4 

6
9.0 ;91,0 

9
9,0:91,0

10
0.5:99.5

б
1,0 :99.0 

9
0.6 :99.4 

5
100:0 

9
0:100

9
100:0

9
0:100

11 5

го водного раство* 
ра • 10*  ̂Н/м 

Коррозия метал­
ла в 0.45%-НОМ

56.7 43,3 52,3 47.0 48.1 52.8 47.3 52,7 50.1 49,8 54,2 , 46.6 5В.6

растворе • 10^ 
г/сыг • мес 1.85 022 0.42 0.41- . 1,10 0,63 0,42 0,80 0,79 1.04 0,48 1,10 1.68

П р и м е ч а н и е :  Добавка получена на основе известной композиции. 
Примеры 5-1.1 -сравнительные
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