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Газовые включения в алюминиевых расплавах отрицательно сказываются на качестве 

получаемых отливок. В совместных исследовательских работах проводились эксперименталь-

ные плавки по изучению влияния процесса плавки на количественные показатели газовых 

включений в расплаве [1-4]. В процессе исследовательских работ шихта перед загрузкой в 

плавильный агрегат подвергалась нагреву в интервале температур от 200 до 700 0С. Оценка 

эффективности нагрева осуществлялась по количеству окисных и газовых включений в полу-

ченном металле. Результаты исследований эффективности предварительного нагрева шихты 

перед загрузкой в плавильный агрегат приведены в таблице 1. 

Таблица 1. Изменение количества окисных и газовых включений в зависимости от 

температуры предварительного нагрева шихты 

№ Температура нагрева 
шихты, 0 С 

Температура пе-
регрева рас-

плава, 0 С 

Содержание 
окисных вклю-

чений, % 

Содержание газо-
вых включений, 

см3/100 г 

1 20-30 700 7-8 0,78-0,82 

2 20-30 730 8-10 0, 80-0,86 

3 100-200 700 5-6 0,66-0,70 

4 100-200 730 6-8 0,68-0,74 

5 400-500 700 2-3 0,45-0,47 

6 400-500 730 2-4 0,46-0,49 

7 550-600 700 6-8 0,70-0,72 

8 550-600 730 8-9 0,76-0,80 

 

Образцы отливок анализировались на сканирующим электронном микроскопе (СЭМ) 

и интеллектуальном дифрактометре (Empyrean Malvern Panalytical). Результаты исследований 

структуры образцов приведены на рисунках 1-4. 

Результаты исследования показали, что наибольший эффект обеспечивает предвари-

тельный нагрев металлошихты до температур в интервале 400-500°С, при таких температурах 

нагрева достигался минимальный уровень как газовых, так и окисных включений в получен-

ных отливках, причем это наблюдается независимо от температуры перегрева расплава после 

расплавления шихты. 
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Рисунок 1 - Структура отливки 

из расплава, полученного без 

предварительного нагрева шихты 

Рисунок 2 - Структура отливки из 

расплава, полученного после нагрева 

шихты до 400 0  

  
Рисунок 3 - Структура отливки из 

расплава, полученного после нагрева 

шихты до 500 0С  

Рисунок 4 - Структура отливки из 

расплава, полученного после нагрева 

шихты до 600 0 С 
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